INVEST IN THE FUTURE

MIG-MAG
SYNERGIES

GYS ky sw’ chuyén mon, phuc vu tan tinh
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Synergic mode

Synergy mode la hé tro trong han dé dé dang diéu
chinh nguén dién cho tho’ han.
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Ché dd han #1

/ /
DYNAMIC STANDARD /| 4
Ché dé van nang, téc doé cao, gon g -
3 / N\ / N\
gang — t

« Kiém soat hoan toan va thich (ng téc do short circuit d& han dé dang
+ Gidm globular phase va tang téc do

« Chét lwgng méi han dat tiéu chudn cao & moi vj tri

* Ly twéng cho root pass trén carbon va thép khong gi

+ T6c d6 ban tung tée thap

+ On dinh hd quang tuyét voi

 Pham vi st dung: 0,8 mm dén 30 mm tré& lén
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Ché dd han #2
STANDARD IMPACT

Ho6 quang dién tap trung, tham nhap
sau

* Ly twéng cho thép carbon

+ Nang suét cao, téc d6 han cao

« H6 quang 6n dinh, it ban tée, ty 1& ldng dong cao

+ Ly twdng cho céc ng dung han nhiéu I&p

« Truy&n nhiét cao t&i kim loai dé tao ra viing han rong va nhn
« Pham vi (rng dung: 1,5 mm dén 30 mm tr& 1én
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Ché do han #3 |

STANDARD ROOT A n A -
Bevel/chamfer root pass [ \ mm 1
o A
t

« Han v6i do kiém soat tham nhap

+ Han don gian v&i root pass, khéng can hé tro, & tat ca céac vi tri.
« Hat rong hon, gbc phang, d6 ngau chay vuot troi

+ Dung d& han duwong éng

+ Pham vi st dung: 0,5 mm dén 5 mm
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Ché d6 han #4 |
PULSE

Dé dang diéu khién & moi vj tri, dd ban
tée thap

+ Mbi néi chat lwong cao véi d6 hoan thién téi thiéu

« Tap trung hon, nhiét lwgng téi miéng kim loai thip hon

+ it bién dang hon

+ Khéng cé miéng hé cubdi cung ( final bead crater) va khéng cé6 mébi han nguoi
+ Két qua han TIG hat dep v&i ndng suét cao gép 5 1an

+ On dinh hd quang tuyét voi

« Pham vi (rng dung: 0,8 mm dén 30 mm tr& 1én
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Ché do han #5

=
COLD PULSE i) A
i i i ANEEER /,
Dau vao nhiét rat thap, han khéng bi \ / \,
ban tia cho brasing EaY - \ / N\,

« Ché dd dwoc phat trién riéng cho cac nha san xuét 6 to

« H6 quang cuc ky n dinh, ly twéng cho cac tAm méng & moi vj tri

+ Dung dé& han tAm kim loai, ma k&m bang day phu hgp kim déng-silicon
+ Bién dang tdm cwc thap

» Tuan thd yéu cau cla nha san xuét 6 té

+ Pham vi rng dung: 0,5 mm dén 3 mm
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Ché d6 han #6
MODULARC

MGi han TIG tham my cao
Nang suat cao han MIG

+ Chét lwong han xuét séc & moi vi tri
« Hat han thAm my vwot troi

+ Kiém soat nhiét dau vao tuyét voi

+ Nang suét cao trén nhém

+ Cai thién kha n&ng kiém soat viing han dé& nguwoi van hanh thodi mai hon
 Pham vi st dung: 0,8 mm dén 30 mm tré& lén
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Ché do han #7

MANUAL

Dbon gian va hiéu qua
Thich hop cho tat ca cac loai day han

* Phu hop v&i hiu hét cac ing dung han

» Diéu chinh tha cong dién ap/tbc do day va cudn cdm néu can
+ Ly twdng dé han trén thép carbon

* Thich hgp cho thg han c6 kinh nghiém va han DMOS
+ Pham vi hoat ddng: 1mm dén 30mm
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Synergy

NEOPULSE 220 C/ 220 C XL
i DYNAMIC STANDARD  STANDARD PULSE coLp
- STANDARD IMPACT ROOT PULSE
oungkindsy 06 08 10 12 08 10 08 10 08 10 12 08 10
Vitri han PB PB PB PB PB
Vasynerzy 006 008 010 012 708 710 108 110 508 510 512 608 610
| Fe Ar 15-20%Co2
. Fe Ar 8-10%Co2
k- Fe 100%Co2
\ = Mn4Ni3CrMo Ar 15-20%Co2
Fe Ar 25%Co2
201 AlMg5Ar 100% I1 O O o o o o
202 AlMg 3Ar100% I 9 o o o o o
203 AISi5Ar100% I1 O O o o o V]
204 AISi 12 Ar100% I1 O O o o o V]
206 AlMg 2,7 Mn Ar100% I v v
207 AISi10 Cu 4 100% ¥ v v
208 AlMg 4,5Mn 10-20%He 13 v | v
209 AlMg 4,5Mn 100% Ar ¥ v | v
210 AlMg 5 Ar 10-20%He 13 v | v
211 AlMg 3 Ar 10-20%He 13 v | v
Cr Ni 308 Ar 2%C02
Cr Ni 316 Ar 2%C02
>< Cr Ni 307 Ar 2%C02 1%H
2 Cr Ni 309 Ar 2% Co2
= Cr Ni 310 Ar 2%Co2
Cr Ni 307 Ar 2%C02
DUPLEX 2209 Ar 2%C02
ol 701 Cu Si3Ar100% i O o 9 o o o
2
4 702 CuAIBAr100% 1 v v v v
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Legend
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Synergy c6 san trén s&n pham

Synergy c6 san dé tai xuéng théng qua bd
cau hinh giao dién

Vi tri goc phang

| Cau hinh giao
~ I dién

V&i cdng cu nay, anh chj co thé truy
cap qua Internet, cho phép anh chij
thy chinh giao dién: kich hoat hoac
hdly kich hoat loai Synergy nhat dinh,
gi&i han quyén truy cap & mode nhat
dinh, &n cac chirc néng, v.v. Can co tai
khoan GYS.



Synergy @
NEOPULSE 320C/400CW /400G /500G

DYNAMIC STANDARD STANDARD PULSE coLD
STANDARD IMPACT ROOT PULSE

08 10 12 16 24 |08 | 10 12 08 | 10 12 08 | 10 12 16 08 10 Legend
PB PB PB PB PB

008 010 012 016 024 708 710 712 108 110 | 112 508 510 512 | 516 608 610 ® - 6 s5n trén san oha
Fe Ar 15-20%Co2 ynergy cé san trén san pham
Fe Ar 8-10%Co2 ¢ Synergy c6 s&n dé tai xudng thong qua bd
Fe 100%Co2 cau hinh giao dién

FCW M Ar 15-20%Co2 ¥ Khong c6 s&n cho NEOPULSE 320 C

FCW R Ar 15-20%Co2

FCW B Ar 15-20%Co2
Fe Ar 25%Co2 PB  vitri géc phing k

Al Mg 5 Ar 100%

Al' Mg 3 Ar 100%

Al Si 5 Ar 100%

Al'Si 12 Ar 100%

Al Mg 2,7 Mn Ar100%
Al Si 10 Cu 4 100%
AlMg 4,5Mn 10-20%He = e
AIMg 4,5Mn 100% Ar B
AIMg5Ar10-20%He I3 | | | v | v | | vy e e
Al Mg 3 Ar 10-20%He =
Cr Ni 308 Ar 2%C02

Cr Ni 316 Ar 2%Co2

Cr Ni 307 Ar 2%C02 1%H
Cr Ni 309 Ar 2% Co2

Cr Ni 310 Ar 2%C02

Cr Ni 307 Ar 2%C02
DUPLEX 2209 Ar 2%C02

701 Cu Si3Ar 100% 1 O O 0 (VIR IV O o
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702 CuAl8Ar100% I1 v v v v Y
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HARDFACE Metal I g.aél; hinh giao

HARDFACE Basic L:

HARDFACE Rui Véi cong cu nay, anh chj cé thé truy
HARDFACE COBALT Ar cap qua Internet, cho phép anh chi
HARDFACE Cr Co2 2,5% tuy chinh giao dién: kich hoat hodc
FCW 308L ArCo2 2,5% hay kich hoat loai Synergy nhét dinh,
HARDFACE Tool Co2 18% gi¢i han quyén truy cap & mode nhat
FCW ROBO Rutil 18%Co2 dinh, an cac chtrc ndng, v.v. Can c6 tai
FCW 308L Rutil 18%Co2 khoan GYS.

FCW NiCr Basic 18%Co2

HARDFACE 60 HRC

HARDFACING
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Synergy

AUTOPULSE
Cac loai han SDTm’:;ﬂ% PULSE COLD PULSE
Puong kinh day 06 08 10 12 08 10 12 08 10
Vi tri han PA PA PA
M3 Synergy 006 008 010 012 508 510 512 608 610
| Fe Ar Co2 15-20%
| & Fe Ar Co2 8-10%
T Fe Co2 100%
- Mn4Ni2,5CrMo
Fe Ar 25% Co2
201 AlMg 5 Ar 100% 11 (V] V] V] V] V] V]
202 AlMg 3 Ar 100% 11 V] V] V] V] o V]
206 Ford 5554 I1 V] V]
203 AISi5Ar100% 11 V] V] o V] v (V]
204 AI'Si 12 100% 11 V] V] V] V] o V]
206 AlMg 2,7 Mn Ar100% I1 V] V]
207  AISi10 Cu 4 100% 11 V] (V]
301 CrNi308Ar 2%Co2 M12 V] V] v V]
302 CrNi316 Ar 2%Co2 M12 V] V] o V]
=8 701 CuSi3Ar100% 11 V] ] ] ] 9 o
=
<
3| 702 CuAI8Ar100% 11 V] 9 (V] (V]
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Legend
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Synergy c6 san trén s&n pham

vi tri phang



Synergy
E GYS AUTO / KRONOS / NEOMIG

E GYS AUTO
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STANDARD
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Legend

@  synergy c6 sin trén san pham

PA  vitri phang

PB  Vitri géc phang
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