INVEST IN THE FUTURE

SYNERGIE
MIG-MAG

Doswiadczenie GYS w stuzbie spawacza
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Tryb synergii

Synergia to pomoc spawalnicza, ktéra utatwia
regulacje zrodet pradu.
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Tryb spawania #1

/ /
STANDARD DYNAMIKA a (-
Tryb uniwersalny, wysoka predkos¢, y g \ y : L
doskonata kompaktowos¢ -/ N\ / N\

* W petni kontrolowana i adaptacyjna predkos¢ zwarciowa utatwiajgca spawanie
* Zmniejsza faze globularng i zwieksza predkosc¢

» Wysoka jako$¢ spoin we wszystkich pozycjach

* Idealny do obrdébki stali weglowych i nierdzewnych

» Mata ilos¢ odpryskéw

* Doskonata stabilnos¢ tuku

» Zakres stosowania: od 0,8 mm do 30 mm i wiecej
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Tryb wySwietlania: Ekspert
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Tryb spawania #2
STANDARD IMPACT

Skoncentrowany tuk elektryczny,
gteboka penetracja

* Idealne rozwigzanie dla stali weglowych

» Wysoka wydajnos¢, bardzo duza predkosé spawania

« Stabilny tuk, mata ilos¢ odpryskéw, wysoki wspétczynnik osadzania
« Idealne rozwigzanie do spawania wielo$ciegowego

» Wysokie przekazywanie ciepta do metalu dla uzyskania szerokiego i ptynnego jeziorka spawalniczego
» Zakres zastosowan: od 1,5 mm do 30 mm i wiecej
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Tryb spawania #3 |
STANDARD ROOT

Fazowany przejazd u podstawy

» Spawanie z kontrolg penetracji

» Uproszczone spawanie przepustu korzeniowego bez podparcia we wszystkich pozycjach.
» Szerszy przewdd, ptaski korzen, doskonate potgczenie

» Stosowane do spawania rurociggéw

» Zakres stosowania: 0,5 mm do 5 mm
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Tryb spawania #4 |
PULS

Ltatwy w obstudze w kazdej pozycji,
mato odpryskéw

« Jakos¢ potgczen przy minimalnym wykonczeniu

* Mniejszy i bardziej ukierunkowany doptyw ciepta do pomieszczenia
* Mniejsze odksztatcenia

* Brak krateru koncowego i zimnego spawu

 5-krotnie wyzsza produktywnos¢ dzieki spoinom typu TIG

* Doskonata stabilnos¢ tuku

» Zakres zastosowan: od 0,8 mm do 30 mm i wiecej
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Tryb spawania #5 |
COLD PULS

Bardzo niski doptyw ciepta, lutowanie
bez rozpryskow

t
» Tryb opracowany specjalnie dla producentéw samochodéw
» Wyjatkowo stabilny tuk, idealny do cienkich blach we wszystkich pozycjach
* Do lutowania twardego blach ocynkowanych z drutem wypetniajagcym ze stopu miedzi i krzemu
» Wyjatkowo niskie odksztatcenia blachy
» Zgodno$¢ z dopuszczeniami producenta
» Zakres stosowania: 0,5 mm do 3 mm
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Tryb spawania #6 |
MODULARC

Wyglad TIG
Wydajnosé¢ MIG

» Optymalna jakos$¢ spawania we wszystkich pozycjach
« Estetyka spoin jest nienaganna

» Doskonata kontrola doptywu ciepta

* Wysoka wydajnos¢ na aluminium

» Ulepszona kontrola jeziorka spawalniczego dla wiekszego komfortu pracy spawacza
» Zakres stosowania: od 0,8 mm do 30 mm i wiecej
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Tryb spawania #7 I
MANUAL

Proste i skuteczne

Nadaje sie do wszystkich drutéw

» Odpowiedni do wigkszosci zastosowan spawalniczych

* Reczna regulacja napiecia/predkosci drutu i cewki w razie potrzeby
* Idealny do spawania stali weglowe;j

» Odpowiedni dla do$wiadczonych spawaczy i spawania DMOS
» Zakres pracy: od 1mm do 30mm
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Synergie
NEOPULSE 220 C / 220 C XL

Tryb spawania gimt'mx smﬂ/gn STg'égf‘rRD PULS COLD PULS
Sednicadutt 06 08 | 10 | 12 08 10 08 10 08 10 12 08 10
Pozycja spawania PB PB PB PB PB
Code synergie 006 008 010 | 012 708 | 710 108 110 508 510 512 608 610
| Fe Ar 15-20%Co2
- Fe Ar 8-10%C02
g Fe 100%Co2
| @ Mn4Ni3CrMo Ar 15-20%Co2
Fe Ar 25%Co2
201 AlMg 5 Ar 100% I1 O O o V] o o
202 Al'Mg 3 Ar 100% 11 V] 9| O o o o
205 AISi5Ar100% ¥ ®© o o o o o
204 AISi 12 Ar 100% 11 (V] V] V] V] V] V]
206 AlMg 2,7 MnAr100% ¥ v v
207 AISi10 Cu 4 100% ¥ v v
206 AIMg 4,5Mn 10-20%He 13 v | v
200 AlMg 4,5Mn 100% Ar Y v | v
210 AlMg5Ar 10-20%He 13 v | v
211 AlMg3Ar 10-20%He 13 v | v
Cr Ni 308 Ar 2%C02
Cr Ni 316 Ar 2%Co2
v Cr Ni 307 Ar 2%Co2 1%H
g Cr Ni 309 Ar 2% Co2
= Cr Ni 310 Ar 2%Co2
Cr Ni 307 Ar 2%Co2
DUPLEX 2209 Ar 2%Co2
11}
=8 701 CuSi3Ar100% I o o 9 o O o
2
'é 702 CuAl8Ar100% 1 v v v v
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Legenda

PB

Synergia dostepna w produkcie

Synergia dostepna do pobrania poprzez
konfigurator interfejsu

Ptaska pozycja katowa

Il | Konfigurator
~ I interfejsow

Narzedzie to, dostepne z poziomu
sieci, umozliwia dostosowanie
interfejsu do potrzeb klienta:
aktywowanie lub dezaktywowanie
synergii, ograniczenie dostepu do
niektorych proceséw spawania, ukrycie
funkcji itp.Wymagane jest posiadanie
konta w serwisie GYS.


https://planet.gys.fr/extranet/fr/user/login

Synergie
NEOPULSE 320 C /400 CW / 400 G / 500 G

ALUMINIUM STAL

INOX

LUTOWANIE

RELOADING

1

701

702

STANDARD
DYNAMIKA

08 10 12
PB

008 010 012

Fe Ar 15-20%Co2

Fe Ar 8-10%Co2

Fe 100%Co2

FCW M Ar 15-20%Co2

FCW R Ar 15-20%Co2

FCW B Ar 15-20%Co2

Fe Ar 25%Co2

Al'Mg 5 Ar 100%

Al' Mg 3 Ar 100%

Al Si 5Ar 100%

Al Si 12 Ar 100%

Al Mg 2,7 Mn Ar100%

Al Si 10 Cu 4 100%

AlMg 4,5Mn 10-20%He

AlMg 4,5Mn 100% Ar

Al Mg 5 Ar 10-20%He

Al Mg 3 Ar 10-20%He

Cr Ni 308 Ar 2%Co2

Cr Ni 316 Ar 2%Co2
Cr Ni 307 Ar 2%Co2 1%H
Cr Ni 309 Ar 2% Co2
Cr Ni 310 Ar 2%Co2
Cr Ni 307 Ar 2%Co2
DUPLEX 2209 Ar 2%Co2

Cu Si 3 Ar 100% 11 O O 0

CuAl 8 Ar 100% 1" v v | Vv

HARDFACE Metal
HARDFACE Basic
HARDFACE Rutil
HARDFACE COBALT Ar
HARDFACE Cr Co2 2,5%
FCW 308L ArCo2 2,5%
HARDFACE Tool Co2 18%
FCW ROBO Rutil 18%Co2
FCW 308L Rutil 18%Co2
FCW NiCr Basic 18%Co2
HARDFACE 60 HRC
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PB

Synergia dostepna w produkcie

Synergia dostepna do pobrania poprzez
konfigurator interfejsu

Niedostepne dla NEOPULSE 320 C

Ptaska pozycja katowa k

Il | Konfigurator
interfejsow

Narzedzie to, dostepne z poziomu
sieci, umozliwia dostosowanie
interfejsu do potrzeb klienta:
aktywowanie lub dezaktywowanie
synergii, ograniczenie dostgpu do
niektérych proceséw spawania, ukrycie
funkgiji itp.Wymagane jest posiadanie
konta w serwisie GYS.


https://planet.gys.fr/extranet/fr/user/login

Synergie

AUTOPULSE
Tryb spawania g;mm&g PULS COLD PULSE
Srednica drutu 06 08 10 12 08 10 12 08 10
Pozycja spawania PA PA PA
Kodsynergi | 006 008 | 010 | 012 58 | 510 512 608 610
| Fe Ar Co2 15-20%
| y Fe Ar Co2 8-10%
= Fe Co2 100%
| @ Mn4Ni2,5CrMo
Fe Ar 25% Co2
201 AlMg 5 Ar 100% 11 V] V] V] V] v (V]
202 AlMg 3 Ar 100% 11 V] V] V] V] o (V]
206 Ford 5554 N o V]
203 AISi5Ar100% 11 V] V] o V] v V]
204 AISI12100% 1 0 0 0 V3 0 o
206 AlMg2,7 MnAr100% N o o
207 AISi10 Cu4 100% 11 V] V]
. Cr Ni 308 Ar 2%C02
2 Cr Ni 316 Ar 2%Co2
701 CuSi3Ar100% I 0 ) o o o ]
702 CuAl8Ar 100% I 0 ) o ]
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Legenda

@ Synergia dostepna w produkcie

PA  Pozycia plaska \/ -



Synergie
E GYS AUTO / KRONOS / NEOMIG

E GYS AUTO

DL INOX  ALU  STAL

Fe Co2

Fe Ar Co2 8-25%

Al Mg
AlSi

CrNi

701 CuSi3

702 CuAl8

KRONOS
NEOMIG 400

STAL

G708 INOX ALU

13

Fe Ar Co2 15-20%
Fe Ar Co2 8-12%

Fe Co2 100%

Al Mg 5 Ar
Al Si 5 Ar

Cr Ni 308 Ar2 Co2
Cr Ni 316 Ar2 Co2

701  CuSi3Ar
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STANDARD

06 08 10 | 12
PA
706 708 710 | 712

o o
o o
STANDARD
08 | 10 12
PB
708 710 @ 712
o o

NEOMIG 500

STAL

G700 INOX ALU

701

Fe Ar Co2 15-20%
Fe Ar Co2 8-12%

Fe Co2 100%

Al Mg 5 Ar
AlSi5Ar

Cr Ni 308 Ar2 Co2
CrNi 316 Ar2 Co2

Cu Si3Ar

STANDARD

08 | 10 12 16
PB
708 710 712 | 716
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® Synergia dostepna w produkcie

PA  Pozycja plaska \

PB  Pfaska pozycja katowa k



