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DESCRIPTION

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention ce qui suit :
Les INVERTER 2500, 3200, 4000 sont des postes de soudure Inverter, portables, monophasés, ventilés, pour
soudage a l'électrode MMA en courant continu (DC). Ils permettent de souder tout type d'électrode : rutile, inox,
fonte, basique (sauf Inverter 2500). Ils sont protégés pour le fonctionnement sur groupes électrogénes (230 V +-

15%).
ALIMENTATION-MISE EN MARCHE

« Cet appareil est livré avec une prise 16A de type CEE7/7. Il doit étre relié a une prise 230 V (50 - 60 Hz) AVEC
terre. Le courant effectif absorbé (I1eff) est indiqué sur I'appareil, pour les conditions d'utilisation maximales.
Vérifier que l'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant
nécessaire en utilisation. Dans certains pays, il peut étre nécessaire de changer la prise pour permettre une
utilisation aux conditions maximales. Utiliser de préférence une prise 20A pour I'INVERTER 3200 et 25 A pour I’
INVERTER 4000 en utilisation intensive. L'appareil doit étre placé de fagon telle que la fiche de prise de courant
soit accessible.

+ La mise en marche des INVERTER 2500, 3200 et 4000 s’effectue par rotation du potentiométre sur la valeur de
courant désiré (la mise en veille se fait sur la position "O" du potentiométre).

« Brancher les cables porte électrode et pince de masse dans les connecteurs. Respecter les polarités
(+/-) indiquées sur I'emballage des électrodes.

» Ces appareils sont de Classe A. IIs sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou
professionnel. Dans un environnement différent, il peut étre difficile d'assurer la compatibilité
électromagnétique, a cause de perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un
environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

« A partir du ler décembre 2010, modification de la norme EN 60974-10 : Attention, ces matériels ne respectent
pas la CEI 61000-3-12. S'ils sont destinés a étre connectés au systéme public d’alimentation basse tension, il
est de la responsabilité de l'utilisateur de s'assurer qu'ils peuvent y étre reliés. Consulter si nécessaire
I'opérateur de votre réseau de distribution électrique.

SOUDAGE A L'ELECTRODE ENROBEE (mode MMA)

« Respecter les régles classiques du soudage.
« Laisser I'appareil branché aprées soudage pour permettre le refroidissement.
« Protection thermique : le voyant sallume et la durée de refroidissement est de 1 a 5 mn en fonction de la
température ambiante.
» Votre appareil est muni de 3 fonctionnalités spécifiques aux Inverters :
Le Hot Start procure une surintensité en début de soudage.
- L’Arc Force délivre une surintensité qui évite le collage lorsque I'électrode rentre dans le bain.
L'Anti-Sticking vous permet de décoller facilement votre électrode sans la faire rougir en cas de collage.
» Les postes décrits ont une caractéristique de sortie de type "courant constant". Leurs facteurs de marche selon
la norme EN60974-1 sont indiqués dans le tableau suivant :

X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) [ INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (T cycle = 10 min) 31A 45 A 85A
100% (Tcycle = 10 min) 29 A 40 A 70 A

Note : les essais d'échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40

°C a été déterminé par simulation.
SOUDAGE TIG

» Ces appareils peuvent souder en TIG avec amorgage par effleurement.

ENTRETIEN

« L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée.
« Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre l'arrét du ventilateur avant de travailler sur
I'appareil. A l'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.
« Deux a trois fois par an, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue
des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.
« Controler régulierement I'état du cordon d'alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service aprés vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un

danger
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NOS CONSEILS
. Respecter les polarités (+/-) et intensités de soudage indiquées sur les boites d'électrodes
- . Enlever I'électrode du porte-électrode lorsque le poste n'est pas utilisé.
. Laisser les ouies de l'appareil libres pour I'entrée et la sortie d'air.

SECURITE

Le soudage a l'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Protégez-vous
et protégez les autres.

Respecter les instructions de sécurité suivantes:

Rayonnements Protéger vous a l'aide d'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou

de l'arc: EN 379.

Pluie, vapeur d'eau, Utiliser votre poste dans une atmosphére propre (degré de pollution < 3), a plat
humidité: et a plus d'un meétre de la piéce a souder. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.

Choc électrique : Cet appareil ne doit étre utilisé que sur une alimentation monophasée a 3 fils avec neutre

relié a la terre. Ne pas toucher les piéces sous tension.
Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.

Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d’objets.

Brilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder |'arc et garder des distances suffisantes.

Risques de feu : Supprimer tous les produits inflammables de l'espace de travail. Ne pas travailler en
présence de gaz inflammable.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement
correctement ventilé, avec extraction artificielle si soudage en intérieur.

Précautions Toute opération de soudage :

supplémentaires : - dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériau inflammable ou comportant des risques d'explosion,
doit toujours étre soumise a l'approbation préalable d'un "responsable expert", et
effectuée en présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protections décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC
62081 doivent étre appliquées.
Le soudage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-formes de
sécurité.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Ne pas utiliser le poste pour dégeler des canalisations.
En soudage TIG, manipuler la bouteille de gaz avec précaution, des risques existent si la bouteille ou
la soupape de la bouteille sont endommagées.

ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

Anomalies Causes Remeédes
Les 2 voyants sont allumés,
I'appareil ne délivre pas de
courant.
Seul le voyant vert de
fonctionnement est allumé, mais
I'appareil ne soude pas.
Le poste est alimenté, vous Controler la prise et la terre de votre
ressentez des picotements en | la mise a la terre est défectueuse. | installation.
posant la main sur la carrosserie.

La protection thermique du poste | Attendre la fin de la période de
s'est déclenchée. refroidissement.

Défaut de connexion de la pince de

. Vérifier les branchements.
masse ou du porte électrode.

Vérifier la polarité (+/-) conseillée sur

Le poste soude mal. Erreur de polarité (+/-) la boite d'électrode
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CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

+ La garantie n'est valable que si le bon a été
correctement rempli par le vendeur.

+ La garantie couvre tout défaut ou vice de
fabrication pendant 1 an, a compter de la date
d’achat (pieces et main d'ceuvre).

« La garantie ne couvre pas les erreurs de tension,
incidents dus a un mauvais usage, chute,
démontage ou toute autre avarie due au transport.

« La garantie ne couvre pas l'usure normale des
pieces (Ex. : cables, pinces, etc.).

En cas de panne, retournez l'appareil a la société GYS
(port di refusé), en y joignant :
« Le présent certificat de garantie validé par
le vendeur
« Une note explicative de la panne.
Aprés la garantie, notre SAV assure les
réparations aprés acceptation d’un devis.
Contact SAV :
Société Gys-134 Bd des Loges
BP 4159-53941 Saint-Berthevin Cedex
Fax: +33 (0)243 01 2375
Tél: +33 (0)2 43 01 23 68

Certificat de garantie FRANCE

Cachet du revendeur:

NO de SEHIE: ...t
Référence de l'appareil:..........cccccccceeeeiininienenns
Datedel'achat:.............c.co i,

Nom de l'acheteur : .......ccccecimimimrene s sensnsen.

Valable 1 an a compter de la date d'achat
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DESCRIPTION

Thank you for choosing our product ! To get the best of your equipment, please read carefully the following.

The INVERTER 2500, 3200, 4000 are portable, single-phase, air cooled Inverter welding units, for MMA electrode
welding with direct current (DC). They can weld all kind of electrode : rutile, cast-iron, basic (except for Inverter
2500), stainless steel. (They are over-voltage protected when used on power generators (230 V +- 15%)

POWER SUPPLY — START UP

This machine is delivered with a 16A plug type EEC7/7. The machine must be plugged on a 230 V (50-60Hz)
socket with earth. The absorbed effective current (Ileff) is shown on the machine, for maximal using
conditions. Check that the power supply and its protection (fuse and/or circuit-breaker) is compatible with the
necessary current during use. In some countries, the change of plug can be necessary to allow a use at
maximal conditions. For the INVERTER 3200 in intensive use, preferably select a 25 A plug. For the INVERTER
4000 in intensive use, preferably select a 25 A plug. The charger must be installed so that the mains plug is
accessible.

To start the equipment, turn on the potentiometer to the desired current position, the power indicator lights
then. Put the potentiometer on "O" for standby mode.

Connect the earth clamp and electrode-holder cables in the quick-plugs. Respect the polarities indicated on the
electrode packaging.

These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a
different environment, it can be difficult to ensure electromagnetic compatibility, due to conducted
disturbances as well as radiation.

From 1st December 2010, the new standard EN 60974-10 will be applicable : Warning: these materials do not
comply with IEC 61000-3-12. If they are to be connected to a low-voltage mains supply, it is the responsibility
of the user to ensure they can be connected. If necessary consult the operator of your electrical distribution
system

ELECTRODE WELDING (MMA Mode)

Apply the usual welding rules.
Leave the machine connected to the supply after welding in order to let it cool down.
Thermal protection : thermal protection indicator turns on and the cooling time is about 2 to 5 min according
to external temperature.
Your machine is equipped with 3 specific functions to Inverters :
The Hot Start increases the current at the beginning of the welding.
‘ The Arc Force increases the current in order to avoid the sticking when electrode enters in melted
metal.
The Anti Sticking allows you to easily withdraw your electrode without damaging it in case of sticking.

The machines described have an output characteristic of 'constant current' type. The duty cycle are indicated in
the table below according to EN60974-1 Norm.

X/ 60974-1 @ 40°C (cycle T = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @80A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (cycle T = 10 min) 31A 45 A 85 A
100% (cycle T= 10 min) 29 A 40 A 70 A

Note: the running hot tests have been carried out at atmosphere temperature and duty cycle has been

determined at 40°C by simulation.
TIG WELDING

« This machine can be used in TIG mode with a scratch ignition

MAINTENANCE

« Refer all servicing to qualified personnel.

» Disconnect the generator and wait until the ventilator stopped before working on the unit. Inside the device,

voltages and current are dangerous.

« Two or three times a year, remove the steel cover and blow off the dust with compressed air. Let check the
electrical connections (with an insulated tool) and the insulations by qualified personnel.
« Regularly control the state of the cord. If this supply cable is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its after sales service or a similarly qualified technician to avoid any danger.

ADVICE

» Respect welding polarities and currents indicated on the electrode packaging

B

Remove the electrode from the electrode holder when you do not use it.
Leave the inlets free to allow in/out air circulation.
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SECURITY

The arc welding can be dangerous and leads serious injury, may fatal. Protect yourself and protect the

others.

Respect the following warnings:

Arcrays:

Protect yourself thanks to a welding helmet in compliance with EN175 equiped with filters

in compliance with EN 169 or EN 379. Inform and protect by the same means any people
in the welding environment.

Rain, steam,
humidity :

The working environment must be clean (degree of pollution < 3) and protected
against rain. Put the appliance on an even place and at least at one meter from the parts

to be welded. Do not use them under rain or snow.

Electric shocks :

Moving :

Do not drop it. Do not set it brutally

Burns :

Use some welder gloves and a fire-proof apron.
Protect the others by installing non flammable protection wall, or prevent the
others to not look at the arc and to keep a sufficient distance

Fire risks :

Smokes :

This appliance may only be use with a 230V monophase supply and must be earthed.

Do not underestimate the weight of the apparatus. Do not carry it over people or things.

Wear protective or fire-proof clothing (overalls, jeans).

Suppress all flammable products from the working area. Do not works near flammable gas.

Do not inhale gas or welding smokes. If indoors ventilate the area well and/or use local

extraction ventilation equipment to remove fumes and gases.

Extraprecautions :

Any welding operation :

- in environments with increased risk of electric shock,
- in confined spaces,
- in the presence of flammable or explosive materials
must be evaluated in advance by an “Expert supervisor” and must always be carried out in
the presence of other people trained to intervene in case of emergency.

Technical

protection measures MUST BE taken as described

SPECIFICATION "IEC 62081".
Welding in raised positions is forbidden unless safety platforms are used.

in the TECHNICAL

The persons carrying pacemaker have to consult a doctor before using these machines

Do not use the unit to thaw tubing.

In TIG welding, manipulate the gas bottle carefully. Indeed, there are risks if the bottle or the bottle
valve are damaged.

TROUBLESHOOTING

Anomalies

Causes

Remedies

The welding unit do not supply
current.

The two visual
switched on.

indicators are

The thermal protection of the welding
unit is on.

Wait until the end of the cooling phase.

The green indicator is on but you
cannot weld.

Connection failure of the earth clamp or
electrode holder.

Check the connections.

If, when the unit is on and you put
your hand on the welding unit's
body, you feel tingling sensation.

The welding unit is not correctly
connected to the earth.

Check the plug and the earth of your
electrical network.

Your unit does not weld correctly.

Polarity error.

Check the polarity advised on the
electrode packaging.
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GERATEBESCHREIBUNG

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fiir eines unserer Produkte entschieden haben! Um das Gerét optimal bedienen zu
kénnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig durch:

Die INVERTER 2500, 3200 und 4000 sind tragbare, einphasige Inverter-Stromquellen zum GleichstromschweiBen. Sie
eignen sich zum VerschweiBen aller gangigen Rutil-, Edelstahl-, Guss- und basischen (auBer dem Inverter 2500)
Elektroden und verfiigen ber einen speziellen Schutz fiir das SchweiBen an Stromerzeugern (Stromgeneratoren)
(230 V +/- 15%).

ANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

» Die Gerate werden mit einem 16A Schuko-Stecker geliefert und bendétigen einen Netzanschluss von 230V / 16A
(50-60 Hz) + Schutzleiter.

« Die angegebene Einschaltdauer bezieht sich auf eine 16A Stromversorgung mit trager Absicherung. In einigen
Landern ist es notwendig, die Netzsicherung zu dndern oder gegebenenfalls durch Austauschen des Netzsteckers
auf ein starker abgesichertes Netz zu wechseln, um eine maximale Leistung zu erzielen.

(Achtung: diese Arbeiten dirfen nur von einem autorisierten Fachmann durchgefiihrt werden!)

« Nachdem die Netzversorgung hergestellt wurde, schaltet sich das Gerat automatisch in den ,Stand-By-Modus".
Die Netzanzeige (2) bleibt dabei aus.

« Um den Strom einzustellen (1) drehen Sie das Potentiometer von Stellung ,0" (Rasterstellung) auf den
gewunschten Stromwert. Die Netzanzeige (2) wird eingeschaltet und das Geréat in Betrieb genommen.

« Stecken Sie die Stecker des Massekabels und des Elektrodenhalters in die SchweiBbuchsen (4) und fixieren Sie sie
durch Rechtsdrehen. Achten Sie dabei auf die Polaritat, welche auf der Elektrodenpackung angegeben wird.

« Diese A-Klasse Gerate sind fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem anderen
Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewahrleisten. Verwenden Sie das Gerat nicht in
Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kénnen.

« ACHTUNG! : Anderung der Norm EN 60974-10 ab 01. Dezember 2010! Diese Gerdte entsprechen nicht mehr der
Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu Uberprifen, ob die Gerate fiir den Stromanschluss
geeignet sind, bevor Sie sie an das Stromnetz anschlieBen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den zusténdigen
Stromnetzbetreiber.

SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN STABELEKTRODEN (E-HandschweiBen)

« Beachten Sie die allgemeinen Regeln zur Unfallpravention beim SchweiBen

« Lassen Sie das Gerat nach dem SchweiBen noch einige Zeit eingeschaltet, damit es sich abkihlen kann.

« Bei thermischer Uberlastung leuchtet die Anzeige fiir die Ubertemperatur (3) auf und die Leistung an den
Ausgangsbuchsen des Gerates wird automatisch abgeschaltet. Die Abkiihlung des Gerdtes dauert ca. 2 bis 5 min.
(von der Umgebungstemperatur abhangig).

» Die Gerate sind mit drei spezifischen Funktionen zur Verbesserung der Schweieigenschaften ausgeristet:
Hot Start: Erhoht den SchweiBstrom beim Ziinden der Elektrode.
- Arc Force: Erhoht kurzzeitig den SchweiBstrom. Ein mégliches Festbrennen (Sticking) der Elektrode am
Werkstiick wéhrend des Eintauchens ins SchweiBbad wird verhindert.
Anti Sticking: Schaltet den SchweiBstrom ab. Ein mdgliches Ausgliihen der Elektrode wahrend des oben
genannten, méglichen Festbrennens wird vermieden.
Die beschriebenen Gerdte haben einen Ausgangstrom von Type Gleichstrom. Die im folgenden angegebenen
Einschaltdauern sind in Ubereinstimmung mit EN60974-1 aufgefiihrt.

X / 60974-1 @ 40°C (Zeittakt = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (Zeittakt = 10 min) 31A 45 A 85A
100% (Zeittakt = 10 min) 29 A 40 A 70 A

Bemerkung: Die Erwarmungsprifungen sind bei Umgebungstemperatur durchgefiihrt wurden und die
Einschaltdauer wurde bei 40° C im Simulationbetrieb ermittelt.

WIG SCHWEISSEN

« In Verbindung mit optionalem Zubehor ist bei allen Geraten WIG SchweiBen mit Beriihrungsziindung mdglich.
WARTUNG

« Wartungsarbeiten dirfen nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt werden.

» Achten Sie bei allen Wartungsarbeiten darauf, daB das Gerat spannungslos ist. Ziehen Sie den Netzstecker und
warten Sie das Auslaufen des Liifters ab.
Achtung: die Spannungen im Gerateinneren sind sehr hoch und kénnen lebensgefahrlich sein.

« Offnen Sie zwei- oder dreimal pro Jahr das Geh&use und entfernen Sie Staub und andere Ablagerungen.

« Kontrollieren Sie regelmaBig den Zustand des Netzkabels! Ein beschadigtes Kabel muss sofort ersetzt werden! Um
Risiken zu vermeiden, darf dies nur durch den Hersteller oder durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt
werden.
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HINWEISE - EMPFEHLUNGEN
‘ . Beachten Sie die Angaben auf der Elektrodenverpackung fir Schwei3strom und Polaritat.

. Entfernen Sie nach dem SchweiBprozess die Elektrode aus ihrem Halter.
. Fiihren Sie regelmaBig die Wartungsarbeiten durch.

SICHERHEIT

LichtbogenschweiBen kann gefahrilich sein und zu schweren - unter Umstinden auch tédlichen -
Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden
Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung: Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schitzen.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer miissen auf Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung: Benutzen Sie das Gerdt nur in sauberer und gegen Nasseeinwirkung geschitzter
, Umgebung.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhéhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung: Dieses Gerat kann nur an einer einphasigen Stromversorgung mit 3 Adern (Phase,

Nullleiter und Erde) verwendet werden. Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Nur
, am 230 V-Netz betreiben.
Transport: Unterschatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerdt nicht Uber
, Personen oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.
Verbrennungsgefahr: Schitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe). Tragen Sie auch die Schutzbrille, wenn Sie Schlacke
abklopfen. Schiitzen Sie andere durch nicht entziindbare Trennwande. Nicht in den
Lichtbogen schauen und ausreichende Distanz halten.

Brandgefahr: Alle entflammbaren Produkte vom SchweiBplatz entfernen. Nicht in der Nahe von
, brennbaren Stoffen und Gasen arbeiten.

Rauch: Metalldampfe sind giftig! Bei Anwendung im Innenbereich fiir ausreichende Belliftung
, sorgen.

Weiteren Jegliche SchweiBarbeiten:

VorsichstmaBnahmen: - im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken

- in abgeschlossenen Rdumen

- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungspersonal durchfiihren. Vorsichts-
maBnahmen in Ubereinstimmung mit "IEC 62081" sind notwendig. SchweiBarbeiten in
erhohten Stellungensind nur mittels Geristbau erlaubt.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher.
Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Geréat nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!
Das Geridt ist nicht geeignet fiir das Auftauen von Leitungen.
Achten Sie beim Umgang mit Gasflaschen auf sicheren Stand und Schutz des Flaschenventils. Beschadigte
Flaschen stellen ein Sicherheitsrisiko dar.

FEHLERSUCHE
Fehler Ursache Lésungen
Beide Anzeigen leuchten, das Der thermische Uberlastschutz des Gerdtes | Warten Sie bis das Gerat wieder
Gerat liefert keinen Strom. wurde ausgelost. abgekiihlt ist.
Die Netzanzeige leuchtet, das Masseklemme oder Elektrodenhalter- Kabel

Gerat liefert jedoch keinen Strom sind nicht korrekt mit dem Gerat verbunden Uberpriifen Sie die Anschlisse

Wenn Sie bei eingeschaltetem
Gerat die Hand auf das Gehause Der Schutzleiteranschluss ist defekt Lassen Sie das Gerat, den Netzstecker
legen, verspliren Sie ein leichtes und Ihr Stromnetz priifen

Kribbeln.

Uberpriifen Sie, ob die Polaritét mit
der auf der Elektrodenverpackung
angegebenen bereinstimmt.

Die SchweiBleistung des Gerates Die Polaritdt der SchweiBkabelanschliisse
ist nicht mehr optimal. wurde vertauscht
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DESCRIPCION

Gracias por su eleccion ! Para sacar el mayor provecho de su maquina, lea atentamente lo siguiente :

Los INVERTER 2500, 3200, 4000 son aparatos de soldadura Inverter, transportables, monofasicos, ventilados, para
la soldadura con el electrodo MMA en corriente continua (DC). Permiten de soldar todo tipo de electrodo : rutilo,
basico (salvo el Inverter 2500), inox, hierro colado. Son protegidos para funcionar con grupos electrégenos (230V
+/- 15%).

ALIMENTACION — PUESTA EN MARCHA

» Este aparato se vende con un enchufe 16A tipo EEC7/7. La maquina se debe conectar a la red eléctrica 230 V
(50-60 Hz) con conexidn tierra. El corriente efectivamente absorbido (l1eff) esta indicado sobre la maquina para
las condiciones de uso maximas. Verificar que la alimentacién y su proteccion (fusible o disyuntor) son
compatibles con el corriente que requiere la utilizacion. En algunos paises, puede ser necesario cambiar el
enchufe para permitir una utilizacion en condiciones maximas. Preferir un enchufe de 20 A con el INVERTER 3200
para un uso intensivo. Preferir un enchufe de 25 A con el INVERTER 4000 para un uso intensivo. El aparato debe
ser posicionado de manera que el enchufe (la toma) sea accesible.

« Para el INVERTER 2500, 3200, y el INVERTER 4000, La puesta en marcha se hace por rotacion del
potenciémetro sobre la corriente deseada (la puesta en escucha se hace con la posicidon "O" del potencidmetro).

« Estos aparatos son de Clase A. Son concebidos para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un
entorno distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones
conducidas tan bien como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metalicos conductores.

A partir del 1er de diciembre de 2010, se modifica la norma EN 60974-10. Atencidn : estos equipos no respetan la
CEI 61000-3-12. Si se dedican a conectarse al sistema publico de alimentacién de baja tension, es de la
responsabilidad del usuario de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario, consultar al operador
de su red de alimentacién eléctrica

SOLDADURA CON EL ELECTRODO CUBIERTO (modo MMA)

» Respetar las reglas clasicas de soldadura.

« Dejar el aparato enchufado después de la soldadura para permitir la refrigeracion.

 Proteccion térmica : el indicador luminoso se encende y el tiempo de refrigeracion dura de 2 a 5 min con arreglo a
la temperatura ambiente.

« Su aparato esta provisto de 3 funciones especificas a los Inverters :

‘ El Hot Start procura una superintensidad al principio de la soldadura.

El Arc Force da una superintensidad que evita la encoladura cuando el electrodo entra en el bafio.

El Anti-Sticking le permite de desencolar facilmente su electrodo sin ruborizarla en caso de encoladura.
Los aparatos describidos tienen una caracteristica de salida de tipo "corriente constante". Sus factores de
funcionamiento, seguin la norma EN60974-1 estan indicados en la tabla siguiente :

X / 60974-1 @ 40°C (Ciclo T = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (Ciclo T = 10 min) 31A 45 A 85 A
100% (Ciclo T = 10 min) 29A 40 A 70 A

Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de
funcionamiento a 40°C fue determinado por simulacion.

SOLDADURA TIG
» Estos aparatos pueden soldar en TIG con cebadura por rozamientos.

MANTENIMIENTO

« El mantenimiento sdlo debe ser hecho por una persona calificada

« Cuidado con apagar el generador y esperar por la suspenciéon del ventilador. Dentro, las tensiones y intensidades
son elevadas y peligrosas.

» Dos o tres veces por afo, quitar el capot y desempolvar con aire comprimido. Aprovecha la ocasién para verificar
las conexiones eléctricas con un instrumento isolado.

« Controlar regularmente el estado del cable de alimentacion. Si esta dafiado, es necesario cambiarlo por el
fabricante, por su servicio post- venta o por una persona de calificacién similar, para evitar cualquier peligro.

NUESTROS CONSEJOS
. Respectar las polaridades y intensidades de soldadura indicadas sobre las cajas de electrodos.
- . Sacar el electrodo del porta-electrodo cuando no es utilizado.
. Dejar las persianas libres para la entrada y la salida de aire.
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SEGURIDAD

La soldadura al arco puede ser peligroso y causar heridas graves o mortales. Protega usted y protega
los otros.

Tome sus precauciones contra:

Radiacidn del arco: protega usted con una pantilla, con filtras conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia importante, Utilizar el aparato preferentemente en una atmdsfera limpia (graduacion de
vapor de agua.  contaminacion < 3), de plano y a mas de un metro de la pieza que hay que soldar
, humedad Utilizacion prohibida con lluvia o nieve

Choque electrico : Este aparato solo debe ser utilizado con una alimentacidon monofasica de 3 alambres con neutro
conectado a la tierra. No tocar las piezas sobre tension. Verificar que la red de alimentacion
corresponde al aparato.

Caidas : No desplazar el aparato sobre personas o objetos.

Quemaduras : Llevar trajes de trabajo ignifugados (coton, mono o jeans).
Trabajar con guantes de proteccién y un mandil ignifugado.
Protega los otros instalando tapaderas ininflamables, o diciendolos que no deben mirar el arco y
quedarse sufisamente lejos

Riesgo de fuego :  Suprimir todos los productos inflamables del espacio de trabajo. Nunca trabajar cerca de gas

inflamable.

Humos : Nunca inhalar humos y gas de soldadura, Utilizar en un entorno correctamente ventilado o / y
con una extraccion artificial si la soldadura esta realizada dentro.

Precauciones : Cualquiera obra de soldadura :

Adicionales - en lugares que comprenden riesgos de choque eléctrico,

- en lugares cerrados
- en presencia de materiales inflamables o que comprenden riesgos de explosidn,
siempre deben ser sumisos a aprobacion previa de un "responsable experto" et
realizada en presencia de personas formadas para intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccion describidos en la "SPECIFICACION TECNICA CEI/IEC
62081" deben estar aplicados.
Soldar en posicién sobrealzada esta prohibido, excepto sobre plataformas de securidad.

Las personas que llevan un estimulador cardiaco deben consultar su médico antes de utilizar estos
aparatos
No utilizar el aparato par deshelar caferias
En soldadura TIG, manipule la bombona con precaucion, hay riesgos si la bombona o la valvula de
la bombona estan estropeadas.

ANOMALIAS, CAUSAS, REMEDIOS

Anomalias Causas Remedios
El aparato no libera corriente. Los 2
indicadores luminosos estan
encendidos.
Solo el indicador luminoso verde
esta encendido, pero el aparato no
solda.
Cuando el aparato esta encendido,
poniendo el mano sobre la | La puesta a la tierra es defectuosa.
carroceria, usted siente picores.

La proteccién térmica del aparato se ha | Esperar el fin del tiempo de
puesto en marcha. refrigeracion.

El cable de pinza de masa o el porta-

. Verificar los enchufes.
electrodo no esta conectado al aparato.

Verificar el anadido, el enchufe y la
tierra de su instalacion.

Verificar la polaridad aconsejada

El aparato solda mal. Error de polaridad sobre la caja de electrodos.
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Descricao

Obrigado por escolher o nosso produto. De maneira a tirar o melhor partido do seu equijpamento, por favor leia
atentamente:

A INVERTER 2500, 3200, 4000 s3o unidades INVERTER de soldadura, portateis, monofasicas e arrefecidas a ar, para
processo MMA (soldadura de eléctrodos), com Corrente Directa (DC). Soldam todo o tipo de eléctrodos: rutilo, aco
inox, ferro fundido, basico (exceto Inverter 2500). (Estdo protegidas contra sobre — voltagem quando usadas em
geradores de corrente (230 V +- 15%).

POTENCIA FORNECIDA - ARRANQUE

Esta maquina é fornecida com uma ficha de 16A, tipo EEC7/7. A maquina deve ser ligada a uma tomada de 230V
(50-60HZ) . A corrente efectiva absorvida (I1eff) é indicada na maquina, para condigcdes de utilizagdo maximas.
Verifique que a alimentagdo e as suas proteccoes (fusivel e/ou disjuntor), sdo compativeis com a corrente
necessaria em utilizacdo. Em alguns paises podera ser necessario mudar a tomada, para permitir uma utilizacdo
em condicdes maximas. Utilizar preferencialmente uma tomada de 20A, quando utilizar intensivamente a
INVERTER 3200 .Utilizar preferencialmente uma tomada de 25A, quando utilizar intensivamente a INVERTER
4000. O carregador deve ficar instalado de modo a que a ficha principal fique acessivel.

Para iniciar o equipamento, rode o potenciometro para a corrente desejada e entdo o indicador de corrente
acende. Coloque o potenciometro em "QO" para standby.

Ligue o cabo de massa e o cabo porta eléctrodo nas fichas rapidas. Respeite as polaridades indicadas nas
embalagens dos eléctrodos.

Este aparelho de clase A destina-se a uso num ambiente industrial. Num ambiente diferente, podera ser dificil
assegurar a compatibilidade electromagnética. Ndo usar em ambientes que contenham particulas de pé metalico
as quais poderdo ser condutoras de corrente eléctrica.

A partir de 1 Dezembro de 2010, entra em vigor a nova norma EN 60974-10 Atencdo:
Estes materiais ndo cumprem com a norma IEC 61000-3-12. Caso sejam ligados a uma alimentacdo de baixa
tensao sera da responsabilidade do utilizador verificar se é possivel a sua ligacao. Caso necessario, recomenda-se
a intervencao de um electricista.

SOLDADURA POR ELECTRODO (MODO MMA)

Aplique as regras normais de soldadura.
Deixe a maquina ligada apds a soldadura, para que arrefega.
Protector Térmico : quando acendido, o tempo de arrefecimento é de aproximadamente de 2 a 5 minutos de
acordo com a temperatura exterior.
Equipada com 3 fungbes Inverter especificas:
Hot Start aumenta a corrente no inicio da soldadura.
‘ Arc Force aumenta a corrente quando o eléctrodo entra no banho da solda evitando que cole.
Anti Sticking permite retirar facilmente o alicate quando colado evitando danos.
A maquina descrita tem uma saida caracteristica de "corrente constante" . Os ciclos de trabalhos estdo
indicados na tabela abaixo e de acordo com a Norma EN60974-1,

X/ 60974-1 @ 40°C (Ciclo T= 10 min) [ INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @80A 5% @ 130A 14% @ 160 A
60% (Ciclo T= 10 min) 31A 45A 85A
100% (Ciclo T = 10 min) 29A 40 A 70A

Nota: Os testes foram efectuados a temperatura ambiente e o ciclo de trabalho foi determinado a 40° por

simulagdo.

SOLDADURA TIG

« Esta maquina pode ser usada no processo TIG, utilizando como arranque a raspagem.

MANUTENGAO

« A manutencdo deve de ser feita por um profissional.
« Desligue o gerador e espere até que a ventoinha para antes de trabalhar a unidade.
« Regularmente (2-3 vezes por ano) remova a cobertura da maquina e retire o pé com a ajuda do compressor.
Verifique as ligagOes eléctricas com uma chave isolada.
« Controle regularmente o estado do cabo da alimentacdo. Se este cabo estiver danificado, deve ser substituido
pelo fornecedor, o seu servico pds-venda ou técnico qualificado, para evitar quaisquer perigos.

CONSELHOS

Remova o eléctrodo do porta-eléctrodos quando ndo o esta a utilizar.

l » Respeite as polaridades e correntes indicadas na embalagem do eléctrodo.

« Deixe as aberturas da maquina libertas para permitir a circulacao do ar.
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SEGURANCA

O arco elétrico pode ser perigoso e provocar sérios danos a saude, podendo até ser fatal. Proteja-se a
si e aos outros.

Tome precaugoes contra :

Emissoes de arco: Proteja-se com uma mascara eléctronica fornecida comos filtros com as normas
EN 169 ou EN 379.

Chuva e humidade:
Seleccione um local limpo para utilizar o produto (grau de poluicdo < 3), e cologue a
maquina, no minimo a 1 metro d pega que vai soldar. Nao as utilizar sob chuva ou neve.

Choque eléctrico : A maquina tem de ser utilizada em corrente monofasica, com 3 fios, e o neutro ligado a terra.
N3o toque nas partes sob baixa voltagem. Verifique se o sistema de corrente fornecido esta
adaptado a unidade.

Queda: Nao levante a maquina sobre pessoas ou objectos e ndo a deixe cair.

Queimaduras: Vista roupas a prova de fogo ou utilize proteccdes (gangas, aventais)
Use luvas de soldadura e aventais a prova de fogo
Proteja os outros instalando uma barreira de proteccao ndo inflamavel, ou previna os outros
para ndo olharem para o arco de soldadura e manterem a distancia necessaria.

Riscos de incéndio : Suprima todos os produtos inflamaveis da area de trabalho e ndo trabalhe junto de gas

inflamavel.

Fumos : N3o inale gas ou fumo de soldadura. Em espacos fechados ventile correctamente a area ou
utilize um equipamento de extraccao para remover fumo e gases.

Precaugoes: Em todas as operagOes de soldadura:

complementares - em ambientes com elevado risco de choque eléctrico,

- em ambientes fechados

- na presenga de materiais inflamaveis ou explosivos

- devem ser avaliados antecipadamente por um "Supervisor Especializado" e deve ter
sempre a presenca de outras pessoas treinadas para intervir em caso de emergéncia.

Medidas de proteccdo técnica DEVEM SER respeitadas conforme estdo descritas na

ESPECIFICACAO TECNICA "IEC 62081".

Soldar em posicGes elevadas é proibido, a ndo ser que se utilizem plataformas de seguranca.

Os portadores de pacemakers devem consultar o seu médico antes de utilizarem estas maquinas.
Na soldadura TIG mova a garrafa de gas cuidadosamente.
Ha sérios riscos se a garrafa ou a valvula da mesma estiverem danificadas.

ANOMALIAS, CAUSAS E SOLUCOES

Anomalias Causas Solucoes
A unidade de soldadura nao fornece . .
~ o . . | Aguarde até o fim do ciclo de
corrente A proteccao térmica da unidade esta -
o L ~ . arrefecimento
Os dois indicadores visuais estao | ligada.
acesos.
O indicador verde estd ligado mas | Ma ligacdo dos cabos de massa ou do Verifique as licaces
nao consegue soldar porta-eléctrodos. q 946

Quando a unidade esta ligada e
sente-se passagem de corrente ao | A maquina ndo esta correctamente ligada a | Verifique as ligacdes de terra
tocar. terra da tomada e a instalagdo eléctrica.

Verifique a polaridade aconselhada na
Unidade ndo solda correctamente Polaridade correcta embalagem dos eléctrodos
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OPIS URZADZENIA

Dziekujemy za wybor naszego produktu! Aby wykorzystac nasze urzgdzenie jak najlepiej prosimy o dokfadne
zapoznanie sie z niniejszg instrukcig obstugi:

INVERTER 2500, 3200, i 4000 sg to przeno$ne, jednofazowe, chtodzone powietrzem spawarki inwerterowe,
przeznaczone do spawania elektrodami otulonymi (MMA) za pomocg pradu statego (DC). Moga spawac z uzyciem
wszelkich rodzajéw elektrod, np.: rutylowych, zasadowych (z wyjatkiem Inverter 2500), do stali nierdzewnej, Zeliwo.
Sg one zabezpieczone przed przepieciem w przypadku zasilania z generatoréw (230V +/- 15%)

ZASILANIE - URUCHAMIANIE

Urzadzenie dostarczone jest z wtyczkg 16A typu EEC7/7. Musi ono by¢ podigczane do gniazda zasilania 230 V
(50-60Hz). Pobierany efektywny prad (I1eff) dla maksymalnych parametréw uzytkowania oznaczony jest na
urzadzeniu. Sprawdzi¢ czy zasilanie oraz jego zabezpieczenie (bezpiecznik i/lub odtgcznik) jest zgodny z
wymaganiami pradu podczas pracy. W niektérych krajach moze by¢ konieczna wymiana wtyczki, aby
umozliwi¢ prace na maksymalnych parametrach. Przy intensywnym uzytkowaniu INVERTER 3200, zalecane jest
zatozenie wtyczki 20 A. Przy intensywnym uzytkowaniu INVERTER 4000, zalecane jest zatozenie wtyczki 25 A.
tadowarka musi by¢ tak zainstalowana, aby byt dostep do wtyczki zasilajacej.

Aby uruchomi¢ urzadzenie nalezy przekreci¢ potencjomert do wymaganej wartosci pradu, wtedy wskaznik
zasilania zapali sie. Ustawi¢ potencjometr w pozycje "0" aby przetgczyé urzadzenie w tryb czuwania.

Podtaczy¢ przewodd ujemny z zaciskiem i przewdd elektrodowy do gniazd spawalniczych szybkoztgcznych.
Przestrzega¢ biegunowos$ci oznaczonej na opakowaniu elektrod.

Sg to urzadzenia klasy A. Przeznaczone do zastosowania w przemysle lub w $rodowisku zawodowym.
W innym $rodowisku, moze by¢ trudne zapewnienie kompatybilnosci elektromagnetycznej. Nie stosowac w
otoczeniach zawierajgcych metalowy pyt.

Od 1 grudnia 2010, nowe normy EN 60974-10 beda miaty zastosowanie : Uwaga: urzadzenia te nie sg zgodne
z IEC 61000-3-12. Uzytkownik jest odpowiedzialny za sprawdzenie doprowadzenia odpowiedniego napiecia
zasilania. W razie potrzeby podtaczenia niskiego napiecia zasilania prosze skonsultowac sie z operatorem
elektrycznego systemu dystrybuciji.

SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA (tryb MMA)

Podczas spawania nalezy przestrzegac¢ podstawowe zasady bezpieczenstwa.
Po spawaniu, pozostawi¢ urzadzenie podtgczone do zasilania aby wystygto.
Zabezpieczenie termiczne: lampka wskaznikowa zapala sie, a czas stygniecia wynosi od 2 do 5 minut w
zaleznosci od temperatury otoczenia.
Urzadzenie wyposazone jest w 3 specjalne funkcje inwerterowe :
Hot start (goracy start) dajaca przecigzenie pradowe pozwalajgce na tatwe zajarzenie tuku;
Arc Force (moc tuku) zapewnia przecigzenie pragdowe aby unikng¢ przyklejenia elektrody wchodzacej do
kapieli;
Anty-Sticking (zapobieganie przyklejania) pozwalajacg na tatwe oderwanie elektrody w razie jej
przyklejenia i unikniecie jej uszkodzenia.
Opisywane urzadzenie posiada charakterystyki wyjsciowe typu pradu statego. Cykle pracy oznaczne sg w
ponizszej tabeli zgodnie z normg EN60974-1.

X / 60974-1 @ 40°C (Cykl T = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (Cykl T = 10 min) 31A 45 A 85 A
100% (Cykl T = 10 min) 29A 40 A 70 A

Uwaga: pomiary nagrzewania sie urzadzenia zostaty przeprowadzone w temperaturze otoczenia, a cykl
pracy zostat okreslony przy 40°C przez symulacje.

SPAWANIE TIG

« Urzadzenie to moze by¢ uzywane do spawania w trybie TIG z zajarzeniem przez potarcie

KONSERWACIA

« Konserwacja musi by¢ przeprowadzana przez osobe profesjonalnie przygotowana.

« Upewnic sie czy generator jest wytgczony i zaczeka¢ do zatrzymania sie wentylatora. Napiecia i prady

wewnatrz sg wysokie i niebezpieczne.

» Zdejmowac regularnie (dwa lub trzy razy w roku) obudowe i usuwac kurz z wnetrza za pomocg sprezonego

powietrza. Sprawdzac regularnie doktadnos¢ potaczen elektrycznych uzywajac izolowanych narzedzi.

« Regularnie sprawdzac stan przewodu zasilajgcego. Jezeli przewdd ten zostanie uszkodzony to aby unikngc
niebezpieczenstwa musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego serwis lub wykwalifikowanego technika.
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PORADY
» Przestrzegac biegunowosci spawania i wielkosci prgdu wskazane na opakowaniu elektrod.
‘ « Wyjmowac elektrode z uchwytu, jesli nie jest uzywana.
« Otwory wentylacyjne muszg by¢ czyste i nie zastoniete aby umozliwi¢ swobodny
przeptyw powietrza.
BEZPIECZENSTWO
Spawanie lukowe mozZe byc niebezpieczne i prowadzi¢ do powazZnych zraniei a nawet smierci.

Zabezpieczyc siebie i osoby trzecie.
Zabezpiecza¢ sie przed:

Emisjg tuku: Zabezpieczy¢ siebie za pomocg elektronicznej przytbicy spawalniczej zgodnie z EN 175
wyposazong w filtry zgodne z EN 169 lub EN 379;

Deszczem, Do pracy wybiera¢ czyste miejsce (stopien zanieczyszczenia < 3)

para, wilgocia: a maszyne ustawia¢ w odlegtosci co najmniej 1 metra od przedmiotu spawanego.

Nie uzywac urzadzenia na deszczu lub $niegu.
Porazeniem pradem: Urzadzenie to musi by¢ podlgczone do sieci jednofazowej 230V, za pomocg przewodu
trzyzytlowego, z przewodem neutralnym podlaczonym do uziemienia.
Upadkiem: Nie przenosi¢ ponad osobami lub przedmiotami; nie dopuszcza¢ do upadku urzadzenia.
Oparzeniami: Zaktadac ubranie ochronne lub przeciwpozarowe (kombinezon, spodnie).
Uzywac rekawice i fartuch spawalniczy.
Zabezpieczy¢ osoby postronne przed tukiem elektrycznym przez zainstalowanie $cianek
niepalnych oraz przestrzec innych aby nie spogladali na tuk elektryczny oraz aby utrzymywali
odpowiedni dystans od miejsca spawania.
Niebezpieczenstwem Usuna¢ wszelkie palne przedmioty z otoczenia miejsca pracy. Nie pracowaé w
pozaru: poblizu Zzrédet palnych gazéw.
Zadymieniem: Nie wdycha¢ wydzielajgcych sie gazow lub dymow powstajgcych podczas spawania,
Pomieszczenia wewnatrz dobrze wentylowac¢ i/lub stososowa¢ dodatkowe urzadzenia
wentylacyjne do usuniecia oparéw i gazow.

Dodatkowe Dla kazdej operacji spawania:
srodki - w $rodowisku o zwiekszonym ryzyku porazenia pradem,
bezpieczenstwa - w ciasnych pomieszczeniach,

- w poblizu materiatéw tatwopalnych i wybuchowych nadzorujgcy ekspert musi najpierw
oceni¢ zagrozenia, a nastepnie nalezy podja¢ odpowiednie Srodki w obecnosci osdb
szkolonych do interwencji w przypadku nagtych wypadkow.
NALEZY zastosowa¢ $érodki ochrony technicznej jak opisano w SPECYFIKACJi TECHNICZNE]J
~IEC 62081".
Spawanie na wysokosci jest zabronione, chyba Ze zostaty uzyte platformy bezpieczenstwa.
Przed uruchomieniem urzadzenia osoby posiadajace rozrusznik serca musza skonsultowac sie z lekarzem
Nie uzywac urzadzenia do odmrazania rurociggow.
W trybie spawania TIG, ostroznie operowac butlg gazowa. Szczegolne zagrozenie wystepuje, kiedy butla
lub zawory sg uszkodzone.

NIEPRAWIDLOWOSCI, PRZYCZYNY, SPOSOB USUNIECIA

Nieprawidtowosci Przyczyny Spos6b usuniecia
Spawarka nie dostarcza pradu. Zadziatato zabezpieczenie termiczne Poczeka¢ do petnego  ostygniecia
Dwie  lampki  wskaznikowe sg urzadzenia
zalgczone:

Wskaznik zielony $wieci ale spawanie | Wadliwe pofgczenie przewodu | Sprawdzi¢ potgczenia

nie jest mozliwe ujemnego z zaciskiem lub

elektrodowego

Po potozeniu reki na obudowie | Urzadzenie nie jest prawidtowo | Sprawdzi¢ wtyczke i uziemienie sieci

odczuwa sie “mrowienie” uziemione zasilajacej

Urzadzenie nie spawa prawidtowo Btad polaryzacji Sprawdzi¢c  biegunowos$¢  przewoddw
spawalniczych z opisang na opakowaniu
elektrod
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BESCHRIJVING

Dank u voor uw keuze ! Om er een maximale voldoening uit te halen, lees aandachtig wat hierop volgt .

De INVERTER 2500, 3200 en 4000 zijn draagbare, eenfasige, geventileerde Inverter lasapparaten voor het lassen
met MMA elektrode in gelijkstroom (DC). Zij toelaten te lassen met alle soorten van elektroden : rutielen, basis (met
uitzondering van Inverter 2500), inox, gietijzeren etc. Zij zijn voor een werking met generatoraggregaten beschermd
(230 V +/- 15%).

VOEDING - STARTEN

« Dit toestel is geleveerd met een 16A stekker type CEE7/7. Het moet aan een stekker 230V (50-60Hz) met aarde
aangesloten worden. De geabsorbeerde stroom (Ileff) is op de apparaat vermeld, voor maximale gebruik
condities. Controleer dat de alimentatie en zijn beschermingen (zekering en/of uitschakelaar) compatibel zijn met
de stroom nodig voor het gebruik. In sommige landen, het kan nodig zijn om de stekker te veranderen om de
apparaat te gebruiken bij maximale condities. Bij intensieve gebruik van de INVERTER 3200, bij voorkeur select
en 20A stekker. Bij intensieve gebruik van de INVERTER 4000, bij voorkeur select en 25A stekker. De apparaat
moet geplaatst zijn zodat de stopcontact is toegangkelijk.

* Voor de INVERTER 2500, 3200 en de INVERTER 4000: het starten doet zich door het draaien van de
potentiometer op de gekozen stroom (om het toestel te stoppen, draai op de stand “0” / “[A]” van de
potentiometer).

« Sluit aan de elektrodehouder kabels en massaklem aan de connectors. Respecteer de polariteiten gemarkt op de
elektroden dos.

« Dit A Klasse toestel wordt gewijd aan een gebruik in industrieel milieu. In een verschillende milieu, kan het
moeilijk zijn om de elektromagnetische verenigbaarheid te verzekeren. Niet te gebruiken in een milieu dat
metaalstofdeeltjes bevat die elektriciteit kunnen leiden.

» Opgelet 'Deze referentie is niet volgens de nieuwste richtlijn CEI 61000-3-12 (01122010). Indien deze referentie
wordt aangesloten op het publieke net,is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker om toestemming te
vragen. Consulteer indien nodig de netprovider. (Niet van toepassing voor privé - net)

LASSEN MET MANTELELEKTRODE (MMA)

 Bij het lassen de gebruikelijke regels hanteren.
« Laat het apparaat aangesloten na het lassen zodat het kan afkoelen.
« Thermische bescherming : het controlelampje gaat aan. De afkoelingstijd is van 2 tot 5 minuten volgens
omgevingstemperatuur.
« Uw apparaat Inverter is uitgerust met 3 specifieke functies :
De hot Start laat een overspanning bij het starten.
De Arc Force laat een overspanning wie vermijdt het plakken van de elektrode bij het neerlaten in het bad.
De Anti Sticking laat toe de elektrode gemakkelijk los te maken zonder dat ze rood wordt in het geval van
plakken.
De beschreven machines hebben een output karakteristiek type "constante stroom". Zijn werkingsfactors zijn
vermeld in de lijst hieronder volgens en60974-1 Norm :

X / 60974-1 @ 40°C (Cydlus T = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (Cyclus T = 10 min) 31A 45 A 85 A
100% (Cyclus T = 10 min) 29A 40 A 70 A

Nota: de warmlopen tests zijn uitgevoerd bij atmosfeertemperatuur en de werkingsfactor is bepaald bij 40°C door simulatie.
TIG LASSEN

» Die apparaten kunnen in TIG lassen met overslag van de elektroden.

ONDERHOUD

» De onderhoud moet alleen door een gekwalificeerde personeel gedaan worden.

+ De stekker van de apparaat eruit halen om de voeding te onderbreken en wachten tot de ventilator stilstaat.
Binnen zijn de spanningen en de stromen hoog en gevaarlijk.

» De motorkap regelmatig (2-3 keer per jaar) afnemen en hem met een blaasbalg stofvrij maken. Neem van de
gelegenheid gebruik om de aansluitingen van de elektrische verbindingen te controleren.

» Controleer regelmatig de staat van de snoer. Als deze snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn latere
verkoopdienst of een zo ook gekwalificeerde technicus worden vervangen, om het even welk gevaar te vermijden.

ONS ADVIES
| » Respecteren de polariteiten en de stromen geschreven om de elektroden dos.

De elektroden uit de elektrodehouder halen wanneer deze niet gebruiken wordt.
De ventilatieopeningen vrij laten om de lucht ingang en uitgang te toelaten.
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VEILIGHEID

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.
Bescherm uzelf en anderen.
Neem voorzorgsmaatregelen tegen :

Straling van
boog :

Regen, stoom,
vochtigheid :

Elektrische schok :

Vallen :
Brandwonden :

Risico's van brand :

Roken :

Extraprecautions:

Bescherm uzelf met een masker, beschikt met conform filters EN 169 elektrische
of EN 379.

Gebruik uw laspost in een propere atmosfeer (verontreiniging graad < 3),
vlak en meer dan 1 meter ver van de te lassen stuk. Gebruik niet onder

regen of sneeuw.

Dit toestel moet alleen met een eenfasige voeding met 3 raden en neutraal aangesloten
aan de aarde gebruiken worden. Aan de onder spanning stukken nooit
komen.Controleer dat de voeding net is aangepast aan de apparaat.

Nooit verplaatsen de apparaat boven personen of dingen.

Draag brandwerende werkkledij (katoen, blauw of jeans).

Werk met bescherming handschoenen en brandwerende schort.

Bescherm anderen door de installatie van onontvlambare bescherming of door hen
zeggen de boog niet de kijken en voldoende afstanden te houden.

Weghalen alle ontvlambare producten van de werkplaats. Nooit bij ontvlambare gas
werken.

Nooit lassen gas en roken inhaleer, Gebruik in een goed geventileerde atmosfeer, met
kunstmatige extractieventilatie in geval van binnen lassen.

Om het even welke lassenverrichting:
- in milieu's met verhoogd risico van elektrische schok,
- in beperkte ruimten,
- in aanwezigheid van brandbare of explosieve materialen,moet vooraf door een
"expert supervisor" worden geevalueerd, en moet altijd in aanwezigheid van andere
mensen worden opgeleid om in geval van nood tussenbeide te komen.
De technische beschermingsmaatregelen MOETEN worden getroffen zoals die in de
TECHNISCHE BESCHRIJVING " CEI 62081 " beschreven.
Het lassen in opgeheven posities is verboden, behalve in het geval van enn gebruik om
veiligheidsplatforms.

Personen wie een hartstimulator hebben moeten zijn dokter raadplegen voor het gebruik van die

aparaten.

Niet gebruik de apparaat om kanaliseringen te ontdooien.
En TIG lassen, behandelen de gasfles met voorzorg, er zijn risico's zo de fles of de flesklep

beschadigd zijn.

AFWIJKINGEN, REDEN, REMEDIES

Afwijkingen

Reden Remedies

apparaat geeft geen stroom.

De 2 controlelampjes aangaan, de

Wachten voor de einde van afkoeling

De termische bescherming uitbreekt. tijd

Alle de werking groen

apparaat last niet.

controlelampje aangaat, maar de massa klem of met de elektrode

Er is een aansluiting defect met de Controleer aansluitingen.

houder.

De apparaat is aangesloten,

gekriebel.

wanneer u stelt de hand op de kap Er is een defect met de aansluiting aan | Controleer de stekker en de aarde van
van het toestel in werking, u voelt aarde. uw installatie.

De apparaat last goed niet.

Controleer de polariteit geschreven om
de elektroden dos.

Er is een vergissing van polariteit.
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BESKRIVNING

Vi tackar for att du valt den hér produkten! Vi uppmanar dig att ldsa instruktionerna noggrant, s att du fér storsta
mdjliga nytta av din nya apparat.

INVERTER 2500, 3200 och 4000 &r barbara, luftkylda svetsomriktare fér enfas, avsedda for MMA-elektrodsvetsning
med likstrom (DC). De kan anvandas till alla slags elektroder: rutilelektrod, baselektroder (utom Inverter 2500),
rostfritt stdl, Gjutjarn. Apparaterna ar 6verspanningsskyddade nér de anvands pd effektgeneratorer (230 V £15 %).

STROMFORSORINING — START

Den har apparaten levereras med en stickpropp modell EEC 7/7 for 16 A. Apparaten skall anslutas till ett uttag
med 230 volt och 50-60 Hz. Den effektiva strémmen (I1 eff) finns angivet p& maskinens maérkskylt.
Stromférsérjningen och sakringen skall vara anpassade for denna strom. I vissa léander kan stickproppen behdva
bytas vid anvdandning med maximal belastning. Vid mycket hard anvéndning av apparaten bor sakringen bytas till
en pd 20 A (p& INVERTER 3200) eller pd 25 A (pd INVERTER 4000). Laddaren skall installeras pd ett sddant satt
att natuttaget ar dtkomligt.

Starta apparaten genom att vrida potentiometern till 6nskat lage, varvid driftindikeringen tands. Stall
potentiometern i lage 0 fér standbylage.

Koppla in jordplinten och elektrodledarna i snabbkopplingarna. Tank pd polariteten, som &r angiven pd
elektrodférpackningen.

Dessa dr A-class apparaten. De ar utformade for att anvandas i en industriell eller professionell miljé. I en annan
miljé kan det vara svért att garantera elektromagnetisk kompatibilitet, pd grund av ledningsbundna stérningar och
strdlning.

Frdn 1/12 2010, ar den nya standarden EN60974-10 anvéndbar. Varning:dessa material uppfyller inte IEC 61000-
3-12, om de skall anslutas till ett I&gspanningsnéat, dr det anvandarens ansvar att det blir ratt anslutet, om
nddvandigt konsultera eldistributoren

ELEKTRODSVETSNING (MMA)

Tilldmpa vanliga svetsregler.
Lédmna apparaten ansluten till stromforsorjningen efter svetsning, for att 13ta den svalna.
Overhettningsskydd: &verhettningsskyddsindikatorn ténds och kyltiden &r ungefir 2-5 minuter beroende pé
omgivningstemperaturen.
Den har svetsapparaten ar férsedd med tre specifka omriktarfunktioner:
Hot Start-funktionen 6kar strdmmen i bérjan av svetsningen.
- Arc Force-funktionen dkar strommen for att elektroden inte skall fastna i smalt metall.
Anti Sticking-funktionen gor det enkelt for dig att dra tillbaka elektroden utan att skada den om den skulle
fastna.
Den héar apparaten ar en konstantstromsapparat. Driftcykeln visas i nedanstdende tabell enligt standarden
EN 60974-1.

X/ 60974-1 @ 40°C (Cykeltid = 10 min)

INVERTER 2500

INVERTER 3200

INVERTER 4000

I max

6% @ 80 A

5% @ 130A

14% @ 160 A

60% (Cykeltid = 10 min)

31A

45 A

85A

100% (Cykeltid = 10 min)

29A

40 A

70 A

Anm.: Driftprovning har utforts vid normal lufttemperatur, med simulerad driftcykel for 40 °C.

TIGSVETSNING

« Den hdr maskinen kan anvandas i tigldge med skraptandning.

UNDERHALL

« Underhdllet p& den har apparaten skall utforas av kunnig personal.
« Koppla ur svetsen och vanta tills fakten stannar innan du bérjar arbeta pa apparaten. Spanning och strém inne i
apparaten ar farlig.
« Ta regelbundet (2-3 gdnger per &) bort plathdljet och blds bort eventuellt damm med tryckluft. Kontrollera
elanslutningarna med ett isolerat verktyg.
« Kontrollera sladdens skick regelbundet. Om sladden uppvisar tecken pd& skada skall den bytas av tillverkaren,
dennes representant eller annan kvalificerad tekniker.

TIPS

+ Respektera de svetspolariteter och strémmar som anges pa elektrodférpackningen.

"

stréomforsérjningen.

Ta bort elektroden fran elektrodhdllaren nar du inte anvander den. Se till att Gppningarna for
luftcirkulationen inte satts igen.
« Avlagsna eventuellt damm fran apparaten regelbundet med Iuftpistol, efter bortkoppling fran
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SAKERHET

B3gsvetsning kan vara farligt och leda till svdr skada, till och med dédsfall. Skydda dig sjdlv och

skydda andra.
Skydda mot foljande:

Strdlning fran bagen: Anvand alltid en svetshjalm som uppfyller kraven i EN och som &r forsedd med filter enligt

Regn,
anga och fukt:

Elektrisk stot:
Fall:
Brannskada:
Brandrisk:
Rok:

Extra sdkerhet
vid

EN 169 eller EN 379.

Anvand apparaten i en ren miljo (nedsmutsningsgrad . 3), pé en slat yta och

placera maskinen minst en meter frdn den del som skall svetsas. Anvéand inte maskinen i
regn eller sno.

Den har apparaten skall anslutas till en enfasanslutning, via tre ledare, med jordad nolla.
Ror inte vid spanningssatta komponenter. Kontrollera att strémférsérjningen &r korrekt
ansluten till apparaten.

Bar inte apparaten 6ver manniskor och saker och I8t den inte falla.

Anvénd skyddsklader eller flamskyddade klader (overall, jeans eller liknande). Anvand
svetshandskar och flamskyddad overall. Skydda andra genom att installera brandskyddad
vagg eller hindra andra fran att titta pd bagen och hall tillrackligt avstand.

Ta bort allt brannbart material frn arbetsomradet. Arbeta inte i ndrheten av brannbara
gaser.

Andras inte in gas eller svetsrok. Vid anvéndning inomhus skall utrymmet vara val
ventilerat och/eller férsett med lokal franluft for bortledning av rék och gaser.

alla former av svetsning:

- i miljd med 6kad risk for elektrisk stot,

- i slutna utrymmen och

- vid férekomst av brandfarliga eller explosiva dmnen
skall sdkerheten bedémas av en expert innan arbetet pabdrjas och vid nérvaro av annan
utbildad personal som kan ingripa i en nddsituation.
Tekniska skyddsdtgarder skall vidtas i enlighet med beskrivningen i den tekniska
specifikationen IEC 62081.
Vid svetsning hdgre upp an normal rackvidd skall sakerhetsplattform alltid anvandas.

Personer som anvidnder Pacemaker skall konsulteraldkare fore anviandande av dessa maskiner
Anvand inte den har apparaten for att tina frusna rér, t ex vattenroér.
Var forsiktig med gasflaskan vid tigsvetsning. Fara kan uppstd om flaskan eller ventilen skadas.

PROBLEM, ORSAKER OCH ATGARDER

det gér inte att svetsa.

Problem Orsak Atgérd
Svetsapparaten ger ingen strém. Overhettningsskyddet har brutit | , . .
De tva indikatorerna &r tanda. strémforsdrjningen. Vanta tills apparaten svalnat.
Den grona indikatorn ar tand men | Délig kontakt i  jordklamman  eller

elektrodhallaren. Kontrollera anslutningarna.

den &r pdslagen.

Du fér en kansla av kittling om du
ldgger handen pd apparaten nar | Svetsapparaten &r inte korrekt jordad.

Kontrollera stickproppen och
jordningen i elnatet.

Apparaten svetsar inte riktigt. Polaritetsfel.

Kontrollera att du har ratt polaritet
enligt svetstradférpackningen.
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MNEPINTPA®H

EuxapioTouue rou emAgéare auto 1o ripoiov!

[ia va ekueTaeUTEITE MANpwc TiIc duvaTroTNTES TOU, napakalouue digBaoTe Ta akoAouBa nNPOoEKTIKA.

Ta INVERTER 2500, 3000 kai 4000 sivali OUOKEUEC MOU HETAPEPOVTAl €UKOAA, HOvVOQAOIKEG, WwUyxovTal Pe Tn Bondeia
aveMIoTHPA Mou €ival £PodIACHEVEC Kal UNopoUv va xpnolponoinfouv yia enikaAuppeva nhektpodia (MMA) o ouvexeg peUpa
(DC). EmiTpgnouv Tnv OUYKOAANGN HE TUNOUG NAekTpodiwv OMwG: pouTiAiou, Bacika (extog Inverter 2500), avo&eidwTa,
xuToaoidnpou. (MnopoUv va ouvdeBolv o€ yevvnTpia peUlPaTog pe 230V + 15 %)

TPO®OAOZIA AIKTYOY — EKKINHZH

H pnxavn napadidetal ye gic 16A kata EEC7/7. MNpénel va TpogodoTeital anod npila pe taon 230 V (50-60Hz).To evepyo
peUpa nou anoppod (I1eff) gpaiveTal enavw oTn PNXavr, yia SUVBONKES XpHonG OTo PEYIOTO TwWV duvaToTNTWV.BeBaiwBeiTe
OTI n npida Tpogodooiag kal n npooTacia TNG (ao@aAsia n kai ao@aAeiodiakonTng)sival kKaTaANAog yia Tnv £vraon
peUPATOC KATA TNV AEITOUPYia. Z€ YEPIKEG XWPEC iowG anaiteital aAkayn Tou @ic. MNa Tov Tuno INVERTER 3200 ot evTaTikr
xpron, eMAEETE npida 20 A. Ze PEPIKEG XWPEC iowC anaiTeital alayr Tou @iG. MNa Tov TUnNo INVERTER 4000 ot evTaTikn
xpron, eMIAEETe npida 25 A. H ouokeun npénel va eykataoTabei £To1 WOTE To Pic va €ival npooBaciyo.

Ma va EKIVAoel va ASITOUPYEI N OUOKEUN, YUPIOTE TO MOTEVOIOUETPO OTNV €MBUUNTH &vOeiEn €vraong peUPATOC, Kal n
evOeIKTIKN Auxvia avaBel. ©£oaTte To NOTEVOIONETPO oTn B£on "O" yia va TeBEI n GUOKEUN O£ KATAOTACN aVaROoVNG.
2uvdéoTe Ta KaAwdIa TNG Yeiwong Kal TnG ToIUNidag oToug TAaXUOUVOEOMOUG TNG OUOKeUNG. AAReTe un’ owiv oag tnv
NMOAIKOTNTA NMOU avaypageTal 0T CUCKEUAGIA TwV NAEKTPODIWV.

Suokeugg A-class. Eival oxedlaouEéveg yia Xpron o Biounxavikod r enayyeAdaTikd nepiBarlov. e dlapopeTiko nepiBAriov
Jnopei va sival dUokoAo va €Eao®aAioTel N NAeKTpopayvnTIKr cudBaToTNTA, AOYW TWV NAEKTPOUAYVNTIKWV dIaTapaxwv Kal
NG akTivoBoAiac. Na pnv xpnoigonololvTal o XWwPoUC Ornou UNAPXEl ayyIUn OKOVN HETAAAWV.

And Tmv 1n AskepBpiou 2010, TO vVvéo npotuno EN 60974-10 Ba ioxUel vyid TIC OUOKEUEC
Mpoooxr): ol Napanavw CUCKEUEG Oev OUMMOp@®VovTal Ke To npdTuno IEC 61000-3-12. Eav npokeiTal va ouvdebouv oe
napoxrn Tpogodoaiac xaunAng Taong, eivar eublvn Tou XpPRoTn va diacpalioel 0TI Pnopouv va ouvdeBoUv. Eav anarreital
OUMPBOUAEUTEITE TOV DIAXEIPIOTI TOU NAEKTPIKOU oag dIkTUOU.

ZYFTKOAAHZH ME ENIKAAYMMENA HAEKTPOAIA (MMA)

EpapuooTe Toug kavoveg acpalsiag nou anairoUvTal yia TRV CUyKOAANnon
MEeTA TNV Xpron TNG CUOKEUNG apnoTe TNV KEPIKA AENTA GUVOEDEWEVN OTNY NApoxn OIKTUOU £TOI WOTE VA KPUWOE! HE TNV
BorBsia Tou avepioThpa
AlgkonTng Beppikng npooTaciag:avaBel n avrioToixn evOelkTIKr Auxvia .Mepipevete 2 éwg 5 Aentd nepinou (o xpdvog
nolkiAel avaoya Pe Tnv Bepokpacia Tou XWPou £pyaociac)
H ouokeun) sival eEonAiopevn pe 3 eIBIKEG AEITOUPYIEG:
Hot start nou divel neplocdTEPO peUa and Tnv £vOEIEn KATd Tnv ekkivnon (avapua Tou TOEou) nou pubpileTal
0TI OUYKEKPIPEVN OUCKEUN .
Arc Force nou onpaivel  nepIcoOTEPO PeUHA OTAV TO NAEKTPODIO EICEPXETAI GTO ANIWUEVO HETAANO.
Anti — Sticking nou a@nvel To NAekTPOdIO va EEKOAG eUkoAa GTN NEPINTWON NMOU KOANTEI.
H  ouykekplghevn pnxavl €xel  anddoon otnv €Eodo TUmou " oTtabeprig évraong'. O KUKAOG Asimoupyiag
paiveTal gTov akoAouBo nivaka ocUpgwva pe Tnv npodiaypagpry EN60974-1.

X / 60974-1 @ 40°C (Kukhog T = 10 min)| INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (KUkhog T= 10 min) 31A 45 A 85A
100% (Kukhog T = 10 min) 29A 40 A 70 A

Snueiwon:ol SoKIMEG &yivav o Beppokpaacia nepIBAANOVTOG Kal 0 KUKAOG AsIToupyiag npoodiopioTnke aTtoug 40°C e
Nnpooouoiwar.

2YTKOAAHZH TIG

H ouokeun pnopei va xpnoigonoinBei yia guykoAAnon We Tnv YeBodo “TIG™ , évap&n ToEou dI' enagng.

ZYNTHPHZH

ZHMEIQZEIZ — ZYMBOYAEZ

H guvTrpnon TNG OUOKEUNG va yiveTal anod €£0UcIodOTNHEVO NPOCWIKO

Anoouvd£OTE TNV OUCKEUN Kal NEPIMEVETE PEXPI VA OTAPATROEI NARPWG O AVEUICTAPAG va Yupiel npiv and onoiadnnoTe
£pYacia OTNV OUOKEUN. STO E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG va €ioTe 101QITEPA NPOTEKTIKOI AOYW TWV TACEWV KAl PEUMATWV MoU
unAapyouv

Mep1odika (2-3 POPEG TO XPOVO) aPAIPEITE TO METAANIKO KANAKI TNG CUCKEUNG Kal KaBapioTe Je NeNIECPEVO agpa, agpou
TNV €XETE ANOCUVOEDEI And Tn Napoxr TPopodoaiac. EAEYXETE TNV KATAOTAGN TWV NAEKTPIKWV CUVOECEWV e TNV BonBeia
KaTAANAoU HovwpeEvou epyaleiou

Meplodika va eniBewpeiTe TNV KATAoTaon Tou kaAwdiou Tpopodoaiag. Edv eival kaTeoTpaupévo va avTikabioTartal and Tov
KATAoKeUaoTT), 1 €EE0UCI0d0TNHEVO ENIOKEUAOTT), 1] adgloUX0 NAEKTPOAOYO TEXVITN, YIA ANoQuyr| KIVOUV@V.

TnpeioTe TNV NOAIKOTNTA Kal TNV £vTaon peUUATOC TWV NAEKTPOdIWV ONWC UNOJEIKVUETAl OTN GUCKEUAGIA TOUC
AQaIpEOTE TO NAEKTPODIO AN TNV TOIUMIOa 6Tav OV XPNOIOMOIEITE T OUOKEUN)
Mnv (ppACCETE TIC EI0AYWYEG AEPA TNG CUOKEUNG, va TPOXICETE aAKPIA anod Tr CUOKEUN
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AZDAAEIA

To 1oéo ouyxoAAnong punopei va npoxkaleoer oofapous Tpauvuariopous. lTpooOTATEWTE TOV £aUTO O0AG KAl TOUG
dAAoug. NMPOOTATEUTEITE anod:

AKTIVOBOAiEG TOEOU:

X®pog epyaciac:

HAekTponAngia:

MpooTaTEWTE TOV £AUTO OAC XPNOIMOMNOINVTAG KATAANAN NAEKTpOVIKT PAoka npocwnou 1 onoia
OUPQVEi he TNV npodiaypagn EN kai gival epodiacyevn PE QIATPA MOU va CUHPWVOUV HE TNV
npodiaypa®n EN 169 ) EN 379

EmIAEETE kaBapd kal NPOCTATEUKEVO aANO TIG KAIPIKEG CUVONKEG Xwpo. H ouokeun va BpiokeTal og
andéoTacn €evog METPOU TOUAAXIOTOV and oOnueio Omou yivetal n ouykOAnon. Mnv Tn
XPNOIUONoIEiTE UNO Bpoxn i XIOVONTWoN.

H ouokeun npénel va ouvdeBel 0 Napoxrn HOVoPaoikng Taons. Mnv ayyileTe e0WTEPIKA onpeia
nou &xouv peUpa. EAEyETe Ta eEapTrpaTa nou napadidovTal 0TI npooapudlovTal Xwpic NpoBANua

MeTagopa — Merakivnon: Mnv JETAQEPETE Tr GUOKEUN NAV® ano AAAoUG. ANo@UYETE mIBav NTWON TNG CUOKEUNG

Eykaupara:

dwTia n ‘Ekpnén:

Kanvoi:

XpnaiponoigioTe kKaTAANAO pouxIopo (yavTia, nodid, navreAovi).
MpooTatéwTe TOUG AAM\OUC and Tnv akTivoBohia Tou TOEOU.
NPOOTATEUTIKO Toixwia yUpw anod To Onpeio nou yiveTal n ouykOAAnon .
EAéyETE OTI OTO XWpPOo gpyaciag Oev unapxouv eUPAekTa UAIKA. Mnv gpydleoTe KovTd O QIAAEG
aspiou.

Mnv eionvéeTe aépio r kanvoUG nou pnopei va dnuioupynBolv and Tn ouykoAAnon. Eav Tn
XPNOIUOMNOIEITE O KAEIOTO XWpPO, va €&agpileTal PUOIKWE KAAG O XWPOG N va Xpnoidonosital
£YKATAOTACN ANAywyng Twv agpinv.

TonoBetnoTe  kaTtahAnAo

EninA€ov npo@ula&eig: MNa kabe epyacia cuykodAANongG:

-0€ nepIBAMovTa Pe au€nuevo Kivouvo nAekTponAngiag,
-0€ MEPIOPICHEVOUG XWPOUG,
-KaTAd Tn napoucia €UQAEKTWV 1 EKPNKTIKOV UAIKWV NPEMEl va EKTIM@VTAI Ol KivOuvol ano
"EIdIk0" Texvikd ACQaAEiac kal av autog eykpivel TNV EKTEAEDN TNG €pyaciag, auTn va yiveral
urno Tn Napoucia ekNAIEUPEVOU NMPOOWMIKOU MOU EXEl TIC IKAVOTNTEG vVa ENEPPEI O NEPINTWON
avaykng.
MeéTpa aopaleiac npénel va Aaypavovtal cUpgwva Pe Tnv npodiaypagn "IEC 62081" kar Tnv
€kdoToTe 1IoxUouoa vopoBeaia. Ma ouykoAANoEeIC o onyeia uwnAoTEPa ano To £3agog Npénel va
XpnoidonoioUuvTal KAaTAANAEG OKAAWOIEG.

‘ATopa HE BnHaTodoTn va cUHBOUAEUOVTAI TO YIATPO TOUG NPIV XPNOIHONOINO0UV AUTEG TIG HNXAVEG

Mnv XpNOIYONOIEITE TNV CUCKEUN Yia EENAywpa CoARVOV.

Kata Tn ouykOAAnon pe Tn HEBodo “TIG” va &ioTe 1IB1AITEPA NPOCEKTIKOI ME TNV PIAAN agpiou. MpokunToUV

gopapoi kivduvol eav npokAnOei {nuia | BAaBn ornv @i1aAn ) ornv BaABida .

ZYMIMTQMATA, NMIOANA NMPOBAHMATA, AYZEIZ

ZYMIMNTQMA

NMIGANO MPOBAHMA AYZH

H ouokeur) dev divel peluya Kai ol

'Exel evepyonoinBsi o d1akONTNG BepUIknG | TMepIYEVETE PEXPI VA  KPUWOEI N

eVOEIKTIKEC AUXVIEC €ival avauPEVEC

npooTaaciac

OUOKEUN

H npdoivn  evdelkTikny  Auyvia
AerToupyiag sivar avappevn alAa n
OUOKeUN dev ASITOUpYEI

To owpa 1 Tonida dev eival KaTtaAnAa
ouvOEedEPEVA OTNV OUOKEUN

EAEYETE TIGC OUVOEDEIC TOU OWUATOC
Kal TN ToIunidag

Eav Balovtagc To XEpI 0ag OTO
METAAIKO KAAUMMPG TNG WNXavng
al084aveaTe £vav PUPUNKIOUO oTav
AerToupyei

H yeiwon dev eival cwoTn

EAéyETE TO @IC kal TN yeiwon TNG
YPaupnG

H ouokeun dev OUyKOAAEI owoTd

AaBoc NoAIkOTNTa NAekTPOdiou

EAéyETE yia Tn owoTh NOAIKOTNTA
TOU NAekTpodiou
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OMNMNCAHUE

Meb1 6rarogapum Bac 3a TO, YTO Bbl BbIOPa/M annapar Hawes Mapku. YTobbl MO/IHOCTbIO UCIIO/b30BATE €r0
BO3MOXHOCTH, [1OXA/TYUCTA O3HAKOMbTECH C aHHOMN MHCTDYKLMEN,

INVERTER 2500, 3200, n 4000 ssnstotcs ManorabapuTHbIMM OAHOGA3HLIMU CBAapOYHbIMM MHBEPTOPaMK, CO
BCTPOEHHbIM BEHTWASATOPOM ANS CBapkM Ha noctosiHHoM Toke (DC). OHM no3BONSIOT BapuTb N06bIM BUMAOM
aneTpoaa: pyTwnoBbiMM, 6a30BbiMM (KpoMe Inverter 2500), 4UyryHHbIMW, M3 HepxaBetowel ctanu u ap. OHu
3awymueHbl gnst paboTel OT anekTporeHepaTtopa (230 B +- 15%).

NMUTAHUE — 3AMNYCK B PABOTY

[JaHHbI annapaT noctaBnsietcs ¢ 16A- o Bunkol, Tuna CEE 7/7. OHa pomkHa 6biTb NOAKIOYEHA K pO3€eTKa Ha
230B (50- 60 Hz), c 3a3emneHveM. KonuyectBo peanbHo noTtpebnsieMont sHeprum (Ileff) npu MHTEHCMBHOM
NCMONb30BaHWs, YKa3aHO Ha annapaTe. [poBepuUTb COBMECTUMOCTb 3M1EeKTPUYECKOro MNUTaHWs M eé 3awmT
(NpepoxpaHuTenb u/vnu aeT. BbIKIOYATENb) C 3/1. TOKOM. B HEKOTOPbIX CTpaHax HeobXxoanMo 3aMeHUTb PO3ETKM,
AN UCMONb30BaHWA annapata C MakCMMasibHOM MOLUHOCTbIO. NS MHTEHCMBHOINO MCMOJIb30BaHUA anmapara
INVERTER 3200 >kenatenbHO MCNonb3oBaTb po3eTky Ha 20A. [na MHTEHCMBHOMO MCMosb30BaHMS annapara
INVERTER 4000 >xenaTenbHO MWCMoOMb30BaTb Ppo3eTKy Ha 25A. AnnapaT HyXHO MNOMEeCTUTb TakK, 4Tobbl
LWTencenbHas Buka 6bina goCTynHa.

Ona INVERTER 2500, 3200, 4000, 3anyck B paboTy OCyLeCTBASETCS MOBOPOTOM MOTEHLMOMETPA HA XENaeMyto
BE/IMYUHY TOKa (pexnM oXuaaHus — BO3BpaT noTeHumMoMeTpa B nosuumio 0).

Moakntounte kabennm Maccbl U aepaTens 3nekTpoaa K uMx rHesgam. Cobntogaiite MOMsSPHOCTb, YKa3aHHYH Ha
yrnaKoBKe UCMosib3yemMoro anekTpoaa.

3TM annapathl oTHocATcAs K Knaccy A. OHM  co3gaHbl ANs WUCMOMb30BaHWMS B MPOMBILWIEHHOW WU
npodeccmoHanbHo cpepe. B nobon pgpyroii cpege emy OyaeT CNoXHO 06ecneyvTb 3MeKTPOMarHUTHYHO
COBMECTUMOCTb M3-32 KOHAYKTMBHBIX M WHAYKTMBHbIX MNOMeXx. He ucnonb3oBaTb B Cpeae  copepallein
MeTanIMYeCKyto Mbl/ib-NMPOBOAHUK.

HaumHass c¢ 1 [lekabps 2010, wn3MmeHeHuss Hopmbl EN 60974-10 6yayT npuMeHsiTbcs : BHumanme! 310
obopynoBaHue He cootBetcTByeT CEI 61000-3-12. AnnapaTbl AOMKHbI 6blTb MOAK/OYEHbI K OBLLECTBEHHOW
CUCTEME MUTAHUS HWU3KOMO HAMpsHKEHWs, MOMb30BaTeNb AO/MKEH YAOCTOBEPUTBCS, YTO annapaT MoXeT 6biTb
MOAK/THOYEH B CETb. MMpM HEOBXOAUMOCTM MPOKOHCYNIbTUPYUTECH Y BalLEro 3HEProCUCTEMHOMO OnepaTopa

CBAPKA NOKPbITbIM 3JIEKTPOAOM (pexxum MMA)

CnepyunTe 06LENPUHSATLIM NpaBKiaM CBapKU.

Mo OKOHYAHMK CBAPKM OCTaBbTE anmnapaT BK/OYEHHBIM AN OXJIKAEHWSI.

Mpu cpabaTbiBaHWM AaTuMKa MpPEBbILEHUS TeMnepaTypbl 3aropaeTcsl COOTBETCTBYIOWMIA WMHAMKATOP. Bpems
OX/IaXKAEHWS annapaTa COCTaBNSEeT OT 2 0 5 MUHYT B 3aBUCMMOCTY OT OKpYXKatoLLen TemMnepaTypbi.

Baw annapat umeeT 3 ocobble GyHKLUUM, CBOMCTBEHHbIE MHBEPTOPAM:

Hot start BblAAET TOK MOBbILEHHON MHTEHCUMBHOCTU B MOMEHT pO3XUra Ayru
Arc force BblAAET MOBbLILEHHI TOK MO CPaBHEHMIO C TOKOM CBapKW, YTObbI n3bexaTb NpuaMnaHus
3MeKTpoAa B MOMEHT €ro MOrpy>XeHUs B XXMAKUN MeTans

Anti sticking nosBonser nerko oTAeNUTb 3NEKTPOA, HE BbI3biBasl €ro MOKPACHEHMS B Ciy4yae
npunnnaHuna.

OnucaHHble annapaTtbl UMEIOT BbIXOAHbIE XapaKTEPUCTUKM TuMa ' MOCTOSIHHLIA TOK'. 3HayeHust paboyero

¢akTopa, cornacHo HopMe EN60974-1, onuvcaHbl B cneaytolleln Tabnuue:

X/ 60974-1 @ 40°C (Lmkn T = 10 min) | INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @80A 5% @ 130A 14% @ 160 A
60% (Unkn T = 10 min) 31A 45 A 85A
100% (Uukn T = 10 min) 29A 40 A 70A

3aMeTKa: HarpeBHble UCMbITaHWSA BblM peann3oBaHbl NpY TEMNepaType OKpyXKatoLlein cpeabl, U pabounii
dakTop 40 °C 6bin onpeaenéd METOAOM CUMYISALMK

CBAPKA TIG

[aHHble annapaTbl MOryT NPOM3BOAWTL CBAPKY TIG C pO3XMroM Ayrvn YMPKAHWEM.

yXxoa N ObCNY>XXUBAHME

O6cnyxunBaHMe annapaTta A0/MKHO NPOU3BOAUTCS TOSbKO KBanU@UUMPOBaHHbIM NEPCOHANOoM.
Bcerma oTkntoyaliTe anmapaT OT CETW, AOXAUTECH OCTAaHOBKM BEHTUMATOPOB. TOKM M HAMPSHKEHUS BHYTPU
annaparta 3HauYWUTesbHbl U NPeACTaBNSIOT OMNacHOCTb.
PerynsipHo (2-3 pasa B rog) CHMMaWTe KpbILWLKY annapata M ouullaiTe ero ot nbliv. OgQHOBPEMEHHO NMPOBEpsINTE
KOHTaKTbl COEAVHEHUI C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTA.
HeobxoanMo NpoBepsiTb PErYNsSPHO COCTOSIHUE 3MEKTPUYECKOrO WHYpPa. ECn anekTpuyecknin Kabesnb NOBPeEXAEH,
TO OH OO/KEH ObiTb 3aMeHEH W3roTOBUTENEM, €ro MOCAENpPOAAKHbIM OTAENOM, WU KBANU(PULMPOBAHHbLIM
MepcoHasnoM, Bo M3bexxaHue BCAKOro pucka.
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HALLUU COBETbI
- . CobntofanTe NONSIPHOCTM M TOKM, YKa3aHHblE Ha KOPOBKax 3/1eKTPOAOB.

. BbIHbTE 3/1EKTPOA U3 2NEKTPOAOAEPKATENS, KOrla annapaT He UCMOSb3YeTcs.
. OcTaBbTe Wenu annapaTa OTKPbITEIMUA 47151 CBOBOAHOM LIMPKYISLMM BO3ayXa.

TEXHUKA BE3SOMNACHOCTU
3n1exTpogyroBasi CBapKa MOXKET 6bITb ONaCHa AJ/151 340POBbSI M H3HH,
3awuTuTe cebs U OKpyXaroLWmnX, NPUMUTE Mepbl NPOTUB:

U3nyueHum pgyrun: 3almMTUTE cebsa C MOMOLLBbI0 MAacKK, CHAbXeHHON hanbTpamu, COOTBETCTBYHOLWNUMU HOPMaM
EN 169 nnn EN 379.

CunbHOro goxxas, Mcnonb3yiTe Ball annapaT B YMcTon atMocdepe (YpoBeHb 3arpsasHeHus < 3), Ha

BOASAHbIX NApPOB MIOCKON MOBEPXHOCTU M He 6nxKe, YeM B 1 M OT CBapMBaeMol AeTanu.

BJZIQ)KHOCTM : He ncnonb3oBaTb annapat noa AOXAEM U CHEroM

dnekTpoyaapa: [JaHHbI annapaT [AO/MKEH ObiTb BK/OYEH B OAHOda3Hyld CeTb C 3a3eMiieHneM. He

KacalTecb [AeTanen Mo HanpsbkeHueM. Y6eamutecb, 4UTO WCMOSb3yeMasi BaMW CETb
noaxoauT Ans AaHHOro annapara.

MapeHwmii: He nepeHocute annapat Hag noabMu nnn obbekTamu.

O)xoros: HageBaiiTe pabouyto ogexay U3 nioTHbIX MaTepuanos (XJ1I0MOK, AXMHC, cneloaexaa).
PaboTaiiTe B 3alUMTHLIX NepyaTkax U HeCcropaeMoMm dapTyke.
3alMTUTE OKPY>KAaIoLWMX, YCTaHOBMB HECropaeMble OrpaxkaeHus uam MnonpocuTe uX He
CMOTPETb Ha Ayry v npuaepxmeaTbcs 6€30MacHOro paccTosHMS.

Noxapa : Ypanute Bce BOCM/IAMEHsieMble MpOAYyKTbl M3 30Hbl CBapku. He paboTaiite B cpede
rOpOYMX ra3os.
ObiMa : He BabixaliTe rasbl U AblM, NPOM3BOAMMbIE CBapKOii. Mcnonb3oBaTb annapaT B XOPOLIO

MPOBETPUBAEMOM MOMELLEHNN, C WCKYCTBEHHOW BEHTUASUMEN, NpPU CBapKe BHYTpU
3aKpbITOro NOMELLEHMS.

[ononHuTenbHble :  CBapOYHble paboTbl:
Mepbl - B MOMELLEHUSX C MOBbILLIEHHBIM PUCKOM 3/1EKTPOLLOKA,
MpeAoCcTopoIKHOCTH - B 3aKPbITbIX MOMELLEHMSIX *0KOI0 BOC/IAMEHSIOLIMXCS UM B3PbIBYATLIX MAaTepUaros,
- [omkHbl 6bITb  Bceraa npeaBapuTENIbHO  MOATBEPXKAEHbI  OTBETCTBEHHbLIM

CNeumanmcToM U peannsoBaHbl B NPUCYTCTBUMM 0OYYEHHOro nepcoHana, Anst CPOYHOro
BMeLlaTeNbCTBa B Clly4ae HeobxoamMMOoCTH
TexHnyeckne Mepbl 6e30MacHOCTM, OnucaHHble B "TexHuyeckux XapakTtepucrukax"
CEI/IEC 62081 pomxHbl 6biTb cobnogeHbl. CBapka B CBEPXBLICOKOM  MOJIOXEHWM
3anpeLieHa, KpoMe Ciy4aes C UCMOJIb30BAaHNEM 3aLUMTHbIX NaTdOpM.

Jinua, ncnonb3ysib3yloLUMe 3/1IEKTPOKAPANOCTUMYAIATOPbI, AO/HKHbI NPOKOHCY/IbTUPOBATbCA Y Bpaya
nepen paboToi C AaHHbIMKM annapaTaMu.
He ucnonb3yiite annapart AnsA pa3MopaXXMBaHUSl KaHaJIM3aLUMid.
Mpu ceBapke TIG, o6pawaiTech C ra3oBbiM 6a/J5I0HOM OCTOPOXHO, €CTb PUCK, ec/&iu 6a/IJI0H Uiu ero
BE€HTWJ1b NOBPEXAEHbI.

AHOMAJIMN, BO3MOXXHbIE MPUYUHbI, BAPUAHTbI PELLUEHWNIA

AHoManua Bo3MO)XHas npuyvHa PeweHue
O6a wHamkatopa ropsaT, Ho | CpaboTana Tepmuyeckas 3awwmTa | MNogoxauTe OKOHYaHus nepuoga
annapaTt He noJaeT ToK annapara. OXJIaXAEHNS.
3eNeHblil MHANKATOP CeTU ropuT, | HET coeamMHeHus 3a)kMMa Macchbl MpoBEpLTE COEAMHEHHS,
HO annapaT He Baput WNv aepxatens 31eKTpoja.
Annapat BKJ1HOYEH. Bbl lNpoBepbTe  po3eTky W 3a3emiieHune
owyuiaete nokanbiBaHWe npu | Annapart He 3a3eMseH. Balllero arrnapara.

MPUKOCHOBEHWM K KOPNyCy.

CBepbTe MONSIPHOCTb C PEKOMEHAALMSMU

AnnapaT BapuT C TpyaoM Owwubka NonsipHOCTM
P P PYA P Ha KOpobke anekTpoaa.
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YLEISTA

Kiitos ettd valitsit meidan tuotteemme! Jotta saisit laitteesta parhaan hyddyn, ole ystévallinen ja tutustu seuraavaan:

INVERTER 2500, 3200, ja 4000 ovat kannettavia, yksivaiheisia, ilmajadhdytettyja invertteri hitsauslaitteita MMA
puikkohitsaukseen tasavirralla (DC). Voidaan hitsata kaiken tyyppisilla hitsauspuikoilla: rutiili, perus (paitsi Inverter
2500), RTS, jne. (Suojattu generaattori kayttéa varten (230 V +- 15 %)).

VIRRANSYOTTO - LAITTEEN KAYTTONOTTO

« Laite toimitetaan 16 A pistokeella tyyppi

EEC7/7. Laite tulee kytked 230 V (50-60Hz) koskettimeen.

Maksimaallinen tehollinen virranotto (Ileff) on mainittu laitteessa, maksimi kayttdolosuhteissa. Tarkista virran
saanti ja suojaus (sulake ja vikavirtasuoja) on oikea kaytettdvaan virtaan. Joissakin maissa voidaan joutua
vaihtamaan pistoke, jotta laitetta voidaan kdyttéda tehokkaasti. INVERTER 3200 kaytettdessa intensiivisesti,
voidaan joutua kayttamaan 25 A virranulosottoa. INVERTER 4000 kaytettdessa intensiivisesti, voidaan joutua
kayttdmaan 25 A virranulosottoa. Laturi tulee asentaa siten, etta virtapistokeeseen kasiksi paaseminen on helpoa.
« Laite kaynnistetdan kiertamalla potentiometri haluttuun virta arvoon, virtavalo syttyy. Tyhjakdynti asennossa

kaanna potentiometri asentoon "0".

« Kytke maakaapelin ja puikonpitimen johdot pikaliittimiin laitteen etupaneelissa. Huomioi puikkovalmistajan

antamat napaisuus ohjeet.

+ Nama ovat A-class laitteet. Ne on suunniteltu kaytettavaksi teollisessa tai ammatillisessa ymparistéssa. Vuonna
erilaisessa ymparistdssd, voi olla vaikea sdhkdmagneettisen yhteensopivuuden varmistamiseksi, koska hairididen

seka sateily.

« Standardi EN 60974-10 tulee voimaan 1. joulukuuta 2010: Varoitus: ndma materiaalit eivat tayta IEC 61000-3-12
vaatimuksia. Jos ne liitetdan alijannitteiseen sdhkodverkkoon, on kayttdjan vastuulla varmistua, ettd liittdminen
voidaan tehda. Tarpeen tullen kaanny sahkantoimittajan puoleen.

PUIKKOHITSAUS (MMA Toiminto)

« Huomioi hitsauksen perussaannét.

» Hitsaamisen jalkeen anna laitteen kdyda hetken tyhjakaynnill, laitteen jadhdyttdmiseksi.
+ Ylikuumentuminen: merkkivalo syttyy, jaahdytysaika on n. 2- 5 minuuttiin riippuen ulkoisesta lampétilasta.

« Laitteesi on varustettu kolmella lisatoiminnolla:

n

kiinni metallisulaan.

HOT START nostaa hitsausvirtaa aloittamisen helpottamiseksi.
ARC FORCE auttaa valttamaan limautumista kun hitsauspuikko koskettaa metallisulaa.
ANTI STICKING helpottaa puikon irrottamista vahingoittumattomana siina tapauksessa jos etta se jaa

Laitteen iloitettu kayttovirta on suunniteltu jatkuvaa kayttévarten. Hy6tysuhde on osioitettu seuraavassa taulukossa

standardin EN60974-1 mukaan.

X/ 60974-1 @ 40°C (Toimintajakso= 10 min) [ INVERTER 2500 | INVERTER 3200 | INVERTER 4000
I max 6% @ 80 A 5% @ 130 A 14% @ 160 A
60% (Toimintajakso= 10 min) 31A 45 A 85A
100% (Toimintajakso = 10 min) 29 A 40 A 70 A

Huom.: Kayttélampotilatestit on suoritettu ulkoisen ilmanlampdtilan mukaan ja hyotysuhteet ovat laskennallisia 40°C

l[ampdtilassa.
TIG HITSAUS

» Laitetta voidaan kayttaa TIG hitsaukseen raapaisusytytyksella

HUOLTO

« Huoltotoimenpiteet tulee suorittaa patevan teknikon toimesta.
« Sammuta laite, ja odota kunnes jaéhdytyspuhaltimet ovat pyséhtyneet. Laitteen sisdlla on hengenvaarallinen

jannite

 Poista terds kansi saannoéllisesti (vahintéan kahdesti vuodessa), ja puhalla pélyt pois paineilmalla. Tarkasta

sahkdyhteydet eristetylla tydkalulla.

« Tarkista sdanndllisesti laitteen virransy6ttokaapeli. Vaurioitunut kaapeli tulee vaihtaa valittomasti uuteen
valmistajan, huollon tai vastaavan ammattihenkilén toimesta.

Noudata annettuja hitsausnapaisuus ja virta merkint6ja elektrodi pakkauksessa.
Remove the electrode from the electrode holder when you do not use it.
. Leave the inlets free to allow in/out air circulation.
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TURVALLISUUS

Valokaarihitsaus voi olla vaarallista ja johtaa vakaviin loukkaantumisiin, jopa kuolemaan. Suojaa itsesi
Jja muut léhistolld olevat.

Huomioi seuraavat varoitukset:

Kaarisateily: Suojaa itsesi hitsauskyparalla noudattaen EN 175, ja suodattimella noudattaen EN 169 tai
EN 379.

Sateelta, hoyryltd, Kayta laitettasi puhtaassa ymparistossa (saaste aste < 3), tqsaisella tasolla ja

kosteudelta: vahintdan metrin paassa hitsattavasta kappaleesta. Ald kaytéd laitetta lumi- tai
vesisateessa.

Sahkoiskut: Laitetta tulee kéyttaa yksivaiheisella maadoitetulla virtaldhteelld.Ald koske osiin

joissa on jannite. Tarkista etta virtaldhde on sopiva hitsauskoneeseen..

Laitteen siirtely: Al3 aliarvioi laitteen painoa. Al nosta laitetta ihmisten tai esineiden yldpuolelle tai pudota
sitd.. Kdsittele laitetta varoen.

Palovammat: Pukeudu suojaaviin tulenkestaviin vaatteisiin (suojapuku, haalari).
Kayta asianmukaisia suojahanskoja ja tulenkestavda essua.

Suojaa lahistolla olevat tulenkestavalla seindlld, esta muita katsomasta valokaarta
ja pida sopiva valimatka.

Tulipalon riski: Poista kaikki tulenarat esineet tydalueelta. Ald tydskentele herkésti syttyvien
kaasujen lahella.

Savu: Al hengitd kaasua tai hitsaussavua. Kaytd hengityssuojainta. Sisétiloissa huolehdi
riittavasta ilmanvaihdosta.

Erikoistoimenpiteet: Kaikessa hitsaamisessa:
- Olosuhteissa joissa suuri séhkdiskun mahdollisuus,
- Ahtaissa tiloissa,
- Tiloissa joissa on tulen- tai rajadysarkoja materiaaleja
Tulee olosuhteet arvioida asiantuntijan kanssa ja yleensa siirtdé ulkotiloihin koulutettujen
henkildiden toimesta.
Tekniset suojaustoimenpiteet tulee suorittaa teknisenohjeen "IEC 62081" mukaisesti.
Korkeilla paikolla hitsaaminen on kiellyttya ilman asian mukaisia telineita.

Sydamentahdistinta kdyttdavien tulee ottaa yhteyttd ladkariin ennen laitteen kayttoa.
Ala kiyta laitetta putkistojen sulattamiseen.
TIG hitsauksessa kasittele kaasupulloa varoen.
Varmista ettd, pullo tai venttiili ei ole vaurioitunut

VIANETSINTA
Vika Syy Neuvo
Hitsauskone ei saa virtaa. Hitsauslaitteessa on lampétilasuojaus Odota jashdytysjakson loppuun
Molemmat merkkivalot palavat. paalla. ) Y3l ppuun.
0 . R Maadoituspuristimet tai
Vihrea merkkivalo on padlla, mutta elektrodinpidike ei ole kytkettyna Tarkasta lisavarusteiden kytkenta.

et voi hitsata. hitsauskoneeseen.

Tarkasta jatkojohdot, pistokkeet ja
asennusmaadoitukset.

Katso  kuinka  napaisuus on
neuvottu puikkohitsaus laatikossa.

Tunnet saavasi sdhkdiskuja

(kutittava, pistelevi tunne) Suojamaadoitus on puutteellinen.

Laite ei hitsaa kunnolla. Napaisuus virhe.
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@ Déclaration de conformité :

Gys atteste que les postes de soudure Inverter 2500-3200-4000 sont fabriqués conformément aux exigences
des directives Basse tension 2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.
Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN 60974-1 de 2005, EN 60974-10 de
2007 et EN 50445 de 2008.

Le marquage CE a été apposé en 2007.

@ Declaration of conformity :

The equipment described on this manual is conform to the instructions of low voltage 2006/95/CE of
12/12/2006, and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 60974-10 of 2007 an EN 50445 of 2008.

CE marking was added in 2007.

@ Konformitatserklarung

GYS erklart, dass die SchweiBgerdte Inverter 2500-3200-4000 in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
folgenden europdischen Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE —12.12.2006 und EMV-
Richtlinien 2004/108/CE — 15.12.2004 elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerate
stimmen mit den harmonisierten Normen EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008 und EN 60974-10
Uberein.

CE Kennzeichnung: 2007

@ Declaracion de conformidad

GYS atesta que los aparatos de soldadura Inverter 2500-3200-4000 estan fabricados en conformidad con las
directivas baja tension 2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecanica
2004/108/CE del 15/12/2004. Esta conformidad estéd establecida por el respeto a las normas EN 60974-1 de
2005, EN 60974-10 de 2007 y EN 50445 de 2008.

El marcado CE fue fijado en 2007.

@ Declaracao de conformidade:

O equipamento descrito neste manual esta conforme as instrugdes de baixa voltagem 2006/95/CE de
12/12/2006 e as instrugdes da CEM 2004/108/CE de 15/12/2004.

Esta conformidade respeita as normas standard EN60974-1 de 2005, EN 60974-10 de 2007, EN 50445 de
2008.

@ Deklaracja zgodnosci:

Opisane w niniejszej instrukcji obstugi urzadzenie jest zgodne z przepisami niskonapieciowymi 2006/95/CE z
12/12/2006 oraz przepisami CEM 2004/108/CE z 15/12/2004.
Zgodnos¢ ta dotyczy normy EN60974-1 z 2005, EN 60974-10 z 2007, EN 50445 z 2008.

01/08/07 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges -
53941 Saint Berthevin ' MWWM .
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@ Verklaring van gelijkvormigheid

GYS verklaart dat de lasapparaten Inverter 2500-3200-4000 zijn gemaakt in conformiteit met de richtlijnen
laagspannin 2006/95/CE van 12/12/2006 en richtlijnen elektromagnetische uitwisselbaarheid 2004/108/CE van
15/12/2004.

Deze conformiteit is gevestigd door respect van normen EN 60974-1 van 2005, EN 60974-10 van 2007, EN
50445 van 2008.

Het CE merken heeft in 2007 geplaatst geworden.

@ overensstammelsedeklaration :

Utrustningen som beskrivs i denna manual uppfyller
I1&gspanningsdirektivet 2006/95/CE av 12/12/2006 och instruktionen av CEM/2004/108/CE av den 15/12/2004.
Ar dverensstammande med standard EN60974-1 fr&n 2005, EN 60974-10 frdn 2007, EN 50445 fr&n 2008.

@ ARA®ON CUPHOPP®ONG :

O €EonNiopOC Nou nNeplypdPETAl GE AQUTO TO EYXEIPIDIO €ival CUPQPWVOGC HE TIC odnyieq XaunAng Taong
2006/95/CE Tn¢ 12/12/2006, kai Tig 0dnyiec CEM 2004/108/CE Tng 15/12/2004.

H oupBatotnTa auTth sival oUPpwvn Pe TIC npodiaypa®ec EN60974-1 Tou 2005, EN 60974-10 Tou 2007, EN
50445 Tou 2008.

@ Oexknapauusa 0 COOTBETCTBUM:

GYS 3aaBnseT, 4TO CBapo4Hble annapatbl Inverter 2500-3200-4000 npowusBeaeHbl B COOTBETCTBUM C
avpektmBamm EBpocotoza 2006/95/CE o HM3KOM HanpsbkeHun oT 12/12/2006, a Takxe ¢ aupektuBamm CEM
2004/108/CE ot 15/12/2004.

[laHHOe CcOoOoTBETCTBME YCTAHOB/IEHO B COOTBETCTBUWM C COrnacosBaHHbiMM Hopmamu EN 60974-1 2005 r, EN
60974-10 2007 r n EN 50445 2008 r.

Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2007 .

@ Vaatimuksenmukaisuusvakuutus :

Tassa kayttbohjeessa esitetty laite téyttdd matalajannite vaatimukset 2006/95/CE 12/12/2006, ja ohjeet CEM
2004/108/CE 15/12/2004.
Laite tayttda standardit EN60974-1 2005, EN 60974-10 2007, EN 50445 2008.

01/08/07 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges -
53941 Saint Berthevin WWM .
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SCHEMA ELECTRIQUE / PIECES DE RECHANGE
CIRCUIT DIAGRAM / SPARE PARTS
SCHALTPLAN/ ERSATZTEILE

INVERTER 2500

G _/ "

| N°]  Désignation | Ref |
1 Cordon secteur 3 x 1,5 mm2 / Power cord 3 x 1,5 mm?2 21491
2 Carte électronique / Electronic card 97030C
3 Bouton potentionmétre / Potentiometer Button 73099
4 Douilles T25 / Connectors T25 51469
5 Ventillateur 92 x 92/ Fan 92 x 92 51032
INVERTER 3200

| N° | Désignation | Ref |
1 Cordon secteur 3 x 1,5 mm?2 / Power cord 3 x 1,5 mm?2 21489
2 Carte électronique / Electronic card 97035C
3 Bouton potentionmétre / Potentiometer Button 73099
4 Douilles T25 / Connectors T25 51469
5 Ventillateur 92 x 92/ Fan 92 x 92 51032
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INVERTER 4000

o

IJB

b

| N°]  Désignation | Ref |
1 Cordon secteur 3 x 1,5 mm?2 / Power cord 3 x 2,5 mm?2 21492
2 Carte électronique / Electronic card 97119C
3 Bouton potentionmétre / Potentiometer Button 73099
4 Douilles T25 / Connectors T25 51469
5 Ventillateur 92 x 92/ Fan 92 x 92 51032
i o
@1_\ t-_ POWER PCB
o! C @
o} C @
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ICONES/SYMBOLS/ZEICHEN ERKLARUNG

(Fr) Soudage a I'électrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc) D Electrode welding (MMA — Manual Metal Arc) @ schweiBen mit umhiiliter Elektrode

(E-HandschweiBen) ® soldadura con electrodos refractarios (TIG — Tungsten Inert Gas)
@ Spawanie elektroda otulong (MMA) Q@

Soldadura por eléctrodo (MMA — Arco Manual Metalico)
De lasprocédé is manuele boog met mantelelektroden. (MMA — Manual Metal Arc) (¢) Elektrodsvetsning

(MMA - Manuell b&gmetallsvetsning) (Gr} SUyKOANon pe enikaluppéva nAektpodia (MMA- Manual Metal Arc ) kU] PyuHas ayrosasi ceapka (MMA —

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre

placée dans de tels locaux. (En] Adapted for welding in environment with increased risks of electrical shock. However, the welding source must not be

placed in such places. (o} Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht
unbedingt in solchen Bereichen betrieben werden. (5] Adaptado a la soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de
corriente ella misma no debe estar situada dentro de tal locales. @ Adaptado para soldar em ambientes com elevados riscos de choque eléctrico. No
entanto, a fonte de alimentacdo ndo deve estar colocada nesses sitios.
pradem. Jakkolwiek, zasilanie nie moze znajdowac sie w tego typu miejscach. Q@ Aangepast voor lassen in milieu met verhoogde risico's van
elektroschok. Nochtans, moet de stroom alimentatie niet in dergelijke plaatsen worden geplaatst. @ Den har apparaten far anvandas for svetsning i

utrymme med 6kad risk for elektrisk stét. Stromférsorjningen fér ellertid inte vara ansluten i sddant utrymme
nepiBaAovTa pe augnuévo kivduvo nAektponAngiac. Map' 6Aa TalTa To ig TpoPodoaoiag va Unv BpiokeTal oe TETOIO NEPIBANOV.
CBapKy B CPEAE C MOBbILIEHHBIM PUCKOM 3/1EKTPOLLOKA. OHAKO CaM UCTOUHMK MUTAHUS HE JO/MKEH BbiTh PACrOOKEH B TaKuUX MECTax.

IP21

@ Protégé contre l'acces aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales de gouttes d'eau D Pprotected against rain and

Adaptor do spawania w srodowisku o zwiekszonym ryzyku porazenia

MpooapHoopévn Yia GUYKOAANGN o€
AjanTupoBaH ans
Laite on

against fingers access to dangerous parts D Geschiitzt gegen Beriihrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall (ES)
protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales de gotas de agua.
dos dedos a partes perigosas. @ Zabezpieczone przed deszczem i dostepem palcdw do miejsc niebezpiecznych
binnendringen van vinger en tegen water druppels vallen (E) Skyddar mot regn och oavsiktlig &tkomst av farliga komponenter. @ MNpoaoTaaia évavri
oTaydvev Bpoxng kal akouoiag l0XMpNong Twv SakTUAwV O€ eNIKivOUvVa PEPN TNG OUTKEUNG (U] Annapart 3alumileH OT AOCTYNa PyK B OMacHble 30Hb! 1

OT BEPTUKANbHOro nageHus Kanesnb Bogbl

@ courant de soudage continu @Welding direct current @ Gleichschweissstrom @ La corriente de soldadura es continua @ Soldadura de corrente
directa @ Prad spawania staty Q@ Gelijkstroom O Likstrom @ SUVEXEG PEULIA GUYKOAANCNG kU]

tasavirralla

1~
]]D 50-60 Hz

Suojattu sateelta ja estetty sormien joutuminen vaarallisiin kohteisiin

Protecgdo contra chuva e acesso
bescherming tegen het

CBapka Ha MoCTOSIHHOM TOKe @ Hitsaaminen

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz ® Single phase power supply 50 or 60Hz (e} Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz (ES)
Alimentacién eléctrica monofésica 50 0 60 Hz @ Corrente monofésica de 50 ou 60Hz @ Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz v Eenfasige elektrische

voeding © Enfas stromférsorjning pd 50 eller 60Hz D H Taon napoxng Tpogodoaiag va eival 50 i 60 Hz

el—vaihe virtaldhde 50

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage (o) Leerlaufspannung ® Tension asignada de vacio @ Racio de ndo voltagem, tensdo em

vazio @ znamionowe napiecie jatowe Toegekende open spanning @ Nominell spanning utan belastning (Gr} Taon v Kevw

tai 60Hz

xonocroro xopa @ Tyhjakayntijénnite

u1

I1max

OpHodazHoe HanpshkeHue 50 unu 60Iu.

HanpsixeHue

@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) @ Rated maximum supply current (effective value) @ Maximaler Versorgungsstrom

(Effektivwert) ® Corriente maxima de alimentacion de la red
zasilajgcej (wartosc efektywna)

Maximo de corrente principal (valor efectivo)
Maximum net voeding stroom @ Max strom (effektivvarde) (Gr) MeyioTn €vTaon peunaToq

@ Maksymalny prad obcigzenia sieci
MakcuManbHbIi

Ileff

@ Courant d'alimentation effectif maximal @ Maximum effective supply current @ Maximaler tatsichlicher Versorgungsstrom @ corriente de

alimentacién efectiva maxima @
Max effektiv natverkseffekt @ MeyioTn evepyn €vraon pelpaTog (ru]

EN60 974
1

Maxima corrente efectiva fornecida @ Max. efektywne obcigzenie sieci Q@ Maximale effectieve voeding stroom (sc]
MakcuManbHbIl 3¢dEKTUBHBIN CETEBOM TOK (1) Maskimi tehokkain séhkdverkon

(Fr] L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The device complies with EN60974-1 standard relative to welding units @ Das Gerat entspricht der

Norm EN60974-1 fiir SchweiBgerate (B aparato esta conforme a la norma EN60974-1 referente a los aparatos de soldadura

Estd de acordo com

anorma EN 60974 - 1 @ Urzadzenie jest zgodne z normg EN60974-1 odnoszacy sie do urzadzen spawalniczych @ pe apparaat is conform de norm
EN60974-1. @ Apparaten uppfyller kraven i EN 60974-1 avseende svetsapparater DH OUOKEUN OUUQWVE P TNV npodiaypagrn EN60974-1 nou

OXeTI(ETal PE TIC UNXAVECG NAEKTPOGUYKOAANONG

1hitsauslaitteet

AnnapaT coOTBETCTBYET eBporieickoit Hopme EN60974-1 @ Laite tayttda standardin EN60974-

X -
/10min | %

@40°C

&
#Electrodes
R

@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur () Single phase inverter, converter-rectifier (oe) Einphasiger statischer Frequenzumformer/

Trafo/ Gleichrichter

invertteri, muunnin-tasasuunnin

@ X : Facteur de marche 3 ..% @ X: duty factor at ...% D X : Einschaltdauer ...% @ X : Factor de funcionamiento de ..% @ X : factor de

trabalho em ..% @ X:

cykle pracy ...%.

X : NpoAOMKUTENBHOCTL BKOYEHUS ...%

@ Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure, a 20°C, avec un temps d'arrét de 20 s. entre chaque électrode. @ Number of
standardized electrodes weldable during 1 hour at 20°C, with a delay of 20 s. between each electrode. D Anzahl der Standard-Elektroden, die in 1

Stunde bei 20°C geschweiBt werden kdnnen mit einer Pause von 20 s zwischen jeder Elektrode @ Cantidad de electrodos normalizados soldables en 1
hora, a 20°C, incluyendo una parada de 20 seg. entre cada electrodo
@ Nimero de eléctrodos standarizados capazes de soldar durante 1 hora a 20°C, com um intervalo de 20 s entre cada eléctrodo. @ Liczba elektrod
znormalizowanych wyspawanych podczas 1 godziny w temperaturze 20°C i odstepach 20 sek. miedzy kazda elektroda.
elektroden wie kunnen gelast worden in 1 uur, bij 20°C, met een pauze van 20s tussen 2 elektroden. @ Antal standardelektroder som kan svetsas

@ Convertidor monofésico transformador-rectificador
Inverter, transformator — prostownik
Movopaaikd INVERTER , upnAng ouxvoTnTag kair avopbwaong

X : Kéyttdjaksot ...%

Inverter monofasico, transformador rectificador
De generator is een hoge frequentie bron met gelijkrichten @ Enfas omriktare och likriktare @
(ru] OnHodasHbIl MHBEPTOP, C TpaHCdOpMaLMel U BbINPSIMIEHUEM. @ 1-vaihe

@ Jednofazowy

@ X : Werking factor bij ..% € X: Driftfaktor vid 45, 60 och 100 % @ X: Kikhoc Aermoupyiac kata ...%

Getal van genormalizeerde

30/32



‘@ GRE.‘.E,,YL.,SE INVERTEd 2500 / 3200 / 4000

navon 20 deuT. YETAEU kGBe nAekTpodiou. @ Kommuectso CTaHAapTHbIX 3M1IEKTPOAOB MCMOMb30BaHHbIX 3a 1 yac npu 20°C ¢ 20-TK ceKyHAHbIMU
nepepbiBaMy MeXAy 3/1eKTPoAaMU. Normaali hitsauspuikkojen lukumaara, joka voidaan hitsata 1 tunnin aikana, 20°C lampétila ja 20 sek tauko

X

(Inverter)

@ Nombre d‘électrodes normalisées soudables en 1 heure en continu, avec 20 secondes entre chacune, divisé par le nombre d'électrodes soudables
dans les mémes conditions sans disjonction thermique. @ Number of standardized electrodes weldable over 1 hour of continuous work, divided by

the number of electrodes weldable in the same conditions without thermal shutdown @ Anzahl der Standard-Elektroden, die in 1 Stunde
ununterbrochen geschweiBt werden kdnnen mit einer Pause von 20 s zwischen jeder Elektrode, geteilt durch die Anzahl der Elektroden, die unter den
gleichen Bedingungen ohne thermisches Abschalten geschweit werden. @ Cantidad de electrodos normalizados soldables en 1 hora de manera
continua, a 20°C, dividida por la quantidad de electrodos soldables en condiciones identicas sin disyuncion térmica. @ Nudmero de eléctrodos
standarizados capazes de soldar mais de uma hora em trabalho continuo, divididos pelo nimero de eléctrodos que soldam nas mesmas condicdes sem
paragem térmica. @ Liczba elektrod znormalizowanych wyspawanych powyzej 1 godziny dla pracy ciagtej podzielong przez liczbe elektrod
wyspawanych w tych samych warunkach do zadziatania zabezpieczenia termicznego. Getal van genormalizeerde elektroden wie kunnen doorlopend
gelast worden in 1 uur, deelt door het getal van elektroden wie kunnen gelast worden in gelijke condities zonder thermische onderbreking. @ Antal
standardelektroder som kan svetsas under 1 timmas kontinuerligt arbete, delat med antalet elektroder som kan svetsas under samma férhdllanden
men utan termisk nedstangning. (r] ApIBUOC TUNoNoINUEVWY NAEKTPODiWV MoU Pnopouv va xpnaihonoindolyv os 1 wpa cuvexoug epyaaciac, SIAIPEPEVOG
HE Tov apiBpod nAekTpodiwv nou pnopolv va XpnaoiponoinBolyv KaTw ano Tig iSIEg CUVBNKEG Xwpig va evepyoroinBei To Beppikd. & Konmuectso
CTaHAAPTHbIX 3NEKTPOAOB, UCMONb30BaHHbIX 3@ 1 Yac B HEMPEpPbLIBHOM pexuMe ¢ 20-TU CeKyHAHbIMM NepepbiBaMy MeXAY S1eKTpoaaMu, NoAeneHHoe
Ha KOMIMYECTBO 3M1EKTPOAOB, KOTOPbIE MOXHO CBApWUTb MpW TeX Xe ycnoBusx, Ho 6e3 neperpesa. W? Normaali hitsauspuikkojen lukumaard, joka voidaan

@ 12 : courant de soudage conventionnnel correspondant Dn: corresponding conventional welding current D entsprechender SchweiBstrom
® 12 : Corrientes correspondientes @ 12: correntes correspondents @ odpowiadajace natezenie pradu @ 12 : Overeenkomende stromen @
12; Motsvarande strsm @ 12; AVTIOTOIXEG EVTAOEIG PEUHATOG, Qn: Tokm, cooTBeTCTBYIOWME X* 12 : vastaava sahkovirta

@ U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes @ U2 : conventional voltages in corresponding load D w: entsprechende
Arbeitsspannung ® U2 : Tensiones convencionales en carga @ w: voltagem convencional em carregamento correspondente @ u2: znamionowe
napiecia przy odpowiednich obcigzeniach Q@ U2 : conventionele spanningen bij het lading © u2: Konventionell spanning vid motsvarande last (G}

(=) Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive D Gerat entspricht europaischen Richtlinien ® g
aparato esta conforme a las normas europeas. @ Unidade de acordo com Directivas Europeias @ Urzadzenie jest zgodne z Dyrektywami Europejskimi
De apparaat is conform de Europeese richtlijnen. (¢) Apparaten uppfyller europeiska unionens direktiv @ H OUOKEUN OUHQWVE JE TIG Eupwnaikég

@ Conforme aux normes GOST (Russie) @ Conform to standards GOST / PCT (Russia) Din Ubereinstimmung mit der Norm GOST/PCT
® Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @ Conforme as normas standard GOST (Russia) @ Zgodno$¢ z normg GOST / PCT (Rosja)
() Conform aan de normen GOST (PCT) (Rusland) (e} Uppfyller GOST/PCT standard (Ryssland) (r] Sup@wvel pe TIC npodiaypa@ég GOST / PCT (PwaIKeg)

@ Larc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The electric arc produces dangerous rays for eyes and
skin (protect yourself !) @ Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (schiitzen Sie sich!) ® E arco produce rayos
peligrosos para los ojos y la piel (i Protegase !) @ Arco eléctrico produz raios perigosos para os olhos e pele (proteja-se) @ vk elektryczny wytwarza
promieniowanie niebezpieczne dla oczu i skdry (uzywac Srodkdéw ochrony osobistej) (v.] De elektrische boog maakt gevaarlijke stralen voor ogen en huid
(Bescherm uzelf 1) © Den elektriska bdgen producerar fér 6gonen och huden farlig stréining (skydda dig sjalv!). (Gr} Mapaywyn akTivoBoAImv anod To TOEo

OUYKOANONG €niKivduvwY yia Ta PATia kai 1o dépua D SnekTpuyeckasi Ayra NpOM3BOAUT OMacHble Ny4u ANst ra3 U Koxu (3awmtute cebs!) (F1)
TValokaari aiheuttaa vaarallista séteilya iholle ja silmille. Suojaa itsesi

(=) Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. ® Caution, welding can produce fire or explosion. (oe) Achtung : SchweiBen kann Feuer
oder Explosion verursachen ® Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una explosion. @ cuidado: a soldadura pode provocar fogo ou explosao Q@
Uwaga: Urzadzenie moze wywotac pozar lub eksplozie (v Pas op ! Het lassen mag een brand of een ontploffing provoceren Varning, svetsning kan ge
upphov till brand och explosion. (Gr] Mpoaooxn:H ouykOANGN Pnopei va NPoKaA£oel PWTIA 1 EKPNEN BHumaHue! CBapka MOXET Bbl3BaTb MoXap Wnu

@ e dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec l'installation électrique domestique. L'utilisateur doit
s'assurer de l'accessibilité de la prise.@ The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house installation. Accessibility of the
plug must be guaranteed by user. D Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender
sollte den freien Zugang zum Netzstecker immer gewahrleisten (=B dispositivo de desconeccion de seguridad se constituye de la toma de la red electrica
en coordinacion con la instalacion eléctrica doméstica. El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del enchufe. @0 dispositivo de desconexdo de
seguranga € constituido pela tomada principal em coordenagdo com a instalagdo eléctrica doméstica. O utilizador deve assegurar-se da acessibilidade da
tomada. @ Odtaczenie od zasilania oznacza, ze wtyczka zasilania odfgczana jest od domowej instalacji elektrycznej. Dostep do wtyczki musi by¢
zagwarantowany przez uzytkownika.W’ De veiligheid uitschakeling systeem is gemaakt van de net stopcontact in coordinatie met de huis elektrische
installatie. De gebruiker moet de toegangkelijkheid van de stopcontact verzekeren. (sc] Stromforsorjningen bryts genom att stickproppen dras ur
vagguttaget. Anvéndaren ansvarar for att stickproppen alltid &r &tkomlig. Do TpONOG anocUVdEDNG €ival n apaipeon Tou @ig Napoxng anod Tnv
£yKATAOTAGN TOU OIKAKATOG. H NpooBacioTnTa Tou @i napoxng npénel va eEacgalioTei ano Tov xprotn. @ CuctemMa oTkoUeHns 6e30nacHOCTM
BK/TIOYAETCSA YEpe3 CETEBYIO LUTEMNCENbHYIO PO3ETKY COOTBETCTBYIOLLYIO AOMALLHEN 3N1EKTPUYECKON YCTaHOBKE. M0/1b30BaTeNb A0MKEH YOEAUTLCS, UTO
po3eTka nocrynHa.@Verkkovirtaliit'annéll'a tarkoitetaan pistoketta ja seindkosketinta. Kayttdjan tulee varmistua yhteensopivuudesta.

@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @ Achtung : Lesen Sie die Betriebsanleitung ® Cuidado,
leer las instrucciones de utilizacién. ‘@ Atencdo: Leia o manual de instrugdes @ Ostrzezenie! Przeczytaj instrukcje obstugi @ ras op ! Lees de
gebruiksaanwijzing voor het gebruik. (e} Varning! Las handboken (r] Mpoooyxn! AlaBAcTe TIG 0dNYIEC XPNOEWC BHuMaHKe ! Yutante MHCTPYKUMIO MO
ncrons3sosario @ Huom. Lue kayttéohjeet

@ Pproduit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique () Separate collection required — Do not throw in a
domestic dustbin @ Produkt fiir selektives Einsammeln. Werfen Sie diese Gerte nicht in die hdusliche Miilltonne. @ Este aparato es objeto de una
recoleccion selectiva. No debe ser tirado en en cubo doméstico. @ Separe 0s lixos: ndo junte ao lixo doméstico @ Koniecznogé segregacji odpadéw -
Nie wyrzuca¢ do domowych pojemnikdw na $mieci @ Nt te spruiten in een huiselijke afvalbak. O sarskild avfallshantering. Slang inte apparaten bland
hushalisavfall. @ Mnv punaivete To nepIBAAOV. AVOKUKAWOTE OTOUG KATAMNAOUG UModOXeig d MpoaykT TpebyeT cneuuanbHoM yTunusauuu. He
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@ Potentiométre de réglage courant
@ Current setting

@D Potentiometer zur Stromeinstellung
@ Potentiometro de reglaje de corriente
@ Potenciémetro de ajuste da corrente
@ Bierzace ustawienie

@ Stroom regelen potentiometer

@ Instélining Stromstyrka

@ PUBuIoN ‘Evraong

@ MoTeHuMOMETp perynnpoBku Toka
® Virranssato

2/

(Fr) Voyant vert de fonctionnement
@ Power indicator (green)
(DE) Netzanzeige, griin (Betriebsbereit)

@ Indicador luminoso verde de funcionamiento

@ Indicador de poténcia (verde)
@ Wwskaznik zasilania (zielony)

Q@ Werking groen controlelampje
(e} Spanningsindikator (grén)

@ EvdekTikd Aeiroupyiac (npdaacivo)
@ 3enenbiii nHankaTop cety

@ Virta paalla merkkivalo

INVERTER 2500

~

©

@ Voyant jaune de protection thermique

@ Thermal protection indicator (yellow)

@ Ubertemperaturanzeige, gelb

® Indicador luminoso amarillo de proteccién térmica
@ Indicador de proteccao térmica (amarelo)
@ Wskaznik zabezpieczenia termicznego (z6tty)
@ Termische bescherming geel controlelampije
@ Indikator termosékring (gul)

@ EvdeTiko Beppikng npoaTaciag (KiTpivo)

@ >KenTbili MHAMKATOP TEMNEPATYPHOM 3aLNThI
® Limposuojauksen merkkivalo

060000 000006 O

INVERTER 3200
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Connecteur de raccordement pour porte-électrode

et pince de masse

External connector for electrode holder and ground clamp
SchweiBbuchsen fiir Elektrodenhalter und SchweiBmasse
Conectador de enlace para porta-electrodo y pinza de masa
Conector exterior para o porta electrodos e grampo de massa
Ztacze do podtaczenia przewodu z uchwytem elektrodowym i
ujemnego z zaciskiem

Aansluitingschakelaar voor elektrodehouder en massa klem
Anslutning for svetskabel och jordkldmma

EEwTepIkOc oUVOETPOC TOIMMIdAc NAekTpodiou kal ToIUMida YEiwong
He3aa noacoeAVHEHUs 3M1eKTpoaoAepXaTens u kabensi Maccol.
Liittimet puikko- ja maakaapelille

INVERTER 4000




