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Dékujeme Vam za vasi dvéru ! Pfed provadénim instalace, obsluhy nebo (drzby tohoto produktu si prosim peclivé prectéte teno navod a jeho
bezpecnostni pokyny, abyste zabranili pfipadnym nehodéam a poskozenim instalace.

Spolecnost GYS nenese odpovédnost za Skody nebo poranéni zplisobena pouzitim stroje v nasledujicich pripadech:

- Byly provedeny Upravy nebo deaktivace bezpecnostnich prvkd,

- Nebyly dodrzeny bezpecnostni doporuceni uvedena v tomto navodu,

- Byly provedeny Upravy technickych specifikaci stroje,

- Bylo pouZito prislusenstvi, které neodpovida specifikacim,

- Nebyly dodrzeny narodni piedpisy statu, ve kterém je stroj pouzivan.

1- UVOD, BEZPECNOSTNI POKYNY A OBECNA OPATRENI{

Tento produkt byl navrZzen pro provadéni nasledujicich Cinnosti v karosarnach:
- Bodové svarovani kovovych plechd pomoci pneumatickych klesti,
- Svarovani kovovych plechd jednostrannou pistoli,
- Svarovani cvokd, nytd, podloZzek a éepd,
- Oprava vyboulenych a promacklych mist (malé promackliny od krup nebo malych kamend).

OBECNA OPATRENI

1. Pracovnici obsluhy musi absolvovat odpovidajici skoleni.

2. Opravy a UdrZzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.

3. Pracovnik obsluhy je odpoveédny za dodrzovani doporuceni vyrobce automobilu tykajici se ochrany elektrického a elektronického vybaveni (palubni
pocita¢, radio, alarm, airbagy atd.).

4. Pfed provadénim jakychkoliv oprav nebo udrzby se ujistéte, Ze je privod stlaceného vzduchu odpojeny a bez tlaku.

5. Elektrody, ramena a dalsi sekundarni vodi¢e mohou dosahovat velmi vysokych teplot a zlstavaji horké dlouhou dobu po zastaveni stroje. Davejte
velky pozor na nebezpeci vazného popaleni.

6. Je nutné provadét pravidelnou preventivni Udrzbu stroje.

ELEKTRICKE NAPAJEN{
. Jednotka musi byt pfipojena do uzemnéného elektrického zdroje — ujistéte se, Ze je zemnici vodi¢ v dobrém stavu.
. Ujistéte se, Ze je pracovni stlil uzemnén.
. Zajistéte, aby se pracovnik obsluhy nedotykal kovd bez pouZiti ochranného vybaveni nebo ve vihkém pracovnim odévu.
. Vyvarujte se kontaktu se svarovou lazni.
. Neprovadeéjte svarovani ani neumist'ujte stroje ve vlhkych prostfedich nebo na vihké podlaze.
. Nesvarujte pokud jsou kabely odrzené. Zkontrolujte, zda izolace kabely nebo konektory nevykazuji poskozeni a zda z vybaveni neunika Zadna
chladici kapalina.
7. Pred provadénim jakékoliv kontroly nebo udrzby vypnéte jednotku a odpojte ji ze zdroje elektrické energie.

OCHRANA OCf A TELA
1. Béhem svarovani se musi pracovnik obsluhy chranit pred odlétajicimi Glomky kovu pouzitim koZenych rukavic, svafovaci zastéry, bezpeCnostni
obuvi, svafovaci helmy nebo bryli pro ochranu pred zafenim a odlétajicimi Ulomky. Stejné tak béhem brouseni nebo prace s kladivem musi pracovnik
obsluhy pouZivat chranice sluchu.
2. Sila dotazeni klesti by méla byt 550 daN. Nepfiblizujte ¢asti téla k pohyblivym prvk@m klesti, aby nedoslo k poranéni. Obzvlasté davejte pozor na
prsty a koncetiny.
3. Nenoste prsteny, hodinky nebo jiné Sperky, protoze kovové vodivé predméty mohou zpdsobit vazné popaleni.
4. VSechny ochranné kryty musi byt v dobrém stavu a na svém misté.
Chrante okoli pracovisté pred odlétajicimi Ulomky a zarenim.

AUl WN =

POZAR

1. Neprovadéjte svarovani v blizkosti hoflavého materialu, protoze jiskry by mohly zpdsobit pozar.
2. Ujistéte se, Ze se v tésné blizkosti pracovnika obsluhy nachazi hasici pristroj.
3. Ujistéte se, Ze je stroj pouzivan v mistnosti s dostatecnou ventilaci.
4. Neprovadéjte svafovani na nebo pobliz nadob s hoflavymi latkami nebo mazivy nebo nadob urfenych na uchovavani hoflavych material(l, tfeba Ze
jsou nadoby prazdné.
5. Neprovadéijte svafovani v prostredich nasycenych hoflavymi plyny nebo palivovymi vypary.

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Pfi pouzivani svafovaciho vybaveni se ujistéte, ze:

- V blizkosti stroje se nenachazi 7Zadné dalSi napajeci kabely, Fidici vedeni nebo citliva elektronicka zafizeni (mobilni telefony, radia, pocitace,
zdravotnické vybaveni atd.)

- v okoli nesmi byt osoba, ktera pouziva aktivni medicinské aplikace
Pokud maji byt v blizkosti stroje pouzity dalsi produkty, ucifite specialni opatfeni.

Aby byla zachranéna palubni elektronika vozidla doporucujeme:

- odpoijit baterii od vozidla.

- odpojit Fidici jednotku airbagu.

- odpojit vSechny jiné fidici jednotky, nebo je vyjmout jestli jsou v bliskosti zony svareni.
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2 — POPIS STROJE
Predni panel BP

Ctecka SD Panel
karet s displejem
Zadni panel
Ventilator s prachovym filtrem Spinac 32 A kiivka D Filtr vzduchu, konektor pro
diferencial 30 mA pfipojeni ptivodu vzduchu

Klesté X (pro modely BP.LX nebo BP.LCX)

Tlacitko rozevieni

\ ¥=

Tlacitko uzavreni klesti /
svarovani

e

Tladitko B : Vzdalena
volba tloust'ky plechd

Tlacitko A :
Vzdalena volba typu
plechli

Svorky pro utaZeni ramen

Klesté C (pro modely BP.LC nebo BP.LCX)

Vyjimateln # ﬁ

Tlacitko
Otevieni / uzavieni klesti

Tlacitko A : Vzdalena volby
tloust'ky plechd

Packa pro zamknuti /
odemknuti C ramen
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Klesté C (BP.LC a BP.LQC) Klesté X (BP.LX a BP.LCX)
Namontujte madlo klesti na levou stranu klesti. Namontujte madlo klesti na pravou nebo levou
stranu klesti.

Drzak klesti X

Drsak kabeltl (BP) — —— >

N N\
Drzék klesti C N\
AN . 2 SV,
Dr7ak pistole (BP) p TR
//’ - \
/ N\

Konektor vzduchu:
Nasroubujte konektor vzduchu na zadni
stranu vzduchového filtru.

Zemnici kabel
Namontujte médénou desku na koncetinu zemniciho kabelu
Tento zemnici kabel se pouZziva pouze s pistoli

: fn—\
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3- INSTALACE STROJE

Pred pouzitim
Pred pouzitim stroje je nutné provést nékolik kontrol pro zajisténi jeho spravné cinnosti :

- Zkontrolujte napéti elektrického vedeni: napéti by mélo byt 400V, 3 faze s vypinatem s Casovym zpozdénim 32A, kfivkou D
(nebo pojistkou typu aM).

- Zkontrolujte prdfez kabelu vedouciho z hlavniho elektrického rozvadéce do zasuvky, ke které bude stroj pripojen: prifez by
mél byt 4x6 mm2. Pokud je kabel delsi nez 10 m, pouZivejte vodi¢ 10 mm2. Pokud pouzivate prodluzovaci kabel, pouzivejte
vodi¢ 6 mm?2 (pokud je celkové délka elektrického vedeni + prodluzovaciho kabelu vétsi neZz 10 m, pouzivejte vodi¢ 10 mm2 ).

- Pripojte tfifazovou zastrcku s uzemnénim (minimalné 32A) k napajecimu kabelu.

PHASEA

GYSPOT INVERTER
‘ nozn BP.LX
o CORADAN SECTELR BP' LC
& ) BP. LCX

- Upozornéni: Aby nedoslo k poklesu napéti, coz by mélo za nasledek Spatné provedeni svar(i, nepfetézujte zdroj elektrické
energie a nepouzivejte kabely s nevhodnym priimérem/priifezem. NepouZivejte zasuvku, ktera se nachazi prilis daleko od
jistiCe.

- Pokud neni zajisténo spravné napajeni stroje, nebude mozné zajistit spravnou kvalitu svaru.

- Zkontrolujte, zda sit’ stlateného vzduchu dodava vzduch o tlaku minimalné 7 bard (suchy vzduch), a poté pfipojte sit
stlateného vzduchu k zadni ¢asti stroje.

Stroj nesmi byt pouzivan se sitémi stlaceného vzduchu s tlakem mensim nez 3 bary.

Doplnéni chladici kapaliny do nadrze

Musi byt pouZito chladivo doporucené spolecnosti GYS (viz 052246).

Pouziti jinych chladicich kapalin, a obzvlasté bé&Znych chladicich kapalin, méze zplsobit hromadéni pevnych &astic uvnitf
chladiciho systému (kvlli elektrolyze), coz bude mit negativni vliv na vykonnost chlazeni a mlze dojit ke kompletnimu
zablokovani systému. Na jakékoliv poruchy stroje zplsobené pouzitim jinych chladicich kapaliny nez chladici kapalina (nebo
ekvivalentniho produktu) se nevztahuje zaruka.

chladici kapalina poskytuje pfi neziedéném pouZziti ochranu proti zamrznuti az do -20°C. Pokud je potteba chladici kapalinu
zredit, pouzivejte vyhradné destilovanou vodu; VODA Z KOHOUTKU SE pro fedéni chladici kapalina NEDOPORUCUJE ! pro
zajiSténi minimalni ochrany chladiciho systému se musi v nadrzi nachazet alespori 10 litrl kapaliny.

30 litrd Cisté kapaliny chladici kapalina ochrana proti zamrznuti az do -20°C
20 litr Cisté kapaliny chladici kapalina + 10 litrd destilované vody ochrana proti zamrznuti az do -13°C
10 litrG kapaliny chladici kapalina + 20 litr( destilované vody ochrana proti zamrznuti az do -5°C

Na jakékoliv Skody na stroji zplisobené zamrznutim chladici kapaliny se nevztahuje zaruka.
Pfi doplfiovani chladici kapaliny do nadrze postupujte podle nasledujicich pokynd :
- Umistéte pneumatické klesté na jejich stojan.
- Napilite nadrz 30 litry chladici kapaliny - hladina kapaliny by se méla nachazet ve stfedu ukazatele

min/max na bocni strané stroje.

Bezpecnostni doporuceni tykajici se chladici kapaliny chladici kapalina:

- V pfipadé kontaktu s ocima si o¢i ihned dikladné proplachnéte vétsim mnozstvim vody (pokud pouzivate kontaktni ¢ocky,
pred proplachovanim si je sundejte). V pfipadé potfeby vyhledejte Iékare.

- V pfipadé kontaktu s pokoZkou si ji dikladné umyjte mydlem a vodou. Sundejte si veSkery kontaminovany odév. Pokud
dojde k podrazdéni vasi pokozky (zarudlost atd.), poradte se s Iékarem.

- V pfipadé pozfeni si diikladné vyplachnéte Usta. Vypijte vétsi mnozstvi vody. Kontaktujte Iékafe pro konzultaci.

Udrzba :
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Je doporuceno ménit chladici kapalinu kazdé 2 roky. Pro vyprazdnéni nadrze na chladici kapalinu postupuijte podle
nasledujicich pokynd:

- Ujistéte se, Ze je rameno pFipevnéno ke klestim.

- Zvolte rezim nastaveni klesti v menu stroje.

- Odsroubuijte pohyblivou elektrodu z klesti.

- Pouzijte nadobu pro zachyceni chladici kapaliny vytékajici z klesti.

- Zvolte normalni reZim v menu stroje.

- Stisknéte tlacitko pro svarovani na klestich pro aktivaci cerpadla.

- Kapalina vytéce z diry elektrody.

-V pfipadé chodu na prazdno se Cerpadlo automaticky zastavi po uplynuti 2 minut. Z toho dlivodu je nutné

opakované stisknout toto tlacitko pro kompletni vyprazdnéni nadrze.
- Kdyz je nadrz prazdna, vstupte do rezimu nastaveni klesti v menu stroje a namontujte zpét elektrodu ke klestim.
- Naplnite nadrz novou chladici kapalinou.

Spusténi stroje
Zapnéte jisti. Elektronicka deska spusti test a inicializaci parametrd, cozZ trva pfiblizné 10 sekund. Po skonceni tohoto cyklu je
stroj pripraven k provozu.
Kdyz se stroj spusti, zacne v hadicich cirkulovat kapalina. Zkontrolujte, zda nedochazi k unikani kapaliny.
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4- CINNOST PRODUKTU

Definice klaves

Ié

mooe NORMAL

Preszzion 5.1 bar

@ Klavesa *
_Tato klavesa slouzi pro volbu pozadovaného nastroje:
klesté, jednostrannad pistole nebo ,nastaveni klesti™.
_Stisknéte a drzte 2 sekundy: pro navrat do normalniho
rezimu z jakéhokoliv jiného rezimu.

_Pro vynulovani pocitadla svarovani (kdyz je zobrazena
jeho hodnota): stisknéte a drzte tuto kldvesu 2 sekundy.
_V rezimu zobrazeni: stisknéte tuto klavesu dvakrat pro
vymazani zpravy zobrazené na displeji.

_V rezimu uloZeni programu: kratce stisknéte tuto kldvesu
pro vymazani zvoleného programu.

@ Ulozeni zpravy
Vice podrobnosti o této funkci naleznete v odpovidajici
kapitole.

Klavesa "rekord" aktivuje nebo deaktivuje uloozZeni zpravy.

o

Klavesa « view » umoZziuje uZzivateli zobrazeni
provedenych svard.

®@ Pouziti pokrogilych rezimi

Tlagitko MODE umoZiiuje volbu mezi 4 rliznymi rezimy:
STANDARDNI REZIM, ,REZIVM MULTISHEET, MANUALNI
REZIM, AUTOMATICKY REZIM. Stisknutim a drzenim
tlacitka MODE vstoupite do rezimu konfigurace, kde je
mozné nastavit jazyk a datum a aktivovat zvukovou
vystrahu pro hlaseni ,pfilis nizky proud™ nebo ,nizky tlak®.
Sipkové klavesy nahoru a dolli slouZi pro prochazeni
parametrd, které je mozné upravit (tloustka plechu, typ
oceli, pouzité rameno). Klavesy + a — slouzi pro Upravu
kazdého parametru.

C3 400”1“1

@ Ulozeni uzivatelskych parametrd svarovani

Tlacitko ,save™ umoZziuje uZivateli ulozit zvolené
parametry svarovani (rezim, tloustka plechu, proud

svarovani, doba svafovani nebo sila elektrody).
Tlacitko ,,open" slouZi pro obnoveni predesle ulozenych

nastaveni svarovani. Stroj automaticky prejde do
manualniho reZimu a vyvola ulozené parametry (proud,
doba svarovani, sila) a pouzity nastroj (klesté nebo
pistole).

® Volba tloustky plechu

- La valeur de ce réglage correspond I'épaisseur des toles
a souder. Tloustka plechu mize byt nastavena pomoci
kldves + a -. Tloustku je mozné zvolit z nasledujicich
predvolenych hodnot: 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0,
3.0 mm.

® Volba typu oceli

Zde je mozné zvolit typ oceli, kterou budete svarovat. Na
vybér jsou 4 moznosti: chromovana ocel, ocel HTS, ocel
UHTS, borova ocel. Nastaveni typu oceli se provadi
pomoci klaves + a —.

@ Nastaveni pouzitého ramena

Kdyz pouzivate klesté (C nebo X), musite specifikovat
délku ramen pfipevnénych ke klestim, aby stroj mohl
automaticky nastavit tlak vzduchu pro dosazeni
pozadované sily elektrody.
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Doporuceni tykajici se pouziti rezimi svarovani:

U bodovych svarecek GYSPOT BP je k dispozici nékolik rezim{ svarovani.

Rezimy STANDARD, MULTI a GYSTEEL umoziuji programovani stroje nastavenim tloustky plechu a typu
oceli.

Rezim MANUAL umoziuje programovani kazdého parametru svarovani jednotlivé v zavislosti na
specifikacich vyrobce automobilu: proud svarovani, doba svarovani, sila upnuti.

Rezimy AUTO, ENERGY, a VYROBCE AUTOMOBILU jsou dostupné pouze u model& GYSPOT S7.

Rezim AUTO umozniuje svarovani bez nastavovani parametr{ ve stroji. Tento rezim je mozné pouzit u vSech
typl svarovani, které jsou vyrobci automobill specifikovany jako nekritické. U typd svafovani oznacenych
vyrobci automobill jako kritické si prectéte servisni pokyny vyrobcli automobilll a pouZzijte bud’ rezim
MANUAL, nebo rezim VYROBCE AUTOMOBILU. V manualnim reZzimu mlZete presné nastavit parametry
svarovani podle specifikace servisu. rezimu vyrobce automobilu jsou uloZzeny parametry svarovani
schvalené a nékdy i poZzadované vyrobci automobilll a je mozné tyto parametry vyvolat.

Je nutné prekontrolovat pracovni podminky pred kazdou praci. Vam doporucujeme provést zkusebni svary
u 2 plech( stejného typu oceli. Provést 2 svary ve stejné vzdalenosti. Testovat odtrzeni druhého svaru. Svar
je akceptovatelny tehdy, kdyz ma jeho odtrZeni za nasledek vyjmuti nugetu a poskozeni oceli, pfi
minimalnim pr@méru nugetu podle specifikaci vyrobce automobild.
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Pouziti pneumatickych klesti

Pri pouziti pneumatickych klesti, vzdycky odpojte z vozidla zemnici desku pouZzivana s pistoli.

BP.LCX: zvolit pozadované klesti stisknutim tlacitko * na prednim panelem.

BP-LCX : Pro spravné fungovani chladiciho systému je nezbytné, Ze oba klesté (C a X) jsou vybaveny s
jejimi rameny a, Ze vSechny hadice jsou pfipojené, aby zajist'ujete dobry obéh kapaliny.

UPOZORNENI:
Klesté a pistole jsou pfipojeny na stejném zdroji. To znamena, Ze pFi pouziti jeden nastroj se nachazi napéti na
jinych. Z toho dlivodu je nezbytné nechat nepouzité nastroje na jejich pfislusnych drzacich. V pfipadé nedodrzujete
tyto pokyny, to miiZe zplisobit nastrojiim nevratné poskozeni a je také riziko jiskry a stfikani nataveného kova.

Kleste C

¢ Dotahnéte klesté C pouZitim pojistné paky a zkontrolujte, zda je Sroub mezi ramenem a klestémi Fadné dotazeny.
+ Upinaci sila je vypoditana strojem v zavislosti na nastaveni sily nebo zvolené tloust'ce plechu.

ReZim NASTAVENI KLESTI

ooe MANUEL 21,084,088 17:01

— G

Klavesa slouzi pro vstup do rezimu nastaveni klesti, - ktery umoznuje uzivateli uzavrit
klesté a aplikovat naprogramovanou silu na elektrody bez pritomnosti proudu. Klesté
zUstanou uzaviené, dokud je tlacitko stisknuté, aby mohl uzivatel zkontrolovat vyrovnani
elektrod a umisténi krytek.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do reZimu

STANDARD. *

Rezim STANDARD

wooe NORMA 29784/88 13143

Toto je standardni reZim pri spusténi stroje. Zvolenim nasledujicich parametrd je mozné
rychle a snadno provadét svarovani:

- Tloust'’ka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
Kdyz svarujete 2 ocelové plechy, viozte tloustku podle tenciho plechu.

Kdyz svarujete 3 ocelové plechy, viozte celkovou tloustku déleno 2.
- Typ oceli (standardni ocel, HSS ocel, UHSS ocel, borova ocel). Pokud svarujete
plechy rozdilych typ(, je nutné vybrat nejtvrdéjsi ocel.
- PouZité rameno.
Sipkové klavesy nahoru a dol& slouzi pro prochazeni parametrd, které je mozné upravit
(tloustka plechu, typ oceli, pouzité rameno).
Klavesy + a — slouZi pro Upravu kazdého parametru.

Tlacitko (A) na klestich umoziiuje uzivateli vzdalené zménit tloustku plechu uréeného ke svarovani.

Tladitko pro ,uzavreni klesti / svafovani® na klestich umoznuje uzivateli provadét svarovani podle zvolenych parametrd.

Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfilis nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi
chybové hlaseni ,Pressure too low" (PFili$ nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svarovani nucené provedeno pfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani méreny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too
low" (PFili$ nizky proud). V takovém pfipadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici naméreny proud svarovani a silu elektrody. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, neZ stisknete kldvesu na ovlddacim panelu nebo nez zaCnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na
klestich.
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Rezim MANUAL
Tento rezim umoznuje uzivateli manualné zvolit parametry svarovani, napfiklad za U¢elem dodrzeni pokynd od vyrobce.

woos MANUEL 683,13 13150 Pfeddefinované nastaveni v manualnim rezimu odpovida automaticky zvolenému
nastaveni ve standardnim rezimu (tloustka a typ plechu, sila elektrody, rameno).
Parametry je mozné nastavit pouzitim klaves + a —. Klavesy nahoru a dol slouzi pro
prochazeni od jednoho parametru ke druhému :

v 310 .. +Proud svarfovani (2000 az 13000 A, po krocich 100 A) zobrazeny v kA.
m e +Doba svarovani (100 az 850 ms, po krocich 10 ms).
F 195.. +Sila elektrody (100 az 550 daN, po krocich 5 daN).
C1 a7 + Pouzité rameno na klestich (Cislo a délka)

Pokud je tlak pfivadéného vzduchu prilis nizky pro dosaZzeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi
chybové hlaseni ,Pressure too low" (PFilis nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlaCitka bude bodové svafovani nucené provedeno prfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani méreny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too
low" (PFilis nizky proud). V takovém pripadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici naméreny proud svarovani a silu elektrody. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo neZ zacnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na
klestich.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD. -

Rezim MULTI
Tento rezim umoziuje uZivateli specifikovat tloustku a typ kazdého plechu pfi svarovani 2 nebo 3 plechd.

woor MULTI SR Prvni ,para,metr (tloust'ka plechu 1) je zvy'/ra]znén;'/. Klévesy nahoru a d?,lﬂ slourif pro
prochazeni od jednoho parametru ke druhému, a klavesy + a — slouzi pro Upravu
0.8 kazdého parametru. KdyZ je parametr zvyraznény, mlzete ho nastavit.

we= STEEL Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:
. ¢ Tloust'ka kazdého plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
Kdyz svarujete 2 ocelové plechy, viozte tloustku podle tenciho plechu.

Kdyz svarujete 3 ocelové plechy, vioZte celkovou tloustku déleno 2.
¢ Typ oceli pro kazdy plech: chromovana ocel, ocel HTS, ocel UHTS, borova
ocel.(BORON). Pokud svarujete plechy rozdilych typd, je nutné vybrat nejtvrdéjsi ocel.
¢ Pro aktivaci plechu 3 pouzijte klavesy nahoru a dold, az je parametr zvyraznény. Poté
pouzit klavesy + a — pro nastaveni typu a tloust'ky plechu.

Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfilis nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi
chybové hlaseni ,Pressure too low" (Prilis nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svarovani nucené provedeno pfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani mereny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too
low" (PFilis nizky proud). V takovém pripadé proved'te kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaSeni uvadéjici naméreny proud svarovani a silu elektrody. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez zaCnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na
klestich.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD. o

ReZim GYSTEEL
Rezim GYSTEEL je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy "mode" 2
sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu GYSTEEL).
move GYSTEEL Tento rezim je stejny jako normalni reZzim s tim rozdilem, Ze uzivatel musi vlozit mez
pritaznosti oceli. Mez priitaznosti zjistite pouzitim tvrdoméru, jako je napfiklad Gysteel

_t_ 10 ...mi Vision.

4 Mez: 1-10 odpovida mékké oceli.

Mez: 11-18 odpovida oceli HTS.
m Re 22 Mez : 19-35 odpovida oceli UHTS.
; UHLE Mez : 36-99 odpovida borové oceli.

C1 97 ¢ Tloustka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
Bl ¢ PouZité rameno na klestich (Cislo a délka).

Sipkové klavesy nahoru a dol& (schéma definice klaves (3)) slouZi pro prochazeni parametré (tloustka plechu, mez préitaznosti,
pouzité rameno). AV

Kldvesy + a — slouZi pro Upravu kazdého parametru.

Tlacitko (A) na klestich umoZziiuje uZzivateli vzdalené zménit tloustku plechu uréeného ke svarovani.

Tladitko (B) na klestich umoziuje uzivateli provadét svafovani podle zvolenych parametrd.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD. g
10
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ReZim VYROBCE AUTOMOBILU
Rezim Vyrobce automobild je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy
mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu Vyrobce automobil{).

Tento rezim umoznuje vyvolani (jmenovitého charakteru) pred-uloZzenych bodovych svarl na zakladé servisnich specifikaci vyrobce
automobild. Zvolte ReZzim Vyrobce automobild v levém sloupci a poté stisknéte klavesu (+) pro zobrazeni seznamu svard v pravém
sloupci. Zvolte pozadovany svar (zvyraznény radek) a stroj je pfipraveny provadét svarovani.

£ L wooe COMNSTRUCTEUR
» 1
M EUROFE
GM EUROPE
PSA
RENAULT
TOYOTA
BMW
VOLKSWAGEN | L
MERCEDES | GME B8

UZivatelem naprogramované bodové svary je mozné vyvolat zvolenim mozZnosti USER v seznamu vyrobcll automobild.
Programovani svard je mozné pouzitim modulu pro programovani svard v softwaru GYSPOT.

ReZim AUTO
Rezim AUTO je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy mode 2
sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu AUTO).
U modelll GYSPOT BP.LC a LCX-s7, je tento reZim mozné pouzit s rameny C1, C2, C3, C4, C5, C6, C7 a C9, ale nelze ho pouZit s
rameny C8 a C10, pfi jejichz zvoleni se zobrazi chybové hlaseni ,ARM NOT COMPATIBLE" (Rameno neni kompatibilni).

Tento rezim umoznuje svarovani ocelovych plechd bez specifikovani parametrl na displeji stroje. Stroj urci pfizplisobené parametry
svarovani.

POINTS : 3 0670412 17102

Effectuer un point & vide

Pro pouziti tohoto rezimu je nejprve nutné provést kalibraci uzavienim klesti, aniz by se mezi elektrodami nachazel plech. Stisknéte
tlacitko pro ,uzavreni klesti / svarovani®. Na displeji se zobrazi hlaseni ,Close clamp without steel". Stisknéte tlacitko znovu pro
provedeni kalibrace. Jakmile je kalibrace provedena, stroj zobrazi u vSech parametr(l hodnotu nula a je pfipraven ke svafovani.
Uzavrete klesté v misté provadéni svaru a provadéjte automatické svarovani bez nastavovani parametr(l ve stroji. Kazdych 30 svar(
bude poZadovano provedeni nové kalibrace.

Rezim ENERGY
Rezim ENERGY je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klédvesy mode 2
sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu ENERGY).

Tento rezim umoZziuje kontrolu prenosu energie béhem svarovani. Tento reZim neni navrZen pro provadéni oprav, ale je urCeny
pro vyrobce automobill a nezavislé kontrolni laboratore.

Pro pouziti tohoto rezimu je nejprve nutné provést kalibraci uzavienim klesti, aniz by se mezi elektrodami nachdzel plech. Stisknéte
tlaCitko pro ,uzavieni klesti / svarovani*. Na displeji se zobrazi hlaseni ,Close clamp without steel®. Stisknéte tlaCitko znovu pro
provedeni kalibrace. Jakmile je kalibrace provedena, stroj zobrazi posledni parametry zvolené pro proud a energii svarovani.
UZivatel poté mdze upravit proud, energii a impedanci svarovani. Stroj bude provadét svarovani po dobu potfebnou pro dosazeni
zvolené energie. Pokud je svafovani pfilis dlouhé, stroj zobrazi chybové hlaseni , Timeout (ms)".

wone ENERGY

Effectuer un point a vide
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Klestée X

+ Nastavit a upevnit ramena na klestich po dokonalému vyrovnavani elektrod (utahovaci moment: 15 Nm).
+ Zvolte rezim nastaveni klesti pro kontrolu vyrovnavani elektrod.
+ Upinaci sila je vypocitana strojem v zavislosti na nastaveni sily nebo zvolené tloust'ce plechd.

ReZim NASTAVENI KLESTI

Klavesa *  slouzi pro vstup do rezimu nastaveni klesti, ktery umoZiuje uzivateli uzavrit
klesté a aplikovat naprogramovanou silu na elektrody bez pfitomnosti proudu. Klesté

+ zlistanou uzaviené, dokud je tlacitko stisknuté, aby mohl uZivatel zkontrolovat

= 0.6 ... vyrovnani elektrod a umisténi krytek.

By

Toto je standardni reZim pri spusténi stroje. Zvolenim nasledujicich parametrd je mozné rychle a snadno provadét svarovani:

Rezim STANDARD

-Tloust'’ka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
Kdyz svarujete 2 ocelové plechy, viozte tloustku podle tenciho plechu.

Kdyz svarujete 3 ocelové plechy, viozte celkovou tloustku déleno 2.
- Typ oceli (chromovana ocel, ocel HTS, ocel UHTS, borova ocel). Pokud
svarujete plechy rozdilych typd, je nutné vybrat nejtvrdéjsi ocel.
- Pouzité rameno.
Sipkové klavesy nahoru a dold slouzi pro prochazeni parametrd, které je mozné upravit
(tloust'ka plechu, typ oceli, pouzité rameno).
Klavesy + a — slouZi pro Upravu kazdého parametru.

Tlacitko (A) na klestich umoznuje uzivateli vzdalené zménit tloustku plechu ureného ke svarovani.
Tlacitko (B) na klestich umozriuje uZivateli vzdalené zménit typ plechu ureného ke svarovani.
Tlacitko (B) na klestich umozZriuje uZivateli provadét svafovani podle zvolenych parametrd.

Pokud je tlak pfivadéného vzduchu pfilis nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi
chybové hlaseni ,Pressure too low" (Prilis nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svarovani nucené provedeno pfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani mereny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too
low" (PFilis nizky proud). V takovém pripadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaSeni uvadéjici naméreny proud svarovani a silu elektrody. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo neZ zacnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na
klestich.

ReZzim MANUAL

Tento rezim umoziuje uZivateli manualné zvolit parametry svarovani, napriklad za
Ucelem dodrzeni pokynl od vyrobce. Preddefinované nastaveni v manualnim rezimu
odpovida automaticky zvolenému nastaveni ve standardnim rezimu (tloustka a typ
I 9@ " plechu, sila elektrody, rameno).
Parametry je mozné nastavit pouzitim klaves + a —. Klavesy nahoru a dol slouZi pro
T 200 o prochazeni ovd je,dI:IOhO pargmetru ke druhémL,J : )
¢ Proud svarovani (2000 az 13000 A, po krocich 100 A) zobrazeny v KA.
F 2% + Doba svarovani (100 az 850 ms, po krocich 10 ms).
bl ¢+ Sila elektrody (100 aZ 550 daN, po krocich 5 daN).
+ Pouzité rameno na klestich (Cislo a délka)
nizky pro dosazeni poZadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi

chybové hlaseni ,,Pressure too low" (Pfilis nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svarovani nucené provedeno prfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani méreny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too

low" (Prili$ nizky proud). V takovém pripadé provedte kontrolu svaru. Toto hlaseni je zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu "
na ovladacim panelu nebo nez zac¢nete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na klestich.
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Rezim MULTI

Tento rezim umoznuje uZivateli specifikovat tloustku a typ kazdého plechu pfi svarovani 2 nebo 3 plechd.
Prvni parametr (tloust'ka plechu 1) je zvyraznény. Klavesy nahoru a dold slouZi pro prochazeni od jednoho parametru ke druhému,
a klavesy + a — slouzi pro Upravu kazdého parametru. KdyZ je parametr zvyraznény, mizete ho nastavit.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto reZimu, jsou:
p c889RAR y 6 ... ¢ Tloustka kazdého plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
Kdyz svarujete 2 ocelové plechy, viozte tloustku podle tenciho plechu.

Kdyz svarujete 3 ocelové plechy, viozte celkovou tloustku déleno 2.
¢ Typ oceli pro kazdy plech: chromovana ocel, ocel HTS, ocel UHTS, borova ocel
(BORON). Pokud svafujete plechy rozdilych typQ, je nutné vybrat nejtvrdéjsi ocel.
¢ Pro aktivaci plechu 3 pouZijte klavesy nahoru a doldl, az je parametr zvyraznény. Poté
pouzit klavesy + a — pro nastaveni typu a tloust'ky plechu.

nizky pro dosaZeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal a stroj zobrazi
chybové hlaseni ,Pressure too low" (Prilis nizky tlak). Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svafovani nucené provedeno pfi
dostupném tlaku vzduchu.

Pokud je proud svarovani mereny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj zobrazi chybové hlaseni ,current too
low" (PFilis nizky proud). V takovém pripadé provedte kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadejici naméfeny proud svarovani a silu elektrody. Toto hlaseni je
zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu nebo nez zaCnete provadét nové svarovani stisknutim tlacitka na

Klegtich, *
ReZim GYSTEEL

Rezim GYSTEEL je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy "mode" 2

sekundy (zapnuti / vypnuti rezimu GYSTEEL).
- Tento reZim je stejny jako normalni rezim s tim rozdilem, ze uzivatel musi vloZit mez

pritaznosti oceli. Mez pritaznosti zjistite pouzitim tvrdoméru, jako je napfiklad Gysteel

Vision.

Mez: 1-10 odpovida mékké oceli.

Mez: 11-18 odpovida oceli HTS.

Mez : 19-35 odpovida oceli UHTS.

Mez : 36-99 odpovida borové oceli.

+ Tloustka plechu: Ize ji nastavit od 0,6 mm do 3,0 mm v krocich po 0,05 mm.
+Rameno pouzité na klestich.

Sipkové klavesy nahoru a dol slouzi pro prochézeni parametrd (tloustka plechu, mez pritaznosti, pouzité rameno). A ¥
Klavesy + a — slouZi pro Upravu kazdého parametru.

Tlacitko (A) na klestich umozniuje uzivateli vzdalené zménit tloustku plechu uréeného ke svarovani.

Tlacitko (B) na klestich umozniuje uzivateli provadét svarovani podle zvolenych parametrd.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD. -

Rezim NASTAVENI :

ReZim NASTAVENI je zpfistupnén stisknutim a drzenim klavesy
MODE 2 sekundy.

Na fadku 1 j mozné zvolit jazyk menu.
Na fadku 2 je mozné zvolit datum a Cas.

V tomto menu je ro(ynéi mozné deaktivovat rezimy GYSTEEL,
VYROBCE AUTOMOBILU, AUTO a ENERGY.

Rezim GLUE (Lepidlo) :

V menu NASTAVENI uvedeném vyse je mozné zvolit specificky rezim pro pfipad, kdy se mezi plechy uréenymi ke svafovani
nachazi lepidlo. Pokud je rezim GLUE aktivovan, je provedeno pred-svafovani a poté samotné bodové svafovani. Doba trvani
pred-svafovani je zvolena v milisekundach, od 0 do 400 ms, po krocich 50 ms. Kdyz je zvolen tento rezim, je v reZimech
STANDARD, MANUAL, MULTI, GYSTEEL na displeji zobrazen text ,GLUE".
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Pouziti jednostranné pistole
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+ Pripojte médénou desku k zemnicimu kabelu generatoru.

¢ Pevné namontujte zemnici desku co nejblize k oblasti svarovani.

V pripadé bodového svarovani jednostrannou pistoli vzdy pfipeviiuje zemnici desku k plechu, ktery nepfijde ke kontaktu se
svarovaci elektrodou (tak, aby proud svarovani prochazel skrz dva plechy, které maji byt svareny).

¢ Zvolte pistoli pouzitim klavesy nebo stisknutim spousté pistole. -
+ Je spustén standardni reZim se ,svafovanim pomoci hvézdice".
+ Pistole miize byt pouZita ve standardnim i manualnim rezimu.

A Nikdy nenechavat kladivo namontovano na pistoli, kdyZ je povésena na drzak. Je riziko poskozeni kabelu.

woor NORMAL

06/03/13 16123

+ Ve standardnim rezimu mize pistole svarovat plechy o tloustce maximalné 1,5 mm.

Pfi pouZzivani pistole mize pracovnik obsluhy vybirat z nékolika nastrojl (jeden svar,
smrstovani uhliku, svafovani pomoci hvézdice, cvoky, nyty, podlozky, stehové svary).
Volba nastroje se provadi pomoci klaves + a —.

¢ V manualnim rezimu je maximalni povoleny proud svafovani 9 kA po dobu, kterd
neprekro¢i 600 ms. Z toho ddivodu neni mozné tyto parametry nastavit na vyssi hodnoty.
Nastavte tloustku plechu pomoci klaves + a —. V manualnim rezimu je mozné upravit
parametry proudu a c¢asu.

Stisknéte klavesu a drze ji stisknutou déle nez 2 sekundy pro navrat do rezimu STANDARD. -

KdyZ je parametr zvyraznény, mizete ho nastavit. Sipkové kldvesy nahoru a dol@ umozriuji prechod z jednoho parametru na
druhy.A ¥ Parametry mlzete nastavit pomoci klaves + a —.

UPOZORNENI:

Klesté a pistole jsou pFipojeny na stejném zdroji. To znamena, Ze pfi pouziti jeden nastroj se nachazi napéti na
jinych. Z toho dilvodu je nezbytné nechat nepouzité nastroje na jejich pfislusnych drzacich. V pfipadé nedodrzujete
tyto pokyny, to miiZe zpiisobit nastrojiim nevratné poskoZeni a je také riziko jiskry a stfikani nataveného kova.
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Chybova hlaseni
ERREUR pisc s ] Rlzné udalosti mohou zpdsobit zobrazeni chybovych hldSeni, kterd mohou byt rozdélena do tfi
kategorii:
+ Obecna varovani: napt. prehfati, nedostatecna sila elektrody nebo proud svarovani atd...
Tato hlaseni se zobrazi na obrazovce a zlistavaji zobrazena, dokud neni stisknuta klavesa.
¢ Chyby instalace (tlak vzduchu, elektrické napajeni).
¢ Zavazné chyby: Tyto vady zplsobi zobrazeni chybového hlaseni, které zablokuje stroj.
V tom pripadé, zkontaktujte autorizovanému servisu.
Surchauffe ¢ Tepelna ochrana pouziva termostat umistény na diodovém mdstku a pfi aktivaci zablokuje
stroj a zobrazi hlaseni ,overheating" (prehrati).

Vybita baterie

Hlaseni ,Low battery (clock)" (Vybita baterie (hodiny)) se zobrazi po zapnuti stroje a
upozoriiuje uZivatele, Ze je napéti baterie na Fidici desce priliS nizké. Tato baterie uchovava
datum a cas, kdyz je stroj vypnuty.

Hlaseni , Tool out of order" (Nastroj je mimo provoz) se zobrazi po zapnuti stroje a upozoriiuje
uzivatele, ze je tlacitko nebo spoust nepretrzité stisknuté nebo doslo k trvalému zkratu.
Zkontrolujte spoust’ pistole a tlacitka na klestich.

P¥ilis nizky proud

Pokud je proud svarovani méreny béhem svarovani o 6% mensi nez nastavena hodnota, stroj
zobrazi chybové hlaseni ,current too low" (PFilis nizky proud). V takovém pfipadé provedte
kontrolu svaru.

Po dokonceni kazdého svaru se na displeji zobrazi hlaseni uvadéjici naméreny proud svarovani.
Toto hlaseni je zobrazeno do doby, nez stisknete klavesu na ovladacim panelu.

Pokud stroj neni schopen dodat pozadovany proud, zobrazi se nasledujici hlaseni. Svarovani
nebude provedeno a hlaseni musi byt potvrzeno pro pokracovani ve svarovani.

ERREUR Z1c84cm 17:e3

Courant trop laible

Nedostatecny tlak vzduchu

Pred svarovanim: Pokud je tlak privadéného vzduchu prili§ nizky pro dosazeni pozadované sily elektrody, ozve se akusticky signal
a stroj zobrazi chybové hlaseni , Insufficient pressure® (PFilis nizky tlak).

Opétovnym stisknutim tlacitka bude bodové svarovani nucené provedeno pfi dostupném tlaku vzduchu. Pokud je naméfena sila
upnuti pfilis nizka, stroj zobrazi nasledujici hlaseni ,Low pressure" (Nizky tlak).
HlaSeni « p faible » je také ulozeno v aktivnim zaznamu.

ERREUR

Pression faible

T 6.5 IFE1435 o

)

Pression insuffisante
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Pocitadlo svart

Pocitadlo svarll bude zaznamenavat pocet svard provedenych pomoci stejnych krytek. Pokud je svarovani provedeno bez néjakého
problému, zobrazi se hlaSeni znazornéné na spodnim levém obrazku.

Pocitadlo je zobrazené v levém hornim rohu displeje. Po provedeni vymény krytek stisknéte tlacitko pro vynulovani pocitadia. -
Pokud je pomoci stejnych krytek provedeno vice nez 200 svard, stroj zobrazi nasledujici chybové hlaseni. V tomto pfipadé je
hlaseni ,Change tips" (Vyménite krytky) zaznamenano do hlaseni udalosti.
Upozornéni: Kdyz je zobrazeno toto hlaseni a neni provedena vyména krytek pred vynulovanim pocitadla, miize
dojit k poskozeni krytek a naslednému snizeni kvality svaru.

ZB8/04-08 13108 POINTS : 208 2i-84s08 17103

OK

I 6.6 F 443 oun
T 320 s

Zaznam udalosti

Vérifier les caps

«C |

I e 6.6 F 443,
T 320 -

Rezim ,Identification" je volitelny a je mozné ho konfigurovat v menu nastaveni, které se zobrazi stisknutim a drzenim klavesy
mode 2 sekundy (zapnuti / vypnuti reZimu Identification).

Pokud je rezim identifikace vypnuty, vlozte nazev souboru a aktivujte ho pro ulozeni informaci o svarovani do paméti.

Zaznam umoznuje uzivateli ulozit parametry svard, které byly provadény s klesti. Program zaznamu je dostupny ve vSech rezimech
stisknutim tlacitek, které se nachazi pod ikonou , pamét™.

UZivatelsky program je dostupny ve vSech rezimech stisknutim tlacitek, které se nachazi pod ikonou ,pamét™.

Zaznam (knihovna)
B e 5a it Pfi uloZeni zaznamu dojde k odeslani dat svafovani na pamétiovou kartu, aby bylo
mozné jejich budouci vyvolani napf. na pocitaCi. SpoleCnost GYS dodava software
€» Nomdujournsl 000 nazyvany GYSPOT, ktery slouZi pro cteni SD karet a editaci knihoven na pocitadi.
' 113AM 2_3_5 | Tento software je uloZen na SD karté s navody k obsluze.

o Rezim zaznamu neni standardné aktivovany pri spusténi stroje. Stisknutim tlacitka

pro uloZeni (on/off) a tlaCitka mode dojde k aktivaci procesu zaznamenavani do

° @ zvoleného souboru. o Pro preruseni ukladani informaci stisknéte tlacitko pro

" uloZeni znovu.

Novy zdznam obsahuje: identifikacni Cislo vlozené uZzivatelem, vSechny provedené svary, pouzité rameno a klesté, nastaveni
(napéti, tlak). vcetné vSech hlaseni zobrazenych béhem zaznamenavani: LOW I, LOW P, CAPS PB.

Mizete vlozit identifikacni Cislo pomoci 4 tladitek.: +, —, nahoru, doll. Pokud vlozite identifikacni Cislo, které je jiz pouzivano,
jednotka uloZi nové informace o svarovani, aniz by doslo ke smazani starého souboru.

Tlacitko pro zobrazeni umoznuje uzivateli vyhledat dfive ulozeny zdznam a zobrazit ho na displeji. >
Pro zobrazeni zaznamu zastavte aktualné provadéné zaznamenavani stisknutim tlacitka.Pro ukonceni zobrazeni zaznamu stisknéte

n .

tlacitko mode

Pro vymazani obsahu zaznamu ho musite zobrazit na displeji.  Potom stisknéte tlacitko
stisknutim tlacitka > pro zobrazeni. a na obrazovce se zobrazi nasledujici hlaseni:

22/84-,88 17:18

38 04 08 14128

. . v, & . .
Kdyz se zobrazi vystrazné hlaseni, stisknéte tlacitko znovu a zaznam bude vymazan.
Vystrazné hlaseni zmizi po uplynuti 3 sekund.

16



GYSPOT

INVERTER

BP

Pokud je rezim identifikace nastaven na ,ON" (aktivovano), musi byt vyplnéna
vSechna pole objednavky opravy, jinak stroj zobrazi hlaseni ,identification defect"
(Chyba identifikace).

Pro aktivaci nebo deaktivaci rezimu identifikace je nutné vlozit Identifikacni SD
kartu do portu BP namisto SD karty programu.

Po stisknuti tlaCitka mode na 2 sekundy se zobrazi obrazovka s nastavenim
znazornéna nize.

SUPERVISION 5 :inooE 25

Kdyz je identifikani SD karta vloZena do portu a rezim identifikace je
aktivni, zobrazi se nasledujici obrazovka.
Tato obrazovka umoZziuje volbu prednastavenych poli ,registracni

M v . . . IR Marque véhicule
znacka, znacka automobilu, model automobilu, identifikacni Cislo

vozidla. Modéle véhicule
Pro odchod z obrazovky stisknéte tlacitko mode a drzte ho stisknuté 2
sekundy. Poté viozte zpét SD kartu programu do portu BP. Numéro chassis

Uprava objednavky opravy (priivodce):

Pro editaci nebo vymazani jiz vytvorené objednavky opravy pouZzijte software GYSPOT na pocitaci (tuto ¢innost neni mozné provést
na stroji). Je mozné vytvorit maximalné 100 objedndvek opravy.

Obrazovka: Cislo zakdzky Obrazovka: Identifikace uZivatele

5 inovE 28 5 inoDE 25

Ordre de réparation

Sipkova klavesa doleva a doprava slouZi pro pohyb kurzoru v poli. Sipkova kldvesa nahoru a dol@ slouzi pro prochézeni mezi
pismeny nebo znaky. Stisknéte kldvesu ESC pro vymazani pole. Tladitko mode slouzi pro zménu pole.

Obrazovka: registr, Znacka (voliteiné) Obrazovka: Znacka automobilu (volitelné)

B 1mmatriculation = = Marque wéhicule

«C ‘E

Obrazovka: Cislo VIN (volitelné)

A :nopE 25 5 :nopeE 28

B3 Numéro chassis

B modale véhicule

x| 4 WP
2 9!
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Katalog

Tlacitko ." vam umoznuje zobrazit vSechny objednavky opravy na obrazovce ,Catalogue" (Katalog):

V horni &asti obrazovky je zobrazeno Cislo stranky (max. 13) y

Sipkova klavesa doleva a doprava slouzi pro prochazeni stranek. Sipkova klavesa nahoru a dold slouzi pro prochazeni seznamu
objednavek opravy. Pro zobrazeni zvolené objednavky opravy stisknéte tlacitko Mode.

CATALOGUE

22-84-88 17:18

=

8.1

Pro ukonceni zobrazeni objednavek opravy poufZijte tlacitko mode.

o Ctecka SD karet umoziiuje pouZiti SD karet > 2 Gb.

+ Kazda objednavka opravy je prifazena k archivnimu souboru xxx.dat (kde xxx = identifikacni Cislo od 001 do 100). V kazdém
archivu je moZné uloZit maximalné 500 svar{i. Na obrazovce jsou zobrazeny nazvy a uZivatelé objednavky opravy.

¢ Cislo stranky je uvedeno v levém hornim rohu.

¢ VSechny objednavky opravy jsou uloZeny do souboru catalog.GYS.

+ Tento soubor obsahuje celkovy pocet objednavek opravy, nazev kazdé objednavky opravy a jméno kazdého uZivatele. K dispozici
je maximalné 100 objednavek opravy.

UzZivatelské programy

Funkce ,Save" (UloZit) umoZziiuje vstup do uZivatelského programu a uloZeni informaci pro budouci pouziti. K dispozici je 20 pozic v
paméti. Kazdy program obsahuje nasledujici parametry: nastroj, rameno, intenzita svarovani, doba svarovani a tlak svarovani.
Program mUzZe byt pfifazen ke klestim nebo pistoli.

Tlacitko Dslouii pro ulozeni nastaveni v manudlnim rezimu (intenzita, doba a tlak). 20 pozic paméti je oznaceno identifikacnim
Cislem (pokud jsou vyuzity) nebo symbolem ,---".

Pro vloZeni identifikacniho Cisla pouZijte 4 tlacitka: +, —, nahoru, dold. KdyzZ vloZite existujici ¢islo uZivatele, stroj vymaze pfedchozi
parametry.

Tlacitko ,recall* |y umoznuje vyvolani dfive ulozenych nastaveni. Vybrat prazdnou pozici nema zadny vliv.

Stisknutim tlacitka % dojde k vymazani zvoleného programu ze seznamu programd.

Tlacitko ,mode" ukonceni reZzim volby programu a stroj se pfepne do manualniho reZzimu s nastavenim parametrd a nastroje
ulozenym v programu.

Pro deaktivaci programu jednoduse zménte hodnotu parametru v jednom ze tfi rezim@

(manualni, normalni nebo multi) nebo zménte nastroj (klesté nebo pistole) pouzitim tlacitka

Tlacitko b‘ vyvola predesle ulozeny zédznam a zobrazi ho na obrazovce.

Pamét'ova karta SD (obj. Cislo 050914)
Tato karta je spojenim mezi GYSPOT BP a pocitatem a umoziuje uzivateli:
+ Vyvolat a tisknout zaznamy pro evidenci zakazek a dokumentaci pro pojistovny v pfipadé potieby.
¢ Aktualizovat parametry svarovani nebo pfidat nové jazyky.
+ Editovat parametry na pamétové karté SD.
¢ Zobrazit navod k obsluze ulozeni na pamétové karté SD.

P — T Do paméti je mozné ulozit informace o vice nez 65000 svarech.
—————————————— Bez pamétové karty mize jednotka pracovat pouze v manualnim

rezimu.

V ostatnich rezimech se v pfipadé absence pamétové karty zobrazi

nasledujici hlaseni. Je nutné vypnout stroj a po vloZeni pamétové

karty ho restartovat.

Dilezité: Pfed vkladanim nebo vyjimanim SD karty ze
¢tecky je nutné vypnout stroj. NedodrZeni téchto pokyni
miiZe zplisobit ztratu dat na karté.

Insérer la carte SD

18



GYSPOT B l:l

INVERTER

SOFTWARE GYSPOT

Tento software umoznuje uzivateli upravit a uloZit zaznamy o svafovani vytvorené softwarem GYSPOT u strojl vybavenych
Cteckou SD karet. Pocita¢ ma byt vybaven ¢teckou SD karet.

Software GYSPOT je mozné nainstalovat ze soubord, které se nachazi na SD karté, v adresafi \GYSPOT V X.XX. Dvakrat
poklepejte na soubor INSTALL.EXE a postupujte podle pokyn{ pro instalaci softwaru ve vasem pocitaci. Na plose vaseho
pocitaCe se automaticky vytvori ikona GYSPOT.

1/ Volba jazyka

Software obsahuje nékolik jazyka:

francouzstina, angli¢tina, némcina, Spanélstina, holandstina, danstina, finstina, italStina, Svédstina, rustina a turectina.
Pro volbu jazyka zvolte v menu polozku Options a poté poklepejte na Languages.

Upozornéni: jakmile zvolite jazyk, vypnéte a restartujte software GYSPOT pro provedeni zmén.

2/ Identifikace uzivatele

Pro uvedeni informaci o vasi spolecnosti na zaznamu je nutné vyplnit pfislusna pole.

V menu zvolte polozku Options a poté poklepejte na Identify. Na displeji se zobrazi nova obrazovka s nasledujicimi
informacemi:

Company name (Nazev spolecnosti)

Address / Post code / City (Adresa / postovni smérovaci cislo / mésto)

Phone / Fax / Email / Website (Telefon / Fax / Email / intemetova adresa)

Logo

Tyto informace se zobrazi na vytisknutych zaznamech.

3/ Sledovatelnost

Standardné se software GYSPOT otevie v rezimu , Traceability" (sledovatelnost). V modulu programovani svafovani
poklepejte v menu ,Options" na moznost , Traceability".

3.1/ Import zaznamu svarovani z SD karty

Pro import zéznam( svarovani vytvorenych softwarem GYSPOT vlozte SD kartu do ctecky v pocitai nebo pouZijte externi
Ctecku karet a spust'te software GYSPOT.

Zvolte nazev disku a poklepejte na ikonu Import.

Po dokonceni importu budou zaznamy o svarech setfidény podle identifikacniho Cisla objednavky zakazky. Identifikacni Cislo
odpovida nazvu zaznamu, ktery byl nastaven ve svarecce a je zobrazeno v okné

« In progress».

Po provedeni importu zaznamU je mozné je vyhledat, upravit a archivovat. Pro

zobrazeni svard provedenych v zéznamu zvolte pfislusny zaznam a svary se zobrazi v tabulce.

Pro vyhledéni zaznamu vypliite pole a poklepejte na ikonu.
Pro Upravu zdznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu.

Pro archivaci zaznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu.
Upozornéni: Importované zaznamy neni mozné zrusit, dokud nejsou archivované.

3.2/ Prohlizeni archivovanych zaznamu o svarech

Pro prohlizeni archivi zaznam{ poklepejte na zalozku ,Archives". Soubory jsou setfidény podle roku a mésice.

Pro zobrazeni informaci o svaru zvolte prislusny zaznam a informace se zobrazi v tabulce.

V archivech zaznam( je mozné vyhledat, upravit nebo vymazat kazdy zaznam.

Upozornéni! Kdyz je provedena archivace nebo vymazani zaznamu, je nutné SD kartu zformatovat, aby nebyl
zaznam importovan znovu.

Pro vyhledani zaznamu vyplite pole a poklepejte na ikonu.|:|

Pro Upravu zaznamu zvolte zaznam a poklepejte na ikonu.
Pro vymazani zaznamu zvolte zdznam a poklepejte na ikonu.

3.3/ Vymazani SD karty

Tato ¢innost vymaze vSechny zaznamy uloZzené na karté SD.
Pro vymazani SD karty viozte SD kartu do Ctecky v pocitaci nebo externi ¢tecky karet a v menu poklepejte na polozku
Options a Purge the SD card.

Upozornéni: vSechny reporty ulozené na SD karté, jejichz import jesté nebyl proveden. Budou automaticky importovany
pred vymazanim.
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3.4/ Vlozeni informaci zaznamu

Kazdy zdznam miZe obsahovat nasledujici informace:

UZivatel,

Model automobilu,

Objednavka opravy,

Registracni znacka,

Uvedeni do provozu,

Zasahy,

Poznamky.

Pro vlozené téchto informaci zvolte pfislusny zaznam a vlozte informace do zahlavi zaznamu.

3.5/ Tisk zdznamu

Pro vytisknuti zaznamu zvolte poZadovany zaznam a poklepejte na klévesu. Zobrazi se nahled tisku. Poklepejte na

~

3.6/ Export zaznamu jako soubor PDF

Pro export zaznamu jako soubor PDF, zvolte poZadovany zaznam a poklepejte na klévesu. Zobrazi se nahled tisku.

a
POF
Poklepejte na .| | I Nize je uveden pfiklad parametr{l uloZzenych a vytisknutych pomoci softwaru GYSPOT.

4/ Modul programovani bodového svarovani

Pro vstup do reZimu programovani bodového svarovani poklepejte na polozku ,Welding spot programming" v menu
,Options".

Rezim programovani bodového svafovani umoziuje uzivateli zvolit svary definované vyrobci automobilll. Tento rezim rovnéz
umoznuje uZivateli programovat své vlastni profily svarovani.

Vlozte SD kartu, ktera je soucasti vasi bodové svarecky GYSPOT, do Ctecky karet SD v pocitaci a poté zvolte odpovidajici
nazev disku v menu pocitace.

Bodové svarecky GYSPOT maji kapacitu pro maximalné 16 soubor(, které mohou kazdy obsahovat az 48 naprogramovanych
svard.

Prvni soubor nazyvany ,User" (Uzivatel), nem{ze byt vymazan. Tento soubor umoziuje uZivateli pfidat, upravit nebo
vymazat naprogramovany svar.

Dalsi soubory jsou vyhrazené pro svary definované vyrobci automobil(. Je mozné importovat soubory vyrobce vozidel z
internetovych stranek GYS (http://www.gys.fr). Neni mozné pfidat, upravit nebo vymazat svar ulozeny v souboru vyrobce
automobilu.

4.1/ Import souboru svaru vyrobce automobilu

Dvakrat poklepejte na prvni sloupec, aby doslo ke zvyraznéni vyrobce automobilu.

IJSER Lser -
Gk EURDOPE
PSa,
REMALLT
TOYOTA

Poté dvakrat poklepejte na druhy sloupec pro volbu souboru vyrobce automobilu stazeného z nasich internetovych stranek.

IJSER Lizer =
Gk EUROPE ol

PSa,

REMALILT

TOYOTA -
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Seznam svarl definovanych vyrobcem automobilll je zobrazen ve druhé tabulce znazornéné nize. Zvolte naprogramovany
svar pro zobrazeni profilu svaru na obrazovce.

4.2/ Pridani naprogramovaného svaru do souboru USER

Pro pridani svaru do souboru USER zvolte soubor USER v seznamu souboru a poté poklepejte na tlacitko na pravé strané

tabulky, jak je to znazornéno m’ie.lil Vlozte nazev svaru a poté stisknéte klavesu TAB nebo poklepejte do oblasti mimo
seznam naprogramovanych svarl pro provedeni programovani parametr( svarovani.

LUSROM =

PFi programovani svaru je mozné zvolit :
Délka trvani upnuti pro pred-svarovani
Délka trvani a proud predehfivani

Parametry impulzd (maximalné 4)
Rovnéz je mozné zvolit proud a délku trvani fazi procesu kovani (horka a studena).

Pro upraveni parametrd poklepejte na tlacitka

Kdyz uZivatel zméni parametr, dojde k aktualizaci chronogramu profilu svarovani.
Pro potvrzeni naprogramovaného svaru poklepejte na tlaél'tko.

Pro zruSeni naprogramovaného svaru poklepejte na tlaéitko.

4.3/ Uprava svaru naprogramovaného v souboru USER

Pro Upravu parametr{l naprogramovaného svaru zvolte pozadovany svar v seznamu a poté upravte parametry svarovani.
Pro potvrzeni GUprav poklepejte na tlaéitko.

Pro zruseni Uprav poklepejte na tlaél'tko.

4.4/ Vymazani svaru naprogramovaného v souboru USER

Zvolte poZzadovany naprogramovany svar v seznamu a poté poklepejte na tlacitko na pravé strané seznamu.l:|
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n® Date / Heure Mode Ohurtil Temps | Intensité | Serrage | Intensité | Semage Etat
(ms) (KA} {dall) (KA} {dall}
1 050552008 11:11:21 Marmal Pince X n™ 0 -1 195 E5 195 Paint ik
2 050552008 11:11:25 Marmal Pince X n™ 0 -1 195 E5 195 Paint ik
3 05052008 11:11:29 Moarmal Pince X n™ 0 65 195 E5 185 Pairt Gl
4 05052008 11:11:33 Marmal Pince X n™ 30 65 195 E5 195 Point Cri
] 05052008 11:11:48 Manuel Pince X n™ 30 65 550 E5 450 Pression faible
E 050552008 11:11:54 Manuel Pince X n™ 0 -1 250 E5 450 Pression faikle
GYSPOT INVERTER (0123456784)
i . ] Consignes Mesares
n° Date / Heure Mode Ohurtil Temps | Intensité | Serrage | Intensité | Semage Etat
{ms) (A} (dall) (KA} {dall}
7 08052008 11:18:36 Marmal Pince C n™1 0 -1 195 g4 190 Paint ik
8 |06/05/2008 11:15:48 Maonmal Pince € n™ o 66 195 B 5 190 Point Cik
9 |0G6/05/2008 11:18:593 Mannal Pince € n™ o 6,6 195 55 190 P aint Cikg
10 | 06/05/2005 11:19:00 Mannal Pince € n™ Fo 6,6 195 55 190 P aint Crk
11 JOB0552008 11:19:04 Marmal Pince C n™1 0 -1 195 EE 190 Paint ik
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5- POKYNY PRO POUZITIi A UDRZBU

Skoleni uZivatele
Kazdy pracovnik obsluhy tohoto stroje musi absolvovat Skoleni odpovidajici jeho praci, aby byla zajisténa maximalni
vykonnost jednotky (napt. Skoleni pro opravy karoserii).

Priprava dilce:
Pfed svarovanim ddikladné obruste a ocistéte dilec.

V pfipadé pouziti ochrany se otestovanim jednoho vzorku ujistéte, Ze jsou Casti vodivé.

Svarovani jednostrannou pistoli
Pred opravovanim automobilu zkontrolujte, zda vyrobce automobilu povoluje tento proces svafovani.

Pouziti ramena X5
Maximalni upinaci sila je 100 DaN.

0O-krouzky ke svorkam pro utaZzeni ramen

,,,,,

kazdé 6 mésicl. Tyta 2 krouzky jsou nutné pro zabranéni rizika unikani.
Tyto krouzky maji prlmér 25mm a silu 4mm. Pfi provadéni vymény O-krouzek pouzijte specialni mazivo (obj. ¢islo 050440)
MnoZstvi a ucinnost chladici kapaliny

Hladina chladici kapaliny je dllezitd pro zajisténi spravné funkce jednotky. Hladina chladici kapaliny by se méla vzdy
nachazet mezi minimalni a maximalni hladinou uvedenou na nadrzi. Pokud je potifeba chladici kapalinu zfedit, pouzivejte
vyhradné destilovanou vodu.
Je doporuceno provadét vymeénu chladici kapaliny kazdé 2 roky.

Cisténi vzduchového filtru
Zajistéte pravidelné Cisténi filtru v zadni Casti stroje.

Udrzba generatoru
Udrzbu a opravy generatoru smi provadét pouze technik spole¢nosti GYS. Jakékoliv opravy/drzba na generétoru provedené
neopravnénym personalem budou znamenat zruSeni zaruky. Spolecnost GYS nepfebird zadnou odpovédnost za nehody

VSechny svarovaci nastroje jsou spotiebni material a béhem pouziti dochazi k jejich opotrebeni.

Pro prodlouzeni Zivotnosti a efektivity nastrojd zajistéte jejich pravidelnou kontrolu a Cisténi.

V piipadé pouzivani pneumatickych klesti zkontrolujte, zda elektrody/krytky (ploché, kulaté, zkosené) vykazuji dobry stav. V
pfipadé nedostatecné kvality je vycCistéte jemnym smirkovym papirem nebo vyménte (prohlédnéte si referencni Cisla na
stroji).

V piipadé pouZivani pistole zkontrolujte stav nastrojli: hvézdice, jednobodova elektroda, uhlikova elektroda. Vycistéte
nastroje a v pripadé potreby je vyméiite.
Ujistéte se, ze je vzduchovy filtr Cisty, aby nedochazelo k prehfivani stroje.

Vyména krytek/elektrod
¢ Pro zajisténi efektivniho bodového svafovani je nutné provadét vymeénu krytek kazdych 200 svarl. Odstrarite krytky
pomoci klice.
+ P¥i provadéni vymény krytek pouzijte mazivo (obj. Cislo:
+ Typ krytky A (obj. Cislo: 049987)
+ Typ krytky F (obj. Cislo: 049970)
+ Zkosené krytky (obj. Cislo:049994)

Upozornéni: Krytky musi byt dokonale
vyrovnany. Pro kontrolu vyrovnani elektrod si
preCtéte pokyny pro vyménu ramen na stranach 18 a
19.
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Vyména ramen

UPOZORNENI:
Klesté a pistole jsou pripojeny na stejném zdroji. To znamena, Ze pri pouziti jeden nastroj se nachazi napéti na jinych. Z
toho diivodu je nezbytné nechat nepouZité nastroje na jejich prislusnych drZacich. V pfipadé nedodrZujete tyto pokyny, to
miiZe zplisobit nastrojéim nevratné poskozeni a je také riziko jiskry a stfikani nataveného kova.

Vyména ramen C:

prehFivani ramena a klesti a nasledné poskozeni.

Peclivé si prectéte nasledujici pokyny.
o Nespravné dotazeni nebo nastaveni ramen klesti C m{iZze zp(isobit
Na skody zplisobené nespravnou montazi se nevztahuje zaruka.

®

¢ Vypnéte stroje a prepnéte ho do rezimu ,nastaveni
klesti".

¢ Odsroubujte Sroub (1), ktery pFipeviiuje rameno ke
kle$tim. ©@

Nechte Sroub na ramenu, aby nedoslo k jeho ztrateé.

PR / 9
I,l 9 -'rz \\\ — . ﬁ'\r
I' _ | ‘I 60° ".("" y
+ Odpoijte hadice chladici kapaliny i ( - — =
¢ Odsroubujte $roub (2) a povolte paku (3) na bo&ni strané klest. ® © \\ // i -
S - [
© s
¢ Odstrante rameno klesti ! . i

+ Namazte nové rameno i drzéak mazivem na kontakty
(obj. Cislo: 050440). Pripojte rameno na drzaku.

|
!

Specialni pokyny pro instalaci ramen C2 a C8
U téchto ramen je rovnéz nutné vymeénit objimky. Odsroubujte kratké objimky pomoci plochého
Sroubovaku a odstrarite trysku. Vycentrujte trysku s osou klesti (upozornéni: zkosend strana musi
smérovat smérem ven) a rucné ji viozte dovnitr (1). Umistéte dlouhé objimky na predni Cast a
priSroubuijte je k ose klesti (maximalni kroutiva sila 15Nm) (2).

Sy ——

Dlouha objimka Dlouha tryska

e
- Kratka tryska

Kratka objimka

Typy objimek:
Kratké: C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10
Dlouhé: C2, C8
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Nastaveni ramen C:

° Py o
+ Nasroubuijte a ruc¢né dotahnéte Sroub (4), - — o/
ktery pFipeviiuje rameno ke klestim.@ . :5}?‘:[‘ ; é i S .
¢ Rucné dotahnéte krouzek (5) a poté — P :'ﬁ ‘\ E
dotdhnéte Sroub (6) pomoci imbusového ..Jr"”*\"
klice. @ @ -w Utahne
T3 7
t.l,f-' I“' LD [ = <_,,-':
® ’ iig Ly

¢ Rucné dotahnéte paku a zkontrolujte, zda nedoseda ni
Pokud ano, vrat'te se ke kroku (D).

- [__ﬂi-—

| ANO

7 vr

Varovani: Pokud paka neni Fadné dotazena, miiZe dojit k poskozeni klesti a ramena.

®

+ Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny

¢ Zkontrolujte Srouby a paky. Nespravné dotazeni mize zplsobit poskozeni materialu.
+ Zapnéte stroj.

UPOZORNENI:
Na skody zpiisobené nespravnou montazi nebo nastaveni ramen klesti C se nevztahuje zaruka.

Kontrola klesti C:

Kontrola dotazeni nasledujicich Sroubl musi byt provadéna kazdy mésic:
Srouby mezi drzakem ramen a klestémi:

Tyto 4 Srouby pripeviiuji rameno ke klestim a musi
byt fadné dotazeny pro zajisténi spravného prenosu
proudu. Nespravné dotaZeni vede ke ztraté proudu a
v nejhorsim pripadé mlze zplsobit nevratné
poskozeni vaseho ramena nebo klesti.

Tento Sroub pfipeviiuje svorky médéného kabelu ke
klestim. Kontrola dotaZeni tohoto Sroubu je
nezbytnd, protoze jeho nespravné dotazeni vede ke
ztraté proudu a v nejhorsim pfipadé mlze zplsobit
nevratné poskozeni stroje.
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Typy ramen klesti C: Arms panel
C24C34C4 Ref019126
? 167 mm
1 hetoranan % C5 retorszs
SIIH'.I’SWH-EH B bar / 550 daN
'1| _ f
20, s mm o [Bhme L —
e Lol o} .
b C2 netorma CBH netarorrs — -&
8 bar / 550 dah 8 bar / 300 daN h
C24+C34+C54C64+C Ref050044

—_— B bar / 550 daM

c7

Ref 020009
8 bar [ 550 daM n;d[':uL?;a
4 bar / 150 daM
L I —
"™ ghar /550 daN n
Contréle des points Consommables

Ref 050433

b chs)

Clé démonte caps e A+ g 13 mm Bolte cor::ft:mahlu Spotter
Ref 050846 Ref 049987 % 50068
(x1)

Tole ) = 8&6} (for RC2)

HLE / HTS 1,0 mm (x150) Ref 050181 @13 mm Ref 051157

THLE x1 .
[VHTS 2,5 mm (x150) Ref 050167 Graisse contact Ref 049994

5 d Ref 050440
L O{xa) ()
N @

-
e Type F + @13 mm (for CB)
== Ref049970  Ref050617

Vyména ramen X

Pri vyméné ramena, dodrzujte nasledujici pokyny:

+ Vypnéte stroje nebo prepnéte ho do rezimu ,nastaveni klesti".

+ PolozZte klesti na hladinou nadrze kapaliny a zachyt'te kapalinu z ramen.

+ Pockat nejméné po 1 minutu, aby se zmensil tlak v ramenech.

¢ Odsroubujte Srouby dotaZeni svorek ramen.

+ Odstranite ramena a zachytit kapalinu, ktera je uvnitf.

+ Namazte koncovky novych ramen mazivem na kontakty. (obj. Cislo 050440)

+ Prekontrolujte, Ze O-krouzky jsou dobre umistény (O-krouzky prlimér 25mm, sila 4mm) a v dobrém stavu.

+ Namontovat ramena do mezni polohy a je nastavit, az spravného vyrovnani elektrod. Poté dotazovat oba Srouby svorek
utaZeni ramen (maximalni kroutiva sila 15Nm).
+ Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny

26



GYSPOT B l:l

INVERTER

¢ Zapnéte stroj.

ramena mohou byt vyhozena od jejich poloh a

E UPOZORNENT : Pokud svorky nejsou spravné dotazené pfi zapnuti stroje a cerpadla kapaliny,
zplsobit vécné skody nebo skody na zdravi.

UPOZORNENI:
Na skody zpiisobené nespravnou montazi nebo nastaveni ramen klesti X se nevztahuje zaruka.

Typy ramen klesti X:

: X4(AB&C)
q combinations
X (@ 25mm) + Caps 0 13mm Q
X4A ref020702 vy |_|I
-— H 8bar/150daN /=350 mm =
g 1=120mm ) g ﬂ ——1
W 1=220 mm X4A + X4A X4A + X4C
— I — J)
X 1refososo1 8 bar /550 daN X2 Refos50518 8 bar /400 daN il =350 mm =
| —
X4B refo20719 8 bar / 150 daN ::E |
—-
m[frtlmzss X4B+X4B  X4A + X4B
d [ J =220 mm e b=
{=180 mm I I_II [ LI|
—— é 1=350 mm S O —
= X6 Refososa7 8 bar / 400 daN XAC reto20726 8bar/150daN  \CTXAC  X4C+X4B

X5 Refosos4s & bar / 200 daN

e ey
I=200 mm
=440 mm | \I 0 L J
c&ﬂj - S 1 7 1
X171 refostsor .
X4 Ref050532 8 bar / 120 daN Ref 051614 3 bar/ 150 daN C— L

X4A (x2)+ X4B + X4C + X2
Ref 020733 (LIGND)

Vyména ramen QC:

UPOZORNENT:
Na skody zpiisobené nespravnou montazi nebo nastaveni ramen klesti QC se nevztahuje zaruka.
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6 - PROBLEMY / PRICINY / RESENI

B

PROBLEMY

PRICINY

ODSTRANENI

Svar nedrzi / neni spravny

Pouzivané krytky jsou
opotrebované / vadné

Vyménite krytky

Nespravné obrouseni / pfiprava
dilce

Znovu obruste a vycistéte
kovovy dilec

Zvolené rameno neodpovida
nainstalovanému ramenu

Zkontrolujte rameno a
nastaveni softwaru.

Pouzivané krytky jsou
opotrebované / vadné

Vyménite krytky

Zkontrolujte sit’ stlaceného

vy o : I Nedostatecny tlak vzduchu
Svarecka zpusobuje v oceli dir
P ) Y (min. 7 bar)
. , Znovu obruste a vycistéte
Nespravna priprava dilce .
0 kovovy dilec
a7
O . . . Zkontrolujte stabilitu
> Problém napajenim zdroje pFivadE&ného napéti
Nedostatecny vykon klesti
Pouzivané krytky jsou Yy
opotiebované / vadné Vymente krytky
Nedostatecny vvykon, pouze s Nesprévné dotaseni ramena C PostupUth pgdle pokynt pro
klesti C dotazeni ramena C
GYSPOT BP.LCX Neni Zadné rameno na klestich s
. ue Namontovat rameno C na klesti
Jednotka se rychle prehriva. C.
v Ry . . . C.
Zdureni napajeciho kabelu. Hadice kapalina nejsou o .
- v Sy v PFipojit hadice k ramenu C.
Prilis tlaku pri vyméné ramena X. pripojeny k ramenu C.
GYSPOT BP.LC Hadice kapalina nejsou
Jednotka se rychle prehfiva. ¥inoien pk ramenlJJ C Pripojit hadice k ramenu C.
Zdureni napajeciho kabelu. pripojeny :
Zkontrolujte dotazeni trnu a
Nespravné dotazeni trnu drzaku hvézdice a stav
pouzdra.
Prehrivani pistole Pouzdro pistole se musi
9 ) _— e nachazet uvnitf pistole, aby
o Pouzdro pistole je mimo pistoli byl cowy v sy
o ylo zajisténo chlazeni vnitrku
v pistole
i‘ . . Zkontroluijte, zda je uzemnéni
o Svar nedri Nespravny kontakt uzemnéni Klegti Soravné phpoi K
- var nedrzi Klekti esti spravné pripojeno ke
s kovové desce.
T Nespravny kontakt uzemnéni Zkontrolujte pfipojeni
(3 klesti uzemnéni

Nedostatecny vykon pistole

Nespravné dotazeni trnu nebo

Zkontrolujte dotazeni trnu a

nastrojl nastrojd, i také stav pouzdra.
Spotrebg ! n:late,rlal Je Vymérnite spotfebni material
poskozeny

28




GYSPOT B l:l

INVERTER
7 - PROHLASENI O SHODE
SpoleCnost GYS potvrzuje, ze produkt popsany v tomto navodu spliuje nasledujici smérnice:
- Smérnice nizkého napéti 2006/95/CE a harmonizacni norma EN 62135-1
- Smérnice elektromagnetické kompatibility EMC 2004/108/CE a harmonizacni norma EN62135-2
- Strojni smérnice 2006/42/EC a harmonizacni norma EN 60204-1
- Smérnice vystaveni personalu elektromagnetickému poli 2004/40/CE ze dne 29. Dubna 2004 a harmonizacni
norma EN50445 z roku 2008.
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9 - TECHNICKE SPECIFIKACE

BP

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Jmenovité vstupni napéti: UIN

400V tfifazové+ zem 50/60H z

TEPELNE VLASTNOSTI

Trvaly vstupni proud: T1N 32
Vykon pfi cyklu 50% zatizeni: S50 13 kVA
Trvaly prikon: Sp 9 kVA
Maximalni pfikon svafovani: Smax 120 kVA
Sekundarni napéti: U2d 16 VDC
Maximalni zkratovy vystupni proud: I2cc 13 000 A
Maximalni trvaly vystupni proud: 12P 1300 A
Maximalni usmérnény proud svarovani 12 000 A
Jistic 32 A kiivka D
Pracovni cyklus 1%

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rozsah okolni teploty +5°C + 45°C
Rozsah teploty pro prepravu a uskladnéni -20°C +70°C
Tepelna ochrana pomoci termistoru na diodovém m{stku 70 °C

PNEUMATICKE VLASTNOST

Kryti P21

Sitka 65 cm
Hloubka 80 cm
Vyska 205 cm
Hmotnost BP.LX 160 kg
Hmotnost BP.LC 160 kg
Hmotnost BP.LCX 180 kg

Maximalni tlak vzduchu P1 8 bar
Rychlost proudéni kapaliny 11/ min
Minimalni usmérnéna sila: F min 100 daN
Maximalni usmérnéna sila s klestémi C: F max 550 daN
Maximalni usmérnéna sila s klestémi X s rameny délky 440 mm 130 daN
Maximalni usmérnéna sila s klestémi X s rameny délky 120 mm 550 daN
10 - IKONY
v Volt
A Ampér
3~ Trifazové napajeni
Uin Napéti napajeni
Sp Konstantni vykon
S max Maximalni okamZity vykon
U 20 Napéti naprdzdno
I2cc Sekundarni zkratovaci proud
IP 21 Je chranéna proti dotyku nebezpecnych soucasti a proti svisle stfikajici vodé.

Pozor! Prectete si navod k obsluze pfed pouZitim

Produkty pro tfidény sbér odpadu- Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu.

Nepouzivejte tento pristroj venku.
NepouZivejte tento pristroj za désté. IP 21.

mdze byt negativné ovlivnéna v okoli pfistroje

Zakaz poutZiti stroje nositellim elektrickych a elektronickych Zivotné dilezitych zafizeni. Funkce kardiostimulatord

Pozor! Vysoké magnetické pole.
Nositeldim pasivnich i aktivnich zdravotnich zafizeni Ize oznamit

Povinnost poujzivani ochrannych bryli. Povinnost ochrany téla. Povinnost ochrany ruk. Riziko popaleni

w
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ICONES / SYMBOLS / SYMBOLE / ICONOS / ZEICHENERKLARUNG / CUMBO/J1bl

3

- Appareil(s) conforme(s) aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- Machine(s) compliant with European directives The declaration of conformity is available on our website.

- Die Anlage entspricht den folgenden europédischen Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und EMV-2014/30/EU. Dieses Gerat entspricht den harmoni-
sierten Normen EN60974-1, EN60974-10 und EMV-2014/30/EU.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina web.

- Annapat CoOTBETCTBYET AupeKTMBaM EBpocotosa. [leknapaums 0 COOTBETCTBUM €CTb B HA/MUMM Ha HaLLEM caiTe.

- Appara(a)t(en) conform de Europese richtlijnen. Het certificaat van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

EAL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKOe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica estd disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHUsSM BennkobputaHuu. 3asBneHne 0 COOTBETCTBUAM AN BennMkobpuTaHUM [OCTYNHO Ha HalleM BeB-caiiTe (CM. FaBHYo CTpaHuLly).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HOpMaM Mapokko. [eknapaumsi Co (CMIM) fOCTynHa ANs cKaumMBaHWUS Ha HalleM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHON CTpaHuLe).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.

- 3TOT NPOAYKT NOANEXMUT YTUAN3ALMK.

- Product recyclebaar, niet met het huishoudelijk afval weggooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Recyclebares Produkt, das sich zur Miilltrennung eignet




