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TITAN 400 DC

BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

Neprovadéjte na pristroji Zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto

f ILJ' Pred pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
navodu.

Viyrobce neruci za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problém{ nebo nejistoty, konzultujte spravnou instalaci s kvalifikovanou osobou.

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouZiti, vyrobce nemlze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouZita v bezprasné mistnosti, Zadné kyseliny, zadné hoflavé plyny nebo jiné Ziravé latky, ani pro jejich skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pfi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorni vyska:
Nadmorskd vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mliZze byt nebezpecné a mlize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Svarovani vystavuije lidi nebezpenému zdroji tepla., svételného zareni z oblouku, elektromagneticka pole (pozor na uzivatele kardiostimulator(), riziko
Urazu elektrickym proudem, hluk a vypary.

Abyste dobre chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pred popéleninami a zafenim, noste obleceni bez manzet, izolatorl, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pred horkem).

Chrante své oci specialni kuklou s dostatec¢nou ochranou (proménna dle pouZiti). Chrante své odi pfi operaci Cisténi. PFi téchto
pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné ohranicit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani svarovaci prostor pred obloukem, pred stfikajicim a Zhnoucim
odpadem.

Informujte osoby v prostoru svarovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené Casti a aby nosily vhodny ochranny
odév.

Pokud je pfi svafovani prekroCena povolend hladina hluku, pouZivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svarovani).).

© @ 68

Nepfiblizujte ruce k pohyblivym Castem (ventilator), vlasy, obleceni.
Nikdy neodstrariujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce nemiZze nést
odpovédnost v pripadé nehody.

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpsobit popaleniny. Pfi idrzbé hofaku nebo drzaku elektrod, ujistéte se,
Ze je dostatecné studend, a pred jakymkoli zasahem pockejte alespori 10 minut. Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouziti
vodochlazenyho hofaku, aby kapalina nemohla zp@sobit popaleni.

Pfed opusténim pracovniho prostoru je dilezité jej zabezpedit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

a Vypary, plyny a prach vznikajici pfi svafovani jsou zdravi nebezpecné. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, nékdy je nutny privod
vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s privodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
== limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prostredi vyzaduje z bezpe¢nostnich d@vodt dalkovy dohled. Kromé toho miize byt obzvlasté skodlivé pajeni nékterych
material& obsahujicich olovo, kadmium, zinek nebo rtut’ nebo dokonce berylium, pfed pajenim soucastky odmastéte.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové ldhve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.

Neprovadéijte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

$ PIné chranite oblast svarovani, horlavé materialy by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metrd.
:;Té Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry Iétajici i skrz Skviry, mohou byt zdrojem poZaru nebo vybuchu.

Premistéte lidi pry¢, hoflavé predméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svarovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

BrouSeni nesmi sméfovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym material&im.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mize ve vysoké koncentraci zpdsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzavrete plynové lahve a vypnéte svafovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti pfevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzaviete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi byt v kontaktu s plamenem, elektrickym obloukem, hofakem, zemnici svorkou nebo jakymkoliv jinym zdrojem tepla nebo zhavenim.
UdrZuijte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvarujte lahev pod tlakem.

Pfi otevirani ventilu valce budte opatrni, hlava musi byt oddalena od Sroubeni a musi byt zajisténo, ze pouzity plyn je vhodny pro dany svarovaci
proces.

l'lRAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Zasah elektrickym proudem mize byt zdrojem pfimého nebo neptfimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvniti nebo vné zdroje energie (hoféky, svorky, kabely, elektrody), protoZe jsou pfipojeny ke svarovacimu
obvodu.

Pred otevienim zdroje svarovaciho proudu, je tfeba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte soucasné horadku a zemnici svorky.

Nezapomerite vymeénit kabely, hofaky, pokud jsou poskozené, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Prifez kabelu dimenzujte podle pouziti. Noste
vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuy, bez ohledu na pracovni prostredi.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné site,
dodavaijici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potiZe se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kv(ili
provadénym narusenim, a také vyzarovani na radiové frekvenci.

:DD: Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. Pokud je pfipojen k verejné siti nizkého napéti, za bezpeCnost zafizeni odpovida jeho instalator
2 nebo uzivatel, béhem konzultace s provozovatelem distribucni sité, aby bylo mozné zafizeni pfipojit.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zpUsobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

\ Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napriklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout naleZita ochranna opatteni vici
nositeldm téchto zafizeni. Napriklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individuéini posouzeni rizik pro svarece.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svarovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - pfipevnéte je sponou, pokud je to mozné;

» umistéte se (trup a hlava) co nejdéle od svarovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

 neumist'ujte télo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

« Klest'ovou svorku kostry spojte s obrobkem co mozna nejblize k prostoru svarovani

- nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o né&j neopirejte;

* nesvarujte pfi prenaseni zdroje svarovaciho proudu nebo podavace dratu

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu lékare.
Elektromagnetickd pole mohou zplsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.
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DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Udaji vyrobce. Pokud je zjiSténo elektromagnetické
ruSeni, musi byt uzivatel obloukového svarovaciho zafizeni zodpovédny za vyreSeni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pripadech, toto
napravné opatfeni mize byt tak jednoduché, jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V ostatnich pfipadech, mize byt nutné vytvorit elektromagneticky
stit kolem zdroje svarovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve vSech pripadech, elektromagnetické ruseni by se mélo
sniZzovat, dokud neprestane byt obtézujici.

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci zafizeni pro obloukové svarovani, uzivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v Gvahu nasledujici
skutecnosti:

a) pritomnost vyse, pod obloukovym svaiovacim zafizenim a vedle n&j dalsi napajeci kabely, pohon, signalizacni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

¢) pocitace a jina fidici zafizeni

d) zarfizeni ddlezita z hlediska bezpecnosti, napfiklad, ochrana prlimyslovych zafizeni;

e) zdravi dalSich osob, napfiklad, pouzivani kardiostimulatord nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mlZe vyzadat dalsi ochranna opatfeni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Uzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, posouzeni zafizeni pro obloukové svafovani Ize vyuZit k identifikaci a feSeni pfipadl poruch. Posouzeni emisi by mélo
zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. Ucinnost opatteni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’: Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napajeci sit’
podle pokyn{ vyrobce. Pokud dojde k ruseni, mohou byt nutna dalsi preventivni opatieni, napriklad filtrovani verejné zasobovaci sité. Pfivodni kabel
je zapotiebi kvili odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je
tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svaFovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podiéhat bé&zné tidrzbé podle doporudeni vyrobce. Véechny
pristupy, servisni dvefe a kryty by mély byt pfi pouzivani obloukového svarovaciho zafizeni zaviené a fadné uzamcené. Obloukové svarovaci zafizeni
by nemélo byt nijak upravovano, s vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Zejména, rozdélovac oblouku startérll a stabilizatord
oblouku by mél byt sefizen a udrZovan v souladu s doporucenimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty pripojené k obrobku
zvySuiji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych predmétd, tak elektrody. UZivatel musi byt izolovan od kovovych
predméta.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z d@vodu elektrické bezpecnosti nebo z dlivodu jeho velikosti a umisténi, coz je
pfipad, naptiklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, uzemnéni mlze v nékterych pripadech, ne vsak vzdy, snizit emise. Zde je vSak zapotiebi
postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Grazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V pfipadé nutnosti,
Spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno piimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pripojeni neumozniuji, pfipojeni by mélo byt provedeno
pomoci vhodného kondenzatoru vybraného podle narodnich predpis.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabell a zafizeni v okoli mize omezit problémy s rusenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci agregat je mozno pohodIné zvedat dvéma osoby nosnymi popruhy za horni stranu pfistroje. Nesmite vSak podcenit
jeho vlastni hmotnost.
Pfi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za horak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.

30°

Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi. Pokud jsou ke svarovacimu agregdtu pfipojeny plynové
lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné dodrZujte pokyny pfislusnych platnych
smérnic pro prepravu svarovacich zafizeni a plynovych lahvi.

==
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INSTALACE, UMISTENI

e Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

« Dbejte na dostatecny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.

» NepouZivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Castecky, které by mohly byt vodivé.
e Chranite pristroj pred destém a piimym slunecnim zarenim.

- Zarizeni ma stupen kryti IP23, vyznam :

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- ochrana proti desti sméfuje pod Uhlem 60° ke svislici.

Toto zafizeni mdze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

Napajeci kabely, ProdluZovaci a svarovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoslo k jejich prehrati.

Viyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

UDRZBA / POKYNY

« Udrbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany persondl. Doporucujeme provadét rocni (drzbu.
- Vypnéte napajeni vytazenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zaCnete s materialem pracovat. Uvnitf, napéti a proudy jsou
-:D vysoké a nebezpecné.

« Pravidelng, sejméte kryt a vyfoukejte prach. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s izolovanym
nastrojem.

« Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Pokud je napajeci kabel poskozen, musi jej vyménit vyrobce, nebo u oddéleni sluzeb
zékaznikd nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.

 Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

- Tento zdroj svarovaciho proudu nepouzivejte k rozmrazovani potrubi, dobijet baterie/akumulatory nebo startovat motory.

INSTALACE - FUNKCE VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace, zajistéte, aby byl generator odpojen od elektrické sité. Je obecné
zakdazano zapojovat generatory do série nebo paralelné.

POPIS ZARIZENi (OBR. 1)

TITAN 400 DC je invertorovy svarovaci zdroj pro svarovani obalenymi elektrodami (MMA) a zaruvzdornymi elektrodami (TIG) stejnosmérnym proudem.
Procesem MMA Ize svarovat jakykoli typ elektrody: rutilni, zakladni, nerezova ocel, litiny a celuldzy.
Proces TIG vyzaduje ochranu plynem (argonem).

Toto zafizeni mzZe byt vybaveno ru¢nim dalkovym ovladanim (viz. 045675), pedal (pozn. 045682) a mlZze byt vybaven ovladacem na svareci automat
(CONNECT 5).

1-  Ovladaci panel 8- Napdijeci kabel

2-  Konektor tlacitka svitilny 9- Konektor dalkového ovlddani
3- Zasuvka zaporné polarity 10-  Pfipojeni plynové lahve

4-  Plynovy konektor hofaku 11-  Konektor USB pro aktualizace
5-  Konektor na civce nebo vzdalené HMI 12-  Rukojeti

6- Zasuvka s kladnou polaritou 13- Transportni krouzky

7- PrepinaC ZAP / VYP 14-  Filtr (volitelny)

OVLADACI PANEL (VIZ OBR. 2)

1-  Svarovaci cyklus (8 dostupnych parametr() 6- Dil¢i procesy

2- Zobrazeni 7-  Tlacitko pro pFistup do nabidky JOB
3-  Plynové proplachovani 8-  Tlacitko zamykani a odemykani

4-  Svarovaci procesy 9-  Specidlni rezim : E.TIG

5-  ReZim spousté (tlacitko) 10-  Navigacni a validacni kolecko

PRISLUSENSTVI A MOZNOSTI

Dalkové ovladani

@

Vozik Integrovana chladici Svitilny Abitig Pedalovy RC-FA1 Ruéni RC-HA1 Filtr
10 m? WCU1KW_C kapaliny - 450 W - 8 m 4m 8m
037328 013537 Dvojite tlacitko : 037366 045682 045675 046580

Lamella : 037359
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NAPAJENI, UVEDENI DO CHODU

- Toto zafizeni je dodavano s 32 A tfifazovou 5pdlovou (3P+N+PE) zasuvkou typu EN 60309-1 a je dodavano na 400V (50 - 60 Hz) tfifazovou elektric-
kou instalaci s uzemnénim. Toto zafFizeni je nutno pfipojit k 4-vodi¢ovému tfifazovému systému 400V (50-60 Hz) s uzemnénym neutralnim vodicem.
Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém Stitku stroje. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho ochrana (pojistka a nebo
jisti€) kompatibilni s proudem potfebnym k pouZiti. V nékterych zemich, mdze byt nutné vyménit zastréku, aby bylo mozné ji pouZzivat pfi maximalnich
podminkach. Uzivatel zafizeni by mél mit zajistén volny pfistup k sitové zasuvce.

- TITAN 400 DC se zapina otocenim vypinace do polohy I (obr. 1 - 7), otocenim do polohy O se naopak provede zastaveni. Pozor! Nikdy nevypinejte
pFistroj pFi zatiZeni svaFfovaciho zdroje.

o Chovani ventilatoru: v rezimu MMA, ventildtor je stale v provozu. V rezimu TIG, ventilator pracuje pouze béhem faze svarovani, po ochlazeni se
zastavi.

e Zafizeni pro spousténi a stabilizaci oblouku je urceno pro rucni a mechanicky vedeny provoz.

PRIPOJENI NA GENERATOR
Tento svarovaci zdroj Ize provozovat s generatory, pokud pomocny zdroj splfiuje nasledujici pozadavky:
- Napéti musi byt stfidavé, nastavené podle specifikace a Spickové napéti mensi nez 700 V,
- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz
Tyto podminky je nutné zkontrolovat, protoze mnoho generatord vytvaii vysoké napét'ové Spicky, které mohou poskodit zdroj svafovaciho proudu.

POUZITi PRODLUZOVACIHO KABELU

ProdluZovaci kabel musi mit velikost a priifez v souladu s napétim zafizeni. PouZit prodluZovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napéti napajeni Usek prodluZovaciho kabelu (délka < 45 m)

400 V

6 mm?2

| TITAN 400 DC

POPIS FUNKCI, NABIDKY A PIKTOGRAMY

FUNKCE SYMBOLY MMA | TIG DC | Poznamky

Predfuk plynu -g X Cas na prociéténi plamene a vytvoreni plynového $titu pred zapalenim (s).
Proud narustu f X Nabéh proudu (sec).

Hlavni proud m X X Svarovaci proud (A).

Pokles proudu _\_ X Faze poklesu proudu.

Dofuk plynu g_ « g);tdng cﬁr\(/zaglsﬁlg,r:]zf)ve ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani obrobek a elektrodu pred
Studeny proud x X (Do;:)hy «studeny» svarovaci proud v TIG STD 4TLOG, TIG PULSE a MMA PULSE
Stupnice PULSE %t [N X Bilance chladného pocasi na pulz (%).

Pulzni frekvence m FREQ. X X Frekvence pulzace rezimu PULSE (Hz).

HotStart /K\_ X Nastavitelny nadproud pfi zapaleni elektrody (%)

ArcForce m X Nadproud dodadvany béhem svarovani (-10 az +10).

Ampér (jednotka) A X X Ampérova jednotka pro nastaveni proudu a zobrazeni svarovaciho proudu.
Cas (jednotka) t(s) X X Jednotka sekund pro nastaveni ¢asu nebo zobrazeni v ¢ase svarovani.
Procenta (jednotka) % X X Procentni jednotka pro proporcionalni nastaveni.

Volt (jednotka) VvV X X Jednotka voltli pro zobrazeni svafovaciho napéti.

Hertz (jednotka) Hz X X Jednotka Hertz pro nastaveni frekvence.

KiloJouly (jednotka) kJ X X Jednotka v kiloJoulech pro zobrazeni energie svarovani.

Zapaleni HF m X Proces TIG s vysokofrekvencnim zapalovanim.

Zapaleni LIFT X Proces TIG se zapalovanim LIFT.

MMA STD [ MMA | X Standardni proces MMA.,

MMA PULZNf X Pulzni proces MMA.

2T X | Rezim hotéku 2T.
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41 x| Re?im hotéku 4T.

4T LOG X | Rezim hotéku 4T LOG.

SPOT X Standardni rezim plynulého ukazovani proudu.

TACK X Smiseny rezim plynulého a pulzniho proudu.

PULSE X | Pulzni rezim svafovéni TIG.

E.TIG X ReZim svarovani s konstantni energii.

LOCK G X X Tlacitko zamykani a odemykani (stisknuté po dobu 3 sekund).

JoB @ X X Tlacitko pro pristup do nabidky JOB (uloZeni a vyvolani programu).
Plynové proplachovani @ X Tlacitko pro aktivaci proplachovani.

Teplotni ochrana H o X X Symbol oznacujici stav tepelné ochrany.

SVAROVANI OBALOVANYMI TYCOVYMI ELEKTRODAMI (REZIM MMA)

PRIPOJENI A POKYNY
- Pripojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku v pfipojovacich konektorech.
- DodrZujte polaritu a intenzitu svarovani uvedenou na krabickach elektrod.
- Pokud svarovaci zdroj proudu nepouZivate, vyjméte obalenou elektrodu z drZaku elektrody.
* PFistroje jsou vybaveny specialnimi funkcemi, které zlepsuji vlastnosti svarovani. Jedna se o tyto funkce :
- Hot Start: zvySuje hodnotu svarovaciho proudu v okamziku zapaleni elektrody.
- Arc Force: zvysi kratkodobé svarovaci proud a brani tak prilepeni (sticking) elektrody pfi jejim ponofeni do svarové lazné.
- Anti Sticking: snizeni hodnoty zkratového proudu a vylouceni mozZnosti, Ze by doslo k rozzhaveni elektrody béhem jejiho prilepeni ke
svarenci.

REZIMY SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU (MMA)

- MMA STANDARD
Rezim MMA standard je vhodny pro vétsinu aplikaci. UmozZiuje svafovani vsemi typy obalenych elektrod, rutilni, zakladni, celulézové a na vSechny
materialy: ocel, z nerezové oceli a litiny.

(- O\

MADE IN FRANCE

Proces MMA STD
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pfistupné.

/X\— HotStart m Arc Force

Nastavitelné hodnoty 0 - 100% -10a +10

Pokyny:
- Nizky rozbéh za tepla pro tenké plechy a vysoky rozbéh za tepla pro silnéjsi plechy a obtizné kovy (znecisténé nebo zoxidované dily).
- Silu oblouku Ize nastavit v rozmezi -10 az +10. Kombinuje se s vybérem typu elektrody vybranym v nabidce Advanced (viz nabidka Advanced).
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- MMA PULZNI

Rezim MMA Pulzni je uréen pro svarovani potrubi a idedini pro vertikalni svafovani smérem nahoru. Impulznim svarovanim je mozné udrzovat chladnou
tavnou lazen zlepsujici prechod materidlu. Bez pulzace, svislé svafovani smérem nahoru vyZaduje pohyb «Supinky», jinymi slovy, obtizny trojihelni-
kovy pohyb. S pulznim MMA jiz neni nutné tento pohyb provadét, v zavislosti na tloust'ce obrobku méZe stacit pfimy pohyb nahoru. Pokud vsak chcete
rozsitit svou fuzni lazen, staci jednoduchy bocni pohyb podobny plosnému svafovani.

V tomto pfipadé, na displeji mizete nastavit frekvenci pulzniho proudu. Tento proces tak nabizi vétsi kontrolu nad vertikalnim svarovanim.

4 O\

MADE IN FRANCE

Oe=

Proces MMA PULZNI
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pristupné.

A i Cu: )

HotStart Arc Force Studeny proud Frekvence pulzd
Nastavitelné hodnoty 0 - 100% -10a +10 +20 - +80% 0.4-20Hz

Pokyny:

- Nizky rozbéh za tepla pro tenké plechy a vysoky rozbéh za tepla pro silnéjsi plechy a obtizné kovy (znecisténé nebo zoxidované dily).
- Silu oblouku Ize nastavit v rozmezi -10 az +10. Kombinuje se s vybérem typu elektrody vybranym v nabidce Advanced (viz nize).
MMA - POKROCILE MENU

Je mozné pristupovat k jemnému doladéni cyklu.

CC r cC1r
Pristup k témto rozsifenym nastavenim je pfes nabidku . m*@*

Posouvanim pomoci kolecka, jsou k dispozici nasledujici pokrocila nastaveni:

Parametr Popis Nastaveni STD | PULSE Pokyn
[ 5: —p-rutilni .. o, L -
Typ (| i , X X Typ elektrody urCuje specifické parametry v zavislosti na typu pouzitého
elektrody 'E' ::' - —»zakladni povlaku, aby se optimalizovala jeho svafitelnost.
I_ IZ _ 9pcelulbézové
HotStart time 0-2s X X Cas HotStart umoznuje nastavit obtizné zapaleni
elektrody.
H |:I I_ Anti Sticking ON - OFF X X Pro bezvr)gcne ocvigtravr)em elektroqy v prlpage prilepeni k obrobku se
- . doporucuje pouzit pripravek proti prilepeni.

SVAROVANI WOLFRAMOVOU ELEKTRODOU V INERTNIM PLYNU (REZIM TIG)

PRIPOJENI A POKYNY

e Svarovani stejnosmérnym proudem TIG vyZaduje ochranny plyn (argon).

» Zapojte zemnici svorku do kladného (+) konektoru. Pfipojte napéjeci kabel svitilny k zapornému konektoru (-)), stejné jako tlacitko (tlacitka) hofaku
a plynové konektory.

- Zkontrolujte, zda je hofak fadné vybaven a zda spotfebni material (svéraky, podpora limce, difuzor a tryska) nejsou opotfebované.

VOLBA TYPU ZAPALEN]

TIG HF : vysokofrekvencni zapalovani bez kontaktu wolframové elektrody s obrobkem.
TIG LIFT : dotykové zapaleni (pro prostredi citlivé na HF zapaleni).
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1 2 3
w 1- Umistéte hotak do svarovaci polohy nad obrobek (vzdalenost mezi hrotem
I elektrody a obrobkem je asi 2-3 mm).
8 2- Stisknout spoust’ hofaku (zapaleni oblouku bez dotyku diky vysoké frekvenci).
N 3 - Pocatecni svarovaci proud teCe, svarovani pokracuje podle svarovaciho cyklu.
E ] E ] B
2 3
E 1- Umistéte trysku na Spicku elektrody na obrobku a stisknéte spousté horaku.
= 2- Naklorite horak at’ méte 2-3mm mezi Spickou elektrody a obrobkem. Oblouk se
S} zapaluje.
—= 3- Vrat'te hofék do normalni polohy, abyste zacinal svareci cykl.

Vystraha: zvétSeni délky horaku nebo zpétnych kabel& nad maximalni délku stanovenou vyrobcem
zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

- TIG STANDARD
Tato metoda svarovani stejnosmérnym proudem je urcena pro zelezné materialy, jako je ocel, ale také na méd’ a jeji slitiny.

/ \

MADE IN FRANCE

‘Y
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Proces TIG STD
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pristupné.

-TIG PULZNI

V tomto reZimu svarovani pulznim proudem se stfidaji vysokoproudové pulzy ( svafovaci pulz) a poté nizkoproudé pulzy (I_Cold, chladici puls mistnos-
ti). Snizuje tepelné deformace.

Priklad:

Svarovaci proud I je nastaven na 100 A a % (I_Cold) = 50 %, tj. studeny proud = 50% x 100A = 50A. F(Hz) je nastaveno na 10 Hz, perioda signalu
bude 1/10Hz = 100ms.

Kazdych 100 ms, nasleduje puls 100 A a poté dalsi 50 A.
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MADE IN FRANCE
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Proces PULSED TIG
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pristupné.

Pokyny:
Volba frekvence:

- Pfi svarovani s ru¢nim privodem kovu, pak F(Hz) synchronizované se vstupnim gestem,
- Pokud je tenky bez vypIné (< 0,8 mm), F(Hz) >> 10Hz
- Svarovani na misté, pak F(Hz) 5 < 100Hz

SPECIALNI POSTUPY SVAROVANI TIG
- Bodovani SPOT

Tento reZim svafovani umoZiuje pfedsestaveni dilti pfed svafovanim.
Cas prichyceni umozniuje Fidit dobu svafovani pro lepsi reprodukovatelnost a realizaci neoxidovanych bodd (pfistupné v nabidce Advanced).

MADE IN FRANCE

m @ il
W) DEES ) oD @

Proces TIG SPOT
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pristupné.

.

- Bodovani TACK

Tento reZim svarovani také umoznuje predbéZnou montaz dilll pred svarovanim, ale tentokrat ve dvou fazich: prvni faze pulzniho stejnosmérného
proudu, ktery koncentruje oblouk pro lepsi prinik, nasledovany druhym standardnim stejnosmérnym proudem, ktery rozsifuje oblouk, a tim i lazen,
aby se zajistil bod.

Nastavitelné ¢asy obou fazi ukazovani umoznuji lepsi reprodukovatelnost a realizaci malych neoxidovanych bod{ (pfistupné v nabidce Advanced).
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~

MADE IN FRANCE
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Proces TIG TACK
Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pfistupné.

Y tV4

\

- Rezim E-TIG (obr. 2 - 9)
Tento rezim umoznuje svafovani s konstantnim vykonem diky méfeni zmén délky oblouku v rediném Case, ¢imz je zajiSténa konstantni Sitka a prlinik

svarovaciho paprsku. V pfipadech, kdy montaz vyzaduje kontrolu svafovaci energie, rezim E.TIG zajiStuje, ze svarecka mize udrzovat svarovaci vykon
bez ohledu na polohu hofaku v@ci obrobku.

™ Standardni (konstantni proud)

MADE IN FRANCE

~\ [0 @

Gooo () @ v
| J
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ReZim E-TIG E = a1

Stinované oblasti nejsou v tomto reZimu pristupné.

TIG - POKROCILE MEN
Je mozné pristupovat k jemnému doladéni cyklu.

CCL N C1r
PHistup k t&mto roz&ifenym nastavenim je pres nabidku . m*@*

Posouvanim pomaoci kolecka, jsou k dispozici nasledujici pokrocild nastaveni:
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Parametr Popis Nastaveni STD | PULSE | SPOT | TACK Pokyn
1 C QO , v o
i Nosny Prgud pri zahajeni 10% - 200% X
svarovani.
I Start Tento plogny proud je fazi pred nab&hem
— proudu.
L v
C.onr Doba prodlevy pfi )
zahdjeni svarovani. 0s - 10s X
t Start
[ E Zastaveni proudu pfi
L ke 10% - 100% X
zastaveni svarovani.
I Stop Tento plosny proud je fazi po nabéhu proudu
LC . dol@.
mafu] | Doba zdreni na 0s-105 | X
svaredské zastavce.
t Stop
55 H Cevercovy
cCLO cro_ vy Ctvercovy priibéh je tradi¢nim tvarem svarovani
miniy Tvar Kiiviy pulsu Jn 5'”‘_{5 ) PULSE, ale hlugny pFi vysokych frekvencich, jiné
Tvar y pulsu. £ 1 Trojuhelni- formy umoZziuji prizplsobit potfebu priiniku a
(tvar kfivky) kovy_ hluku.
IZ M Trapéz
m Doba méreni pulzniho Manualni, X
proudu. 0.1s - 10s .
t Pulse Casové udaje umoznuji reprodukovatelny
T Casovy bod.
C.OL Doba taktovani Manudlni, X X
" stejnosmérného proudu. 0.1s - 10s
t Pokracovat

KOMPATIBILNI HORAKY

\\

Lamella

Dvojita tlacitka

Dualni knofliky + potenciometr

v

Pro 1-tlacitkovy horak M tiagitko se nazyva «hlavni tlaCitko».
Pro dvoutladitkovy hoiak [BYa} prvni tlagitko se nazyva «hlavni tladitko» a druhé «vedlejsi tlacitko».

REZIM 2T

<

<

Bouton principal @

REZIM 4T

i
Bouton principal @ @

T1 - Pokud hlavni tlacitko je stisknuté, zacne svarovaci cyklus
(PreGas, I_Start, UpSlope a svarovani).

T2 - Pokud hlavni tlacitko je uvolnéno, svarovaci cyklus je zas-
taven (DownSlope, I_Stop, PostGaz).

Dvoutlacitkovy horak je pouze ve verzi 2T, sekundarni tlacitko se spra-
vuje stejné jako hlavni tlacitko.

T1 - Pokud hlavni tlacitko je stisknuté, cyklus zacina ve fazi Pre-
Gas a kondi ve fazi I_Start.

T2 - Pokud hlavni tlacitko je uvolnéno, cyklus pokracuje v rezimu
UpSlope a svarovani.

T3 - Hlavni tlacitko je stisknuté, cyklus pfejde do faze DownSlope
a zastavi se ve fazi I_Stop.

T4 - Pokud hlavni tlacitko je uvolnéno, cyklus konci funkci Pos-
tGas.

Pozn : pro horaky, dvojité tlacitko a dvojité tlacitko + potenciometr
=> tlacitko «vysoky/svarovaci proud» a potenciometr aktivni,

tlacitko «dol» je neaktivni.

13
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REZIM 4T log

<0.55

<055 >0.5s
E G < R Ly LY KL

Q.

Bouton principal

ou
Bouton secondaire

T1 - Pokud hlavni tlacitko je stisknuté, cyklus zaCina ve fazi Pre-
Gas a koni ve fazi I_Start.

T2 - Pokud hlavni tlacitko se uvolni, cyklus pokracuje v rezimu UpSlope
a svarovani.

LOG : tento provozni rezim se pouziva ve fazi svarovani:

- kratkeé stisknuti hlavniho tlacitka (<0,5 s), proud prepina proud ze
svarovaciho I na studeny I a naopak.

- sekundarni tlacitko je stisknuté, proud prepne proud z I svafovani na
1 studeny

- sekundarni tlacitko je stisknuté, proud se prepne z I studeného na I
svarovaci

T3 - Dlouhy stisk hlavniho tlacitka (>0,5 s), cyklus prejde do faze
DownSlope a zastavi se ve fazi I_Stop.

T4 - Pust'te hlavni tlacitko => Dofuk plynu.

Pro dvoutlacitkové nebo dvoutlacitkové + potenciometrické horaky, tlacitko «nahoru» zachovava stejné funkce jako jednotlacitko nebo lamelovy
horak. Tlacitko «dol&» umoziuje, pfi podrzeni, pfepnout na studeny proud. Potenciometr hofaku, umozriuje nastavit svarovaci proud v rozsahu 50 %

az 100 % zobrazené hodnoty.

DOPORUCENE KOMBINACE

¥
% Proud (A) Elektroda (mm) Tryska (mm) Préitok Argonu (L/min)
0.3-3 mm 3-75 1 6.5 6-7
2.4 -6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7
TIG DC
4 -8 mm 100 - 200 2 9.5 7-8
6.8-10 mm 170 - 250 2.4 11 8-9
9-12 mm 225 - 330 3.2 12.5 9-10
- 275 - 450 4 15 10-13
BROUSENI ELEKTRODY
Pro optimalni vykon, je vhodné pouzit elektrodu naostfenou nasledujicim zpdsobem:
i a a=00.5mm
e ; L = 3 x d pro slaby proud
+ : L = d pro vysoky proud.
; L i
e———

ULOZENI A VYVOLANI NASTAVENI

©JOB IN / JOB OUT

Nastaveni pfi svarovani jsou automaticky ulozena a vyvolana pfi dalSim zapnutim.
Kromé aktudlniho nastaveni, je mozné uloZit a vyvolat konfigurace «JOB».

Na jeden svarovaci proces pripada 50 pracovnich mist, Pamét’ se vztahuje na :

- Hlavni parametr,
- Sekundarni parametr (MMA, TIG),
- Dilci procesy a rezimy tlacitek.

Ulozte konfiguraci «JOB IN»:

- Stisknéte tlacitko (obr. 2 - 7), Jo8 vyberte koleckem ,m m

- Potvrd'te stisknutim tlacitka

- Na displeji se zobrazi blikajici misto v paméti (01 az 50),

- Otacenim otoc¢ného voliCe zvolte misto v paméti pro ulozeni konfigurace,

- Potvrd'te stisknutim tlacitka

- Nahravani je dokonceno / vystup z nabidky je primy.

Vyvolani existujici konfigurace «JOB OUT»:

- Stisknéte tlacitko , - vyberte koleckem , m

- Potvrd'te stisknutim tlacitka
- Na displeji blikaji dfive ulozené JOBS (01 az 50),

- Otacenim volic¢e vyberte JOB, ktery chcete vyvolat,

- Potvrdte stisknutim tlacitka
- Vyvolani se provede / vystup z nabidky je ptimy.

- ICK LOAD>» q.L. » :

Rychlé nacteni je nesvarovaci rezim JOB recall (max. 50) a je mozné pouze v procesu TIG.
Vyvolani JOB se provadi kratkym uvolnénim tlacitek na hofaku (<0,5 s).
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Tento rezim je pfistupny prostiednictvim nabidky , 22 potom podnabidky .BEZES8 Ve vychozim nastaveni , je tento reZim vypnut
a uzivatel jej aktivuje zadanim Cisla JOBu na konci série, kterd ma byt vyvolana (série zaCina prvnim JOBem). Predtim je tfeba zaregistrovat alespon
2 pracovni mista.

Napf. : pokud byly vytvoreny JOBS 2, 5, 7 a 10 a uzivatel zadal cislo 7, pak vyvovaly JOBS bude 2, 5 a 7.

Kdyz je rezim aktivovan, je vyvolan prvni JOB a je zobrazen na HMI (v pfikladu : JOB2).
Pripominka se opakuje ve smycce: po dosazeni posledniho JOBu v seznamu (pfiklad : JOB7), dalsi bude prvni (v prikladu : JOB2).
Svarovani se aktivuje stisknutim tlacitka po dobu delsi nez 0,5 s.

HMI se chova podle specifik:
- Na displeji se trvale zobrazuje JOB a parametry (TIG LIFT/HF, 2T/ 4T../ pulzni/ bodové...).
- Cyklus je pristupny a modifikovatelny (JOB je deregulovatelny*),
- Nabidky jsou pfistupné a Ize je upravovat. Priklad:
- JOB 5, Uprava, SAVE IN / JOB 5, je JOB prepsan novymi parametry a zohlednén.
- JOB 5, Uprava, SAVE IN / JOB neexistuje, bude zohlednéno v aktudlnim g.L. pouze tehdy, pokud je toto nové JOB X nizsi nez Cislo
vypInéného JOB.
- Pfipominka JOB je neaktivni, kdyZ se pohybujete ve svafovacim cyklu nebo v jedné ze dvou nabidek,

* JOB se nastavuje pomoci akce HMI (parametr svarovani, pfipominka JOB ...), svafovani je s novym nastavenim povoleno. Pokud je provedeno
odvolani JOB, pak se vyvola prvni JOB v sérii.

I‘:!ETEZENi «Chn» : .

Retézeni je sloZity rezim odvolani JOBu (max. 50) a je mozny pouze v procesech TIG STD a PULZNI (vSechny JOBy definované v 2T jsou vynuceny
ve 4T):

- Mimo svarovani, kratkym (<0,5 s) uvolnénim tlacitek svitilny prochazite vSechny zaznamenané Ulohy jednu po druhé. Po dosaZeni posledniho z nich,
se posuvnik vrati zpét na prvni polozku.

- Svarovani se aktivuje po stisknuti tlacitka po vice nez 0,5 s, na rozdil od klasického reZimu, kdy se svarovani aktivuje okamzité po stisknuti tlacitka.
- PFi svarovani, kratké uvolnéni tladitek (<0,5 s) vyvola definovany pocet po sobé jdoucich JOBG, také se nazyva sekvence a zaCatek JOBu, ktery byl
dfive vyvolan ze svarovani.

) gy g
)

Ll
Tento rezim je pfistupny prostrednictvim nabidky , Jos potom podnabidky .=SUEEEI Ve vychozim nastaveni ,m
reZim zadanim poctu JOBS, které tvofi sekvenci. Pfedtim je tfeba zaregistrovat alespon 2 pracovni mista.
Bodovani JOBS (SPOT, TACK) jiz nejsou soucasti seznamu registrovanych JOBS (jsou transparentni).

uZivatel aktivuje tento

Nap¥. : pokud byla vytvoiena pracovni mista 1 az 50 a uZivatel zadal v podnabidce «C H n» cislo 3:

- P¥i aktivaci dil¢iho reZimu a pFi nesvaFovani, kratkym uvolnénim tlacitka svitilny prochazite JOBS jeden po druhém od 1. do 50. a
v pripadé prekroceni se vracite zpét. Zde, uzivatel prochazi nabidku JOBS a vybere 10.

- Jedno stisknuti tlac¢itka >0,5 s, umoZnuje zahajit svarovani s JOB 10 (prvni v poradi), pokud je kratce uvolnén, jOB 11 je nacten,
az do JOB 12 (tyto 3 JOBS predstavuji nastavenou posloupnost).

- Ve svaFovacim vystupu, jOB 10 se znovu nacte a zobrazi na HMI (uZivatel této sekvence tak nemusi prochazet vse znovu).

» /‘//' » /‘//' »‘{‘//' » /‘//'
>0.5s <0.5s <0.5s >0.5s

HMI se chova s ohledem na specifika :
- Na displeji se trvale zobrazuje JOB a parametry (TIG LIFT/HF, 4T, Pulzni ...).
- Cyklus je pristupny a modifikovatelny (JOB je deregulovatelny*),
- Nabidky jsou pfistupné a Ize je upravovat. Napt. :
- JOB 5, Uprava, SAVE IN / JOB 5, je JOB pfepsan novymi parametry a zohlednén.
- JOB 5, Uprava, SAVE IN / JOB neexistuje, bude zohlednéno v aktudlnim q.L. pouze tehdy, pokud je toto nové JOB X nizsi nez Cislo
vypInéného JOB.
- Pokud probihd navigace ve svarovacim cyklu nebo v jedné ze dvou nabidek, pfipominka JOB je neaktivni.
- P¥i svarovani, béhem vyvolani sekvence JOB, na displeji se na 1s zobrazi JOB X.

* JOB je deregulovan cinnosti HMI bez zalohovani, svarovani je povoleno bez zohlednéni zmén s prepisem volanym JOBem.
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TLACITKO (TLACITKA) OVLADACI KONEKTOR

DB 'd N\
P 3 DB torch
i L
1 3 4
. 7S ' _/_ 5| P 00 L torch
=" - K
INE * o |l )
2 ] torch tgrlih 6 1 2
3 ® NC «— 5 DB + P
torch
1
Schéma pripojeni hofaku typu SRL18. Schéma podle typu horaku.
Typy hoFakd Oznaceni dratu ktgi‘:(plt(,t‘)’:liak]tl;lru
Spolecny / 2
Dvoutladitkovy hoték + Dvouknoflikovy hofak Lamelovy hofak Uzemneni
potenciometr Tlacitko 1 4
Tlacitko 2
Spolecny /
Uzemnéni poten- 2
ciométru
10V 1
Kurzor 5
DALKOVE OVLADANI

Dalkové ovladani funguje v procesech TIG i MMA.

G
F A — Q:S
-~ b >
& N\ 045682
E B C
E B
D C A 045675

¢. 045699 Externi pohled Schémata zapojeni podle dalkovych ovladacd

o = s

1- Pripojit ovlada¢ na prednim panelu svarovaciho zdroje.
2 - HMI detektuje pfitomnost dalkového ovladani a nabidne vybér dostupny pomoci kolecka:

e .. e
ﬂ P L D\ v; Je pritomna kontrola, ale neni aktivni.

oC

T

o Ruéni ovlddac s potenciometrem.

roCd

a S v

Stisknutim ovladaciho kolecka potvrdite volbu typu dalkového ovladani a vratite se do pohotovostniho rezimu.

I-i' > é Rucni ovladac s potenciometrem.
1 v




TITAN 400 DC

PFipojky

Produkt je vybaven konektorem k dalkovému ovladani.

Prostrednictvim pfislusného 7-polového konektoru (obj. Cislo 045699), je mozné pfipojit k pfistroji odlisné druhy dalkového ovladani. Pro zapojeni,
postupujte podle nize uvedeného schématu.

TYPE DALKOVEHO OVLADANI Oznaéeni drétu °d"|‘(’(‘)’li1f;(jti§in'|‘°"k
10V A
Pedal Rucni ovladac Kurzor B
Spole¢ny / Uzemnéni C
CONNECT-5 Spinac / Prerusovac D
AUTO-DETECT E
ARCON F
REG I G
Provoz:

- Rucni dalkové ovladani (volitelna vybava ref. 045675).
Rucni dalkovy ovlada¢ umozriuje upravit proud od 50% do 100% nastavené hodnoty. V této konfiguraci, vSechny rezimy a funkce zdroje
svarovaciho proudu jsou pristupné a Ize je parametrizovat.

e Pedal (volitelna vybava ref. 045682) :
Pedalovy ovlada¢ umoZziuje upravit proud do 100% nastavené hodnoty. V systému TIG, zdroj svafovaciho proudu pracuje pouze v rezimu 2T. Kromé
toho, nardst a pokles proudu jiz nejsou Fizeny zdrojem svafovaciho proudu (neaktivni funkce), ale uZivatelem pomoci nozniho pedalu.

- CONNECT 5 - Rezim PLC :

Tento rezim umoziuje ovladani zdroje svafovaciho proudu z konzoly nebo PLC diky vyvolani 5 pfedem nahranych programd.

Na principu pedalu, «Pfepinac (D)» umoziuje spustit nebo zastavit svarovaci proces podle zvoleného cyklu. Hodnota napéti ptivedeného na «Kurzor
(B)», odpovida programu nebo aktudlnimu kontextu.

Toto napéti musi byt mezi 0 a 10,0 V v krocich po 1,6 V, coZ odpovida vyvolani programu:
- Aktualni kontext : 0 — 1.6 V

- Program 1: 1.7 -3.3V

- Program 2: 3.4 -5.0V

- Program 3: 5.1 -6.6 V

- Program 4: 6.7 - 8.3V

- Program 5: 8.4 - 10.0 V

Pfidavny potenciometr umoznuje ménit proud béhem svarovani a po ném o +/- 15 %.

Informace ARC ON (pfitomnost oblouku) umoznuje synchronizaci PLC (vstup Pull Up 100 kQ2 na strané PLC).

Nastaveni koliku konektoru AUTO_DETECT na zem umoznuje spusténi vyrobku bez nutnosti prochdzet oknem pro vybér typu dalkového ovladani.
5 vyvolanych program@ odpovidaji 5 ukladanych programé (P1 do P5).

Signaly 1/0 jsou chranény.

Dalsi vysvétleni si mdZete stahnout z nasich webovych stranek (https://goo.gl/i146Ma).
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CHLAZENI VZDUCHEM

Za Ucelem snizeni hlukové zatéZe, spotieby energie a odsavani prachu, generator je vybaven fizenou ventilaci. Rychlost otaceni ventilator{ je zavisla
na teploté a stupni poufZiti zdroje.

PRISTUP DO NABIDKY NASTAVENI

Sortie menu

$
3 3 sec.
v

SEt UP

v
— Con FIG. v

Q L@*/ Sortie du menu Avancé

CO.U. VaL v COU On @ COU OFF _>©.> Validation de I'état du groupe froid et sortie du menu.
@ o
toL@VaL ..

CaL |br v CC ACC _’é_» CaL VaL Court-circuit des cables et validation.

Affichage 2s et sortie menu.
@ + v

Réinitialisation de tous les parametres usine
Inl ALL Inl 1 1 2 10 3 s rSt et sortie du menu.

Validation de l'affichage

@ -
EnE rGY M AFF ValL 7 AFF .U @ AFF t.J "é” en I/U ou Energie du

Hold.
Menu Energie L@*/ L?( mode Hold

QMOS/DMOS S @
Validation de I'application

CT vaL _ CT 10.60° (@) C_T “1.00° @ e

¢

Menu Avancé du procédé en cours

0_o
0®:

tOL. 00 @ tOL 100 @ Validation de la valeur de la tolérance et sortie du menu.
" N 2 N v

{
[ ]

L vaL _ L OFF (@)L 9 999 @ wciimers
v

soudage.
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MENU Pokrocilé : MMA STD nebo PLS

Type Valeur
d’électrode actuelle

g %_(JOB «
<3
< @
=
" JOB «{ Hot Start Valeur '_' ': —»6—»
time actuelle |
e © w_JOB < v
Ret
S etour ;n;z; Validation du
<t paramétre en
§ — e cours
-~ Valeur _ _ L grni_
At StICKIng m I I I I Q I I._I.I_
w_ JOB ¢«
)

MENU Pokrocilé : TIG DC, PLS, SPOT a TACK

Valeur 11 | -
Q w_ JoB 4./
T Start (s I_I Valeur _ _ r Ninlin
o w_ JOB 4./
45
@) JOB < —>é—>
8 o 0 _I/ 0 p— v
Valeur 11 Il
0, - - - - . .
p v_ (108« o D a S paramétre en
cours
®. o
T Stop (s Valeur o rirw imiml
P m m - I_I_I_I\ , ! I_I'I—I\
L W JOB ¢ —
S
[0p}
|
o
(O]
B JOB < Forme
S d’onde
9 v
= Retour menu
8 Setup Validation du
paramétre en
cours

|—

Q JOB Temps de Valeur i I

%) pointage actuelle 1171 T

) ) (s) v
—

|—

Retour menu P Validation du
Setup parametre en
cours
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Temps Valeur iz _ ]
> de pointage actuelle Firiri
ulse (s
2 pulse (s) w_(JOB ¢«
2 e ® -9
E S . . . . v
emps
oz | e (RN o @ N |
Setup () actuetie = . NEEE paramétre en
w_ JOB 4./ —I' cours
CHLADICI JEDNOTKA

P 1L/min = 1000W
Capacité = 5L Chladici jednotka je fizena napétim 400 V +/-15 %.
Ul = 400V +/- 15%

—/—"lfl

I
WCU1kW_C

Chladici jednotka je automaticky detektovdna zdrojem. V  nabidce , @% Wm

chladici jednotku Ize v reZzimu TIG vypnout.

Pred odpojenim pfivodni a vystupni hadice kapaliny flastru se ujistéte, Ze je chladici jednotka vypnuta.
Chladici kapalina je Skodliva a drazdi odi, sliznici a kdizi. Horka kapalina mize dojit k popaleni.

ZAMEK PRODUKTU -- REZIM ZABLOKOVANI

Funkce LOCK umoziiuje uzamknout vyrobek, aby se zabranilo néahodnému nastaveni. Dlouhym stisknutim tlacitka po dobu 3 sekund (obr. 2 - 8) se

aktivuje a zobrazi , ] m produkt je poté uzamcen.
Zadna tlacitka neisou aktivni, kolecko umoziuje odchylku kolem aktualni hodnoty pfedem nastavené na +/- procento definované parametrem

tolerance.

Odemknuti produktu, znovu stisknéte tlacitko na 3 sekundy, 8 n displeji se zobrazi m l' 'm produkt se odemkne.

KALIBRACE

Tento rezim je urCen pro kalibraci svafovaciho pfisluSenstvi, jako je hofak, kabel + drzak elektrod a kabel + zemnici svorka.
Ucelem kalibrace je kompenzovat odchylky v délkach prislusenstvi, aby bylo mozné upravit zobrazené méreni napéti a zpresnit vypocet energie.

PFistup ke kalibraci se provadi prostiednictvim nabidk e > ? >

I
Prvni krok vyZaduje zkratovani prisluSenstvi.l=2EE PFi TIG je vhodné provést zkrat mezi drzékem limce a zemnici svorkou nebo pfimo na
obrobku. Po dokonceni zkratu, potvrd'te jej koleckem.

'wi=]
Zacina druha faze, na HMI se zobrazi ukazatel prlibéhu svafovaciho proudu. m Pro spusténi pritoku kalibraéniho proudu je nutné
stisknout tlacitko na horaku.

Pokud operace probéhla v pofadku, vystup rezimu je pfimy s rychlym zobrazenim hodnoty odporu pfislusenstvi. Tato hodnota je nyni zohlednéna pfi
zobrazeni napéti a vypoctu energie.

V opacném ptipad€, vystup z nabidky je pfimy s dlouhym zobrazenim . 'milm]| Operace se nezdafila, zkrat nebyl proveden spravné a kali-
brace musi byt provedena znovu.

UKAZATELE PROUDU/VOLTAGE NEBO ENERGIE/CASU PRI SVAROVANI

Béhem svarovani, generator méfi a zobrazuje okamzité hodnoty svafovaciho proudu a napéti.

Po svarovani, primérné hodnoty proudu a napéti nebo energie a Casu svarovaci kulicky se zobrazuji tak dlouho, dokud se nemanipuluje s rozhranim
(knoflikem nebo tlacitky) nebo se neprovede restart svaru.

PHistup ke konfiguraci proudu/napéti nebo energie/asu je pres menu jm s wm m_’m

REZIM ENERGIE

Tento rezim byl vyvinut pro svafovani s regulaci energie pod fizenim DMOS, a umoZziiuje kromé zobrazeni energie svarové elektrody po svafovani,
nastavit:

r oL
- Tepelny soudinitel podle pouZité normy:E=E=458 1 pro normy ASME a 0,6 (TIG) nebo 0,8 (MMA) pro evropské normy. Zobrazend energie se
vypocita pomoci tohoto koeficientu.

- Délka svaru (OFF - mm) : pokud je zaznamenana délka, pak se energie jiz nezobrazuje v joulech, ale v joulech / mm (jednotka na displeji
«J» blika).
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CHYBOVA HLASENI, ANOMALIE, PRICINY, RESENI

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatkd. V pfipadé selhani, se mohou zobrazit chybové zpravy.

Chybovy kéd Vyznam PRICINY RESENT
- Pfed pokracovanim ve svarovani pockejte, az svétlo
. - Prekroceni pracovniho cyklu. zhasnev. . . oy Cvei s
o Tepelna ochrana. - Ucpané pFivody vzduchu - Dodrzujte pracovni cyklus a zajistéte dobré vétrani.

- Poutiti volitelného prachového filtru (viz. 046580) snizuje
faktory béhu.

= = Porucha sit'ového napéti.

Sit'ové napéti mimo hranice
odchylky nebo chybéjici faze.

Nechte si elektrickou instalaci zkontrolovat
opravnénou osobou. Napéti mezi fazemi musi byt
mezi 340Veff a 460Veff.

il STeP) | Zavada hladiny chladici
R [ERERE | Kapaliny.

Uroven je nizsi nez minimalni

PInit nadrZe chladici jednotky.

m Porucha pritoku chladici
SISLSS | kapaliny.

Pritok je nizsi nez minimalni
doporuceny pritok pro vodou
chlazené horaky.

Zkontrolujte kontinuitu proudéni kapaliny
chladiciho systému horaku.

m Chyba hardwaru

Problém s materialem.

Obrat'te se na svého prodejce.

ZARUKA

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).

Zaruka se nevztahuje na :
» Poskozeni pfi transportu.

 Opottebitelné dily (napf. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd.).
- Incidenty zplsobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).
- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pipadé poruchy, vratte zafizeni svému distributorovi, pfilozenim :

- datovany doklad o nakupu (Ucétenku), faktura...)

- podrobny popis poruchy
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NAHRADNI DILY / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTMN / RESERVE
ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

TITAN 400 DC

1 Klavesnice / Keypad / Teclado / Bedieningspaneel / Tastiera / Bedienfeld 51962

2 Cerné tladitko 28 mm / Black button 28 mm / Botdn negro 28 mm / Zwarte knop 28 mm / Pulsante nero 28 mm / 73020
Drehknopf schwarz

3 Ochranny kryt obrazovky / Screen protection / Proteccién de pantalla / Screen protector / Protezione schermo / Dis- 56196
playschutz

4 Embase Texas OF 95.24 HF Femelle / DINS plate OF 95.24 Female / Conector Texas OF 95.24 HF Hembra / Texas OF 51502
95.24 HF Vrouwelijk aansluiting / Colletto Texas OF 95.24 HF Femmina / Texas-Buchse

5 Pripojovaci kabel hofaku / Torch connection cable / Cable conexion Antorcha / Kabel toorts / Fascio cavo Torcia / 91847
Steuerleitungsbuchse Brenner

6 Plynova spojka BSP20 / Gas coupler BSP20 / Acople gas BSP20 / Gas koppeling BSP20 / Accoppiatore gas BSP20 / 55090
SchutzgasanschluBbuchse BSP20
Pripojovaci svazek HMI na civce nebo na dalku / Wire feeder connector or MMI remote interface / Cable conexidn deva-

7 nadera o IHM a distancia / Kabel aansluiting aanvoersysteem of IHM / Fasciocavi connettore trainafilo o IHM a distanza 96000ST
/ FernregleranschluBbuchse

8 Vnéjsi ochranna mtizka / External protection grill / Rejilla de proteccion exterior / Extern bescherm-rooster / Griglia di 56094
protezione esterna / Schutzgitter aussen

9 VF transformator / VF transforrmer / Transformador HF / Transformator HF / Trasformatore HF / HF-Transformator 63716

10 Vykonovy transformator / Power transformer / Transformador de potencia / Vermogenstransformator / Trasformatore di 64667

potenza / Netztransformator




TITAN 400 DC

11 Pripojovaci kabel CAD / CAD connection cable / Cable CAD / Kabel CAD / Fasciocavi CAD / CAD-AnschluBbuchse 71483

12 Elektromagneticky ventil / Solenoid valve / Electrovalvula / Magneetventiel / Elettrovalvola / Gasmagnetventil 70991

13 Vnitfni ochranna mtizka / Internal protection grill / Rejilla de proteccion interior / Binnenste beschermingsrooster / 56095
Griglia di protezione interna / Schutzgitter innen

14 Napaijeci kabel 3P+Terre 4mm2 / Power supply cable 3P + Earth 4 mm?2 / Cable de red eléctrica 3P + Tierra 4mm?2 / 21470
Netsnoer 3P+Aarde 4mm?2 / Cavo alimentazione 3P+Terra 4mm2 / Netzkabel 3 ph. + Schutzleiter 4mm?2

15 | Snimac Hallova jevu / Hall effect sensor 64460

16 Trifazovy spinac / Three phase switch / Conmutador trifasico / Driefasige schakelaar / Commutatore trifase / Netzschal- 51061
ter 3-phasig

17 Obvod filtrace CAD / Filter circuit CAD / Circuito de filtrado CAD / Filter Circuit CAD / Circuito filtraggio CAD / Filter CAD- 97463C
Kreis
Tlacitko filtracniho obvodu / Filter circuit button / Circuito de filtrado Boton / Knoflik filtracniho obvodu / Circuito filtrag-

18 . ) . 97462C
gio pulsante / Taster Filterkreis

19 Kontrolni obvod / Control circuit / Circuito de control / Controle circuit / Circuito di controlllo / Steuerkreis 97457C

20 Pomocny napajeci obvod n°2 / Auxiliary supply circuit n°2 / Circuito alimentacion auxiliar n®2 / Extra voedingscircuit 97288C
n°2 / Circuito d'alimentazione ausiliaria n°2 / Hilfsversorgungsschaltung Nr.2
Pomocny napajeci obvod n°1 / Auxiliary supply circuit n°1 / Circuito alimentacion auxiliar n®1 / Extra voedingscircuit

21 ° S h IR . 97289C
n°1 / Circuito d'alimentazione ausiliaria n°1 / Hilfsversorgungsschaltung Nr.1

22 | Ventilator 24V / 24V fan / Ventilador 24V / Ventilator 24V / Ventilatore 24V / Ventilator 24V 51018

23 DC tlumivka / DC tlumivka / DC induktor / DC tlumivka / DC tlumivka 96121

24 | Obvod IHM / MMI circuit / Tarjeta Interfaz / IHM circuit / Circuito IHM(interfaccia uomo-macchina) / Displayplatine 97456C

25 EMC obvod / EMC circuit / EMC Tarjeta / EMC Circuit / EMC Scheda / EMV platine 97277C

26 | VF obvod / VF circuit / Circuito HF / HF Circuit / Circuito HF / HF-Platine 97464C
Sekundarni obvod ¢. 2/ Secondary circuit n°2 / Circuito secundario n°2 / Secundaire circuit n°2 / Circuito secondario

27 o - ; 97372C
n°2 / Sekundarplatine Nr.2
Sekundarni okruh €. 1 / Secondary circuit n°1 / Circuito secundario n°1 / Secundaire circuit n°1 / Circuito secondario

28 o o - 97276C
n°1 / Sekundarplatine Nr.1

29 | Ventildtor 24V / 24V fan / Ventilador 24V / Ventilator 24V / Ventilatore 24V / Lifter 24V 50999

30 Vykonovy diodovy mistek / Power relay diode bridge / Puente de diodos de potencia / Brug vermogensdiode / Ponte 52196
del diodo di potenza / Leistungsdiodenbriicke

31 | Vykonova dioda / Power relay diode / Diodo de potencia / Vermogensdiode / Diodo di potenza / Leistungsdiode 52197

32 | Vlastni primarni / Self primary / Inductancia primaria / Primaire inductie spoel / Self primario / Primarspule 96119

33 Transformator proudu / Current transformer / Transformador de corriente / Stroomtransformator / Trasformatore di 64664
corrente / Leistungstrafo

34 Napajeci tranzistory / Power relay transistor / Transistor de potencia / Vermogenstransistor / Transistor di potenza / 52198
Leistungstransistor
Primarni obvod vykonového relé / Primary power relay circuit / Circuito primario de potencia / Primair vermogens-circuit

35 L L L ) . 97274C
/ Circuito primario di potenza / Primare Leistungsplatine

36 Napajeci odpor / Power relay diode / Resistencia de potencia / Vermogensweerstand / Resistenza della potenza / Leis- 51417
tungsdiode

37 Obvod prikonu / Obvod pfikonu / Circuit power input / Obvod pfikonu / Circuito Entrata potenza / Leistungsein- 97278C

gangschaltung
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ELEKTRICKA SCHEMATA / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLANE / ESQUEMAS ELECTRICOS /

ANNIEKTPNYECKUE CXEMbI / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCHEMI ELETTRICI
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /

ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKMUE CNELMOUKALIMN / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE

Primarni / Primary / Prim&r / Primario / Mepsuuka / Primary / Primario / Podstawowy

Napdjeci napéti / Power supply voltage / Stromversorgung / Tension de red eléctrica / Hanpsixenue nutanus / Voedingsspanning / Tensione di alimentazione /
Napiecie zasilania

400V +/- 15%

Napéjeci frekvence / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YacTota cetu / Frequentie sector / Frequenza settore / Czestotliwo$¢ sieci zasilania 50/ 60 Hz
Pocet fazi / PoCet fazi / Number of phases/ Nimero de fases / KonuuecTso a3 / Aantal fasen / Numero di fase / PoCet fazi 3

Pojistka jistice / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Fusible disyuntor / MnaBkuii npeaoxpanutens npepbisatens / Zekering hoofdschakelaar / Fusibile disgiun- DA

tore / Wytacznik bezpiecznikow

MaximalIni efektivni napdjeci proud I1eff / Maximum effective supply current I1eff / Corriente de alimentacion efectiva méxima Ileff / Maximale effectieve voe- 29A
dingsstroom Ileff / Corrente di alimentazione effettiva massima Ileff / Maksymalny efektivny prad zasilania I1eff

MaximalIni napajeci proudl I1max / Maximum supply current Iimax / Corriente de alimentacion méaxima I1max / Maximale voedingsstroom I1max / Corrente di 37A
alimentazione massima I1max / Maksymalny prad zasilania I1max

Sekce sit'ového kabelu / Mains cable section / Sectie netsnoer / Seccion del cable de alimentacion / Sezione del cavo di alimentazione / Odcinek przewodu 4 % 4.0 mm?
zasilajgcego :
MaximalIni aktivni spotfeba energie / Maximum active power consumed / Consumo méximo de energia activa / Maximale actieve verbruikte vermogen / Potenza 16 690 W
attiva massima consumata / Maksymalny pobdr mocy czynnej

Spotteba na volnobéh/ Idle consumption/ Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / Zuzycie na biegu jatowym 37.0wW
Uinnost pi I2max / Efficiency at I2max / Eficiencia a I2max / Rendement bij I2max / Efficienza a I2max / Sprawnoé¢ przy I2max 87 %
Vykonovy faktor pfi I2max (A) / Power factor at I2max (A) / Factor de potencia a I2max (A) / Inschakelduur bij I2max (A) / Ciclo di potenza a I2max (A) / 0.75
Wspotczynnik mocy przy 12max (A) !

Trida EMC / EMC class / Klasse CEM / Classe CEM / Klasa EMC A
Sekundarni / Secondary / Sekundér / Secundario / Bropuuka / Secondair / Secondario / Zapasowy MMA TIG
Napéti bez zatéZe / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / NanpsbkeHue xonoctoro xoaa / Nullastspanning / Tensione a vuoto / Napiecie 85V
prézniowe

Spickové napéti ru¢nino zapalovaciho zafizeni (EN60974-3) / Manual striking system’s maximum voltage (EN60974-3) / Spitzenspannung des manuellen

Startgerates (EN60974-3) / Tension pico del dispositivo de cebado manual (EN60974-3) / MukoBoe HanpshkeHWe MexaHu3Ma pyyHoro nomxura (EN60974-3) / 9 kv
Piekspanning van het handmatige startsysteem (EN60974-3) / Tensione di picco del dispositivo di innesco manual (EN60974-3)

Charakter svarovaciho proudu / Type of welding current / Tipo de corriente de soldadura / Type lasstroom / Tipo di corrente di saldatura / Rodzaj pradu spawania DC
Zplisoby svarovan / Welding modes / Modos de soldadura / Lasmodules / Modalita di saldatura / Tryby spawania MMA, TIG
MinimalIni svafovaci proud / Minimum welding current / Corriente minima de soldadura / Minimale lasstroom / Corrente minima di saldatura / Minimalny prad 5A 3A
spawania

Jmenovity vystupni proud (I2) / Normal current output (I2) / nominaler Ausgangsstrom (I2) / Corriente de salida nominal (12) / HoMUHanbHbIM BLIXOAHOM TOK 5_400 A 3-400 A
(I2) / Nominale uitgangsstroom (12) / Corrente di uscita nominale (12) / Nominalny prad wyijsciowy (12)

Tension de sortie conventionnelle (U,) / Conventional voltage output (U,) / entsprechende Arbeitsspannung (U,) / Tensién de salida convencional (U2) / YcnosHoe 20.2V - 10.12V -
BbIXOAHbIE HanpskeHus (U2) / Conventionele uitgangsspanning (U2) / Tensione di uscita convenzionale (U2) / Konwencjonalne napiecie wyjsciowe (U2) 36V 26V
Pracovni cyklus pfi 40°C (10 min)* MB% npu 40°C (10 MUH)* Imax 60 %
Norma EN60974-1. Hopma EN60974-1.

Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min)* Inschakelduur bij 40°C (10 min)* 60% 400 A
Norma EN60974-1. Norm EN60974-1.

Einschaltdauer @ 40°C (10 min)* Ciclo di lavoro a 40°C (10 min)*

EN60974-1 -Norm. Norma EN60974-1. 100% 360 A

Ciclo de trabajo a 40°C (10 min)*
Norma EN60974-1

Cykl pracy w 40°C (10 min)*
Norma EN60974-1.

Provozni teplota / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Pabouas Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Tempera-
tura di funzionamento / Temperatura urzadzenia podczas pracy

-10°C » +40°C

Teplota skladovani / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje / TemnepaTypa xpaHenus / Bewaartemperatuur / Temperatura di
stoccaggio / Temperatura przechowywania

-20°C » +55°C

Stupen ochrany / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion / CteneHb 3awwmTel / Beschermingsklasse / Grado di protezione / Stopien ochrony

P23

Minimalni tfida izolace civek / Minimum coil insulation class / Clase minima de aislamiento del bobinado / Minimale isolatieklasse omwikkelingen / Classe minima
di isolamento degli avvolgimenti / Minimalna klasa izolacji okablowania

B

Rozméry (DxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) / Paamepsl ([XLLIXB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh) / Wymiary
(DxSxW)

76 x 30 x 53 cm

Hmotnost / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso / Waga

40 kg

*Pracovni cykly se provadéji podle normy IEC 60974-1 pfi teploté 40 °C a v cyklu 10 min.

V pripadé intenzivniho pouZivani (> pracovni cyklus) Ize aktivovat tepelnou ochranu, v tomto pfipadé, oblouk zhasne a rozsviti se kontro/kal
Nechte pfistroj pfipojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.
Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.

*Pracovni cykly se méfi podle normy IEC 60974-1 pri teploté 40 °C a 10minutovém cyklu.

While under intensive use (> to duty cycle) the thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorﬂ switches on.
Keep the machine’s power supply on to enable cooling until thermal protection cancellation.

The machine has a specification with a “dropping current output”.

*Einschaltdauer gemaB IEC 60974-1 (10 Minuten - 40°C).

Bei sehr intensivem Gebrauch (>Einschaltdauer) kann der Thermoschutz ausgelést werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung erscheint auf der Anzeige. Das Gerét zum Abkiihlen nicht

ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist.
Das Gerdt entspricht in seiner Charakteristik einer Spannungsquelle mit fallender Kennlinie.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma IEC 60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos.

Durante un uso intensivo (superior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccién térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicadarﬂ se enciende.
Deje el aparato conectado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion.

La fuente de energia de soldadura posee una salida de caracteristica descendente.

*1B% yka3aHbl no Hopme IEC 60974-1 npu 40°C u ans 10-MUHYTHOrO LiMKAa.

Tpy MHTEHCMBHOM MCrosb30BaHNK (> B%) MOXET BK/IIOYUTLCA Ter/oBas 3alyuta. B 3ToM criyyae Ayra rnoracHeT 1 3aropuTcsi MHAUKaTop ﬂ
OcraBbTe annapar MoAKIOYEHHbIM K MUTaHNI0, YTOBbI OH OCTbIT 0 MOSIHON OTMEHbI 3aLUMTbI.
MCTOUHMK CBAPOYHOrO TOKa OMMUCHIBAET NaAaloLLyt0 BHELIHIOK XapaKTepUCTHKY.
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TITAN 400 DC

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm IEC 60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten.

Bij intensief gebruik (superieur aan de inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het bevei/igings/ampjeﬂ gaat branden.
Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.
De lasstroombron beschrijft een dalende uitgangskarakteristiek.

*I cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma IEC 60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min.

Durante I'uso intensivo (> al ciclo di lavoro) la protezione termica puo attivarsi, in questo caso, l'arco si spegne e la spia ﬂ si illumina.
Lasciate il dispositivo collegato per permettere il suo raffreddamento fino all'annullamento della protezione.
La fonte di corrente descrive una caratteristica di uscita di tipo «discendente».

IKONY / SYMBOLY / ZEICHENERKLARUNG / ZEICHEN / CUMBO/JIbl / PICTOGRAMMEN

AN

- Pozor! Pfectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.
- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwue! MpouTuTe MHCTPYKLMIO Nepes UCronb3oBaHneM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.

X

o=

- Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.

- Inverter technology welding current source delivering direct current..

- Fuente de corriente de tecnologia inverter de corriente continua.

- Invertergleichstromquelle (DC)

- VICTOYHMK TOKa C TEXHOMOrUEN NpeobpasoBaTens, BblAAIOLWMIA MOCTOSHHbINM TOK.
- Stroomvoorziening met UPS technologie, levert een continue stroom.

- Generatore di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua.

I

- Soudage a I'électrode enrobée - MMA (Manual Metal Arc)

- MMA welding (Manual Metal Arc)

- SchweiBen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiBen)

- Soldadura con electrodo revestido - (MMA - Manual Metal Arc)
- CBapka anekTpozoM ¢ obmaskoii (MMA — Manual Metal Arc)

- Lassen met beklede elektrode - MMA (Manual Metal Arc)

- Saldatura ad elettrodo rivestito - MMA (Manual Metal Arc)

- Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

- TIG welding (Tungsten Inert Gaz)

- TIG- (WIG-)SchweiBen (Tungsten (Wolfram) Inert Gas)
- Soldadura TIG (Tungsten Inert Gaz)

- CBapka TIG (Tungsten Inert Gaz)

- TIG lassen (Tungsten Inert Gaz)

- Saldatura TIG (Tungsten Inert Gaz)

- Vhodné pro svéarecské prace v oblasti se zvysenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

- Suitable for welding in an environment with an increased risk of electric shock. However, the machine itself should not be placed in such an environment.

- Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhdhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben werden.
- Adaptado para soldadura en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe estar presente en dichos lugares.

- MoaxoauT ANs CBapKW B Cpefie C MOBbILLEHHBIM PUCKOM yAapa TOKOM. B 3TOM cnyyae MCTOYHWK TOKa He JOMKEH HaXOAMUTbCS B TOM XeE CaMOM MOMeLLEHNN.

- Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf mag echter niet in een dergelijke ruimte worden geplaatst.
- Adatto per saldatura in un ambiente con alto rischio di scosse elettriche. La fonte di corrente non deve essere comunque localizzata in tali locali.

- Pfimy svarovaci proud - Direct welding current - GleichschweiBstrom - - Corriente de soldadura continua - MOCTOsIHHbIN CBapOYHbIN ToK. - DC lasstroom - Corrente di
saldatura continua.

- Jmenovité napéti naprazdno - Off load voltage - Tension asignada en vacio - Leerlaufspannung - HoMuHanbHoe HanpsbxeHue xonoctoro xoaa - Nullastspanning - Ten-
sione assegnata a vuoto

Up

Jmenovité Spickové napéti - Allocated peak voltage - Tension de pico asignada - Nominale piekspanning - Tensione di picco assegnata

X(40°C)

- Pracovni cyklus podle IEC 60974-1 (10 minut - 1 minuta) 40°C).

- Pracovni cyklus podle normy IEC 60974-1 (10 minut) - 40°C).

- Einschaltdauer: 10 min - 40°C, richlinienkonform IEC 60974-1

- Ciclo de trabajo segun la norma IEC 60974-1 (10 minutos — 40°C).

- MB% cornacHo Hopme IEC 60974-1 (10 muHyT — 40°C).

- Inschakelduur volgens de norm IEC 60974-1 (10 minuten — 40°C).

- Ciclo di lavoro conforme alla norma IEC 60974-1 (10 minuti — 40°C).

I2

12: odpovidajici konvencni svafovaci proud / 12: Corresponding conventional welding current / 12: entsprechender SchweiBstrom / I2: corriente de soldadura convencio-
nal correspondiente / 12: cOOTBETCTBYIOLMI HOMMUHASBHBINM CBApPOYHBIN ToK. / 12: corresponderende conventionele lasstroom / I2: corrente di saldatura convenzionale
corrispondente

A

Ampéry - Ampér - Amperios - Amnepsl - Ampere - Amper

U2

- U2: Konvencni napéti pri odpovidajicim zatiZzeni / U2: Konvencni napéti v odpovidajicich zatézich. / U2: entsprechende Arbeitsspannung / U2: Tensiones convencionales
en cargas correspondientes. / U2: HoMMHanbHble HanpsbkeHUs Npy COOTBETCTBYHOLLMX Harpy3kax. / U2: Conventionele spanning bij overeenkomstige belasting / U2:
Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti

\'}

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hz

Hertz - Hertz - Hertz - Hercios - l'epu - Hertz

3.
50-60 Hz DD

- TFifazové napajeni 50 nebo 60Hz

- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexdasHoe anekTponuTtaHune 50 unm 60y

- Driefasige elektrische voeding 50 of 60 Hz.

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U1

- Jmenovité napajeci napéti - Netzspannung - HoMuHanbHoe HanpsbxeHue nutanus. - Nominale voedingsspanning - Tensione assegnata d‘alimentazione

Iitmax

- Maximalni napéjeci proud (efektivni hodnota)

- Maximum rated power supply current (effective value).

- Maximaler Versorgungsstrom (Effektiwert)

- Corriente de alimentacion eléctrica asignada méaxima (valor eficaz).
- MakcuManbHbIi ceTeBol Tok (3 dekTUBHOE 3HaueHue).

- Nominale maximale voedingsstroom (effectieve waarde).

- Corrente di alimentazione nominale massima (valore efficace).

Iieff

-Maximalni Ucinny jmenovity napéjeci proud - Maximum effective rated power supply current - Maximaler tatséchlicher Versorgungsstrom - Corriente de alimentacion
efectiva maxima - MakcuManbHbli 3¢ deKTUBHBIN ceTeBoil Tok. - Maximale effectieve voedingstroom - Corrente di alimentazione effettiva massima.




TITAN 400 DC

C€

- Zarizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Gvodni strana).

- Device(s) compliant with European directives. The certificate of compliance is available on our website.

- Die Gerate entsprechen die europaischen Richtlinien. Die Konformitdtserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- El aparato esta conforme a las normas europeas. La declaraciéon de conformidad esta disponible en nuestra pagina Web.

- Aparato (s) conforme (s) a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina Web.

- Het apparaat is in overeenstemming met met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.
- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

IEC 60974-1
IEC 60974 - 10
Trida A

- Zdroj svarovaciho proudu odpovida normé IEC 60974-1/-10 a je tridy A.

- This welding machine is compliant with standard IEC 60974-1/-3/-10 of class A.

- Die SchweiBstromquelle entspricht der Norm IEC 60974-1/-10, Klasse A-Gerat.

- El aparato es conforme a las normas IEC 60974-1/-10 y de clase A.

- VIcTo4HMK cBapoyHoro Toka oTBeyaeT HopMaM IEC 60974-1/-10 n oTHocuTCst K knaccy A.
- De lasstroomvoorziening is conform aan de IEC 60974-1/-10 norm en de klasse A norm.
- La fonte di corrente di saldatura & conforme alle norme IEC 60974-1/-10 e di classe A.

IEC 60974-3

- Zdroj svarovaciho proudu odpovida normé IEC 60974-3.

- This welding current source is compliant with standard IEC 60974-3.
- Die SchweiBstromquelle entspricht der Norm IEC 60974-3.

- El aparato es conforme a las normas IEC 60974-3.

- MIcTo4HMK cBapo4HOro Toka oteevaet HopmaM IEC 60974-3.

- De lasstroombron voldoet aan de normen IEC 60974-3.

- La fonte di corrente di saldatura & conforme alle norme IEC 60974-3.
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- Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw away in a household bin!

- Fiir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill) geméaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent-
sorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 3To 060pyaoBaHWe NOANEXUT nepepaboTke cornacHo avpekTuee EBpocotoza 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 06LMi MyCOPOC6OPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

{(

- Produkty pro tfidény sbér odpadu
- This product should be recycled appropriately
- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- JTOT annapaT NOANEXUT yTUIn3auum.
- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

-V souladu s normou EAC.

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUsl EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECckoe COO6LLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

B =

Zafizeni odpovidad marockym smérnicim. ProhlaSeni o shodé Ce (CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana). - Equipment in conformity with
Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). - Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die
Konformitatserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfligbar (siehe Titelseite). - Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad
Cp (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). - ToBap cooTBeTcTBYET HopMaM Mapokko. [exknapauus Co (CMIM) foCTynHa ANs CKaunBaHus
Ha HaleM caiTe (CM Ha TUTYNbHOM cTpaHuue). - Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op
onze internet site (vermeld op de omslag). - Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi
scheda del prodotto)

- Materidl odpovida pozadavk&im Spojeného kralovstvi. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esté disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepwan cooTBeTCTBYeT TpeboBaHWsAM BenmkobputaHum. 3asiBfieHne 0 COOTBETCTBUM ANs BenukobpuTaHuu AOCTYNHO Ha HalleM Be6-caliTe (CM. raBHyIo CTpaHuuy).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Informace o teploté (tepelna ochrana)

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- MHdopmaums no Temnepatype (Tepmo3aluura).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).

- Vstup plynu

- Gas input

- Gaseingang

- Entrada de gas
- Mopava rasa

- Ingang gas

- Entrata di gas

? b — ®

- Vystup plynu
- Gas output

- Gasausgang
- Salida de gas
- Bbixog rasa

- Uitvoer gas

- Uscita di gas

\

- Dalkové ovladani

- Remote control

- Fernbedienung

- Control a distancia

- IMCTaHUMOHHOE ynpaBneHue
- Afstandsbediening

- Comando a distanza
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