IEY"E MULTIPEARL 210-4 XL
J0200A Ref. 065109 o

VAXELRIKTARE

4 i 1, MULTIPEARL 210-4 XL, ar en multiprocesskraftkilla som kan utféora MIG/MAG (med eller utan gas),
TIG DC och MMA-svetsning med hég precision. Den har 9 svetssynergier for att méjliggora svetsning i alla
positioner . Mangsidig, men ocksd utrustad med enfas stromforsorjning med PFC/FV-teknik, ar den det
perfekta verktyget i verkstaden eller pa plats.

3 SVETSPROCESSER

Forsedd med :

« MIG-MAG _
- 4 rullmotorer: @ 200 och @ 300 mm rullar. “ - :]sc;g‘ljf';iig fVIZI’éOZ?(zA 3m)
- Justerbar manuellt eller synergistiskt. l \ - - Elektrodhéllare (2 m)

- SPOT- och DELAY- funktioner tillgdngliga.
- Kan svetsa platar fran 0,6 till 6 mm tjocka.

- TIG

-TIG DC svetsning och TIG Lift tdndning |
med TIG EURO-facklan.

- Justerbar Post Gas och Downslope (bage downslope). \

« MMA
- Svetsar olika typer av belagda elektroder upp till 2 5 mm :.\h

(rutil, basic, rostfritt stal, stal, gjutjarn). ‘ |
- Justerbar varmstart (0 till 100%): underlattar tdndning och kan ¥
justeras efter metalltyp. .
- Arc Force justerbar (0 till 100%): reglerar baglangdsavvikelserna. WELD 810 WELD 610
- Antistickning : minskar risken for att elektroden fastnar om den (037489 o
kommer i kontakt med arbetsstycket

MIG-MAG SYNERGIER Foreslagna synergier:

« Automatisk berdakning av trddhastighet och

TIG-fackla
SR17 DB - Luft
4 m (046108)

N X Typ av Rostfritt | Karna- - - )
spanning enligt: metal Fe Fe  AMg5s T 3 | CuSi3  CuAl8  AISIS  AISi12
N . Bearbeta MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- trédens typ och diameter; ArCO? | CO2 A wcoan Ar Ar Ar Ar
- tjockleken som ska svetsas; Gas i i i i X i i i i
- den gas som anvands.
- svetspositionen. @ majligt O’_6 1—,8'8 0’? 1'18’8 0,8-1,0/08-1,0 0'_6 1_,2'9 0,8 0,8 1.0 1.0
- Manuell instélining méjlig: tradhastighet Svetsposi | e Alt Alt Alt Alt Alt Alt Alt Allt
och baglangd.
HOGTEKNISK STROMFORSORINING
flexibel Economique SAKER
m FLEXIBEL SPANNING m KORREKTERING AV EFFEKTFAKTOR 30 % energibesparing PROTEC 400
. PFC-tekniken dampar toppar
Enheten fungerar pa Without PEC prc| . . P )
en enkel 230V-16A eller e . 30% O.Ch, reg.l.erar matplngs.stromrrjen. Klarar tlllfalhga eIIer.pe'rma .
. inercy  Tillater dven anvéndning av for- nenta spanningsvariationer pa det
110V-32A kontakt, dven SAVING .. . . « - -
85V 265V .1 intensiv anvandning - ldangningssladdar eller generatorer elektriska natet upp till 400V (blixt-
& - och b3 platsférlananin- och bidrar till en béattre stromsta- nedslag, generator, belastning
’!’ ______ - gar (?Ogm) 9 * * bilitet under svetsfasen. slapper lass...)
- équipé d'origine / EN60974-1
v rigi i (0}
- ~ omm @fonm @ ey oo™ (1L/R ko
-.: -- MMA TIG equipamiento de fabrica MIG L
50/60 L L min>max NO Electronic N A X% e
Hz & GAS 200 300 Control (60 %) (12 max) cm/kg (+/- 15 %)
150A
110V 1~ 32A 20-130A 20-160A  20-150A 0:6 019 , , —8—> 0s 100A 22 %  27,5x55x44 7,5 kW
' 200A /20 9 kVA
230V 1~ 16A 20-200A  20-200A  20-200A 1.0 1.2 130A 20 %
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