g NEOPULSE 400 CW

10 > 400 A Ref. 062061

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 400 CW je trojfazovy, pulzny generator MIG/MAG vyvinuty pre t'azky priemysel.

NEOPULSE 400 CW je mobilny a vybaveny chladiacou jednotkou a vykonnym navijacim systémom, vd'aka comu je idealny
na zvladanie narocnych pulznych aplikacii. Jeho digitalne rozhranie je intuitivne a zaroven vel'mi praktické a umoziuje
vel'mi jednoduché nastavenie zvaracich parametrov.
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MULTIPROCESNE ZVARANIE

= MIG/MAG:

- ocel'ovy a nerezovy drot: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drét: @ 0,8 az 1,6 mm

- CuSi a CuAl drét: @ 0,8 az 1,6 mm

- dréty s tavnym jadrom:

= MMA DC / pulzny: zikladné, rutilové a celulézové elektrody (do @ 6 mm).
= TIG DC LIFT / PULZNY.

= Drazkovanie (do @ 6,5 mm)

SMART

= Rezim SYNERGIC: Po zadani dvoch Udajov (moment materialu/plynu alebo priemer drétu)
NEOPULSE automaticky urci optimalne podmienky zvarania a automaticky upravi nastavenia
(rychlost’ posuvu drétu, napétie, prud a dizku oblika).

® Kalibracia zvaracieho prislusenstva a otacok navijacieho motora, na Upravu zobrazeného merania
napatia a zlepSenie Udajov o energii.

= Energia, zobrazenie Udajov a Udajov o energii po zvarani je k dispozicii podla noriem EN1011-1, ISO/
TR 18491 a QW-409.
® Prenosnost’: stahovanie/zalohovanie/prenos pouzivatel'skych informacii JOBS a konfiguracie stroja z

USB kl'uca. Dodava sa bez
= Sledovanie: sledovanie/zaznam vsetkych faz zvarania, koralik po koralikovi, poCas priemyselného prislusenstva
spracovania v ramci normy EN ISO 3834.
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENIA MIG/MAG

6 rezimov zvarania MIG-MAG: Ak sa chcete dozvediet’ viac o predinstalovanych pouZivatel'skych
nastaveniach GYS, naskenujte QR kod alebo kliknite na here.

Synergie GY
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MAXIMALNA PRODUKTIVITA

= 4 mikroprocesory zvysuju rychlost’ vypoctov a optimalizuji ucinnost’ stroja.

m Vysoka produktivita vd'aka vysokému pracovnému cyklu (400 A @ 60 %).

= Kompatibilné cievky s drotom: @ 200 / 300 mm.

= Mozno pripojit’ k robotu/PLC prostrednictvom riadiaceho rozhrania SAM (volitelné).
= Ponorny nater celého napajacieho bloku pre zvysenu odolnost’.

= \lykonny, elektronicky riadeny motorovy navijak (100 W) so 4 pohananymi valcami.

® \lysoké napdtie obluka pre 'ahké zapalenie a vynikajicu dynamiku obluka.

ERGONOMIKA

= Nové, zjednoduSené rozhranie zamerané na zvyky zvaraCov pri prehliadani.

® Uplna aktualizacia stroja a aktualizacia predinstalovanych pouzivatel'skych nastaveni pomocou USB
kr'aca.

® A7 500 zvaracich programov ulozenych v stroji (mozno uloZzit’ aj na USB kl'uc).

® Zobrazenie prudu/napétia pocas zvarania a po nom (DMOS/QMOS).

m Uzivatel'sky rezim ulahcuje spolo¢né pouzivanie vyrobku viacerymi pouzivatel'mi.

® Na displeji mozno zobrazit’ vyber hlavnych nastaveni (rychlost’ drétu, priemerny zvaraci prud atd'’.).
® Inteligentné riadenie ventilacie na znizenie spotreby energie, odsavania prachu a hlucnosti stroja.
® Kompatibilny Push-Pull hordk (24 V / 42 V).

Tri drovne rozhrania pre pouzivatel'a:
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ROBUSTNE A MOBILNE - Easy: zjednodusené funkcie
- Expert: Uplné zobrazenie
® Odolny a silny: stupe krytia IP23 na pouZzitie v naro¢nych podmienkach, vo vnitornom aj - Advanced: Uplny pristup ku véetkym
vonkajSom prostredi. nastaveniam.

= Dialkové ovladanie zdroja napdjania pomocou dvoch volitelnych dialkovych ovlddacov (digitélnych
alebo analdgovych).

www.gys.fr
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NEOPULSE 400 CW

Ref. 062061

TECHNICKE UDAJE

Napdjacie napétie 3x400V +/-15% Rychlost’ drétu 1-22 m/min
(Sci)it(’ec;\ll(i rcg;r;ﬂna 2A Motor na podavanie drotu 4 motorizované valceky
- Originalne valCeky @ 1,0/1,2 mm (ocel’)
I;E)a(ri?iﬁr/]‘&lloczlélus @y 400 A Priemer valéeka 37 mm (typ F)
EN 60974-1 100 % 360 A @ ocel’ 0.6 - 1,6 mm
MIGMAG / MMA / TIG 10- 400 A Premcela 06-1emm
Napétie naprazdno 85V Vyplfiovy drét @ g drot s t;‘(’j’:m 0,9 - 2,4 mm
N MIG-MAG 145-34V ik 08- 16 mm
zatPaienl'% MMA 204-36V @ CuSi / CuAl 0,8-1,6 mm
TIG 10,4-26V hmotnost | o S - 200 mm
Max. vykon % 91 % Navijak drotu ' :ﬂn-
Spotreba energie bez MIG'MT?S 37w momosméz 18 kg - 300 mm
zat'azenia MMA 157 W chladiaci vykon 1 kw
stupen krytia P23
rozmery 960 x 510 x 850 mm
hmotnost’ 78 kg

PRISLUSENSTVO A SPOTREBNY MATERIAL

i

ocel' /

. , hlinik
nerezova ocel
vzduch kvapalina | kvapalina
450A 500 A 500 A
4m 4m 3m
045392 041004 046160

Uzemnovaci kabel
400 A-4 m /50 mm2
047853

Drziak elektréd
500 A-4m /50 mm?2
043879

Chladiaca kvapalina
51-062511
101 - 052246

Suprava filtrov

063143

Dial'kové ovladanie

Podpora RC-HD2

Pripojovaci kabel RC-HD2

Analégové dial'kové

GYS ponuka Siroky sortiment

digitalne RC-HD2 pre vozik 2.8 m - 063907 ovladanie
129 037770 6 m - 063914 RC-HA2 - 10 m
11 m - 036925 047679
Push-Pull horak - 8 m
038738 | 08>12mm | vzduch
038141 | 08>12mm | Kvapa-
lina
‘fx 038745 | 0,8>1,6mm | </3Pa
lina

Manualne

kompatibilnych produktov
pre vas stroj

Ak sa o nich chcete dozvediet
viac,
naskenujte QR kod:

. Automatizacia
zvaranie



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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