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INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C to cyfrowe, jednofazowe zrédio pradu MIG/MAG z pulsem. Synonim ultrawydajnosci i wysokiej
technologii posiada liczne krzywe synergiczne i wyjatkowa dynamike tuku. Cyfrowy interfejs jest intuicyjny i bardzo
funkcjonalny, co utatwia regulacje parametrow spawania. NEOPULSE 220 C jest wyposazony w precyzyjny 4-rolkowy
system odwijania i oferuje producentom maksymalng wydajnos¢.

SPAWANIE WIELOPROCESOWE

= MIG/MAG :

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej: @ 0,6 do 1,0 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,2 mm

- drut CuSi i CuAl: @ 0,8 do 1,0 mm

= MMA DC / Pulsed: elektrody podstawowe, rutylowe i celulozowe (do @ 5 mm).
= TIG DC LIFT / PULS

INTELIGENTNY

= Tryb SYNERGICZNY: Po wprowadzeniu 2 danych (materiat/gaz i Srednica drutu),
NEOPULSE automatycznie okresla optymalne warunki spawania i umozliwia regulacje ustawien
(predkos$¢ podawania drutu, napiecie, prad, dtugosc tuku).

PRECYZJA

= Kalibracja predkosci obrotowej podajnika silnika w celu dostosowania wyswietlanego pomiaru napiecia i
udoskonalenia obliczen energii.

® Energia, wyswietlanie i obliczanie energii po spawaniu zgodnie z EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409.

® Przenos$nos¢: zataduj/zapisz JOBS uzytkownika i konfiguracje maszyny z pamieci USB.

® Trasowanie: $ledzenie/rejestrowanie wszystkich etapdw spawania, spoina po spoinie, podczas produkcji przemystowej
w ramach EN ISO 3834.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

= 6 trybow spawania MIG-MAG: Standard Dynamic, Standard Impact, Standard Root, Pulsed, Modularc i Manual.

Aby dowiedziec sie wiecej o synergii GYS, zeskanuj kod QR lub kliknij tutaj.

= Tryby punktacji: SPOT i DELAY.

B Zarzadzanie spustami: 2T i 4T.

= Precyzyjna kontrola cyklu spawania: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Filler, Postgaz, itp.

Dostarczany bez
akcesoriow

= 77

NAJWYZSZA WYDAJNOSC

® 4 mikroprocesory dziesieciokrotnie zwiekszajg szybkos¢ obliczen i optymalizujg wydajnos¢ zrddta pradu.
= Wysoka wydajnos¢ dzieki wysokiemu cyklowi pracy (150 A @ 60%).

B Kompatybilna szpula drutu: @ 200 mm.

® Mocny 4-rolkowy podajnik drutu dla efektywnego podawania.

® Bardzo wysokie napiecie tuku ufatwiajace zapton i wyjatkowa dynamika tuku.

ERGONOMICZNY

® Nowy uproszczony interfejs skoncentrowany na nawykach nawigacyjnych spawaczy.
B Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomocg klucza USB.

® Pamiec 500 programow spawania (mozliwos¢ zapisania na pamieci USB).

® Wyswietlanie pradu/napiecia podczas i po spawaniu (DMOS/QMOS).

= Wybdr gtéwnego parametru, ktory ma byc wyswietlany na ekranie (predkos¢ drutu, sredni prad 3 poziomy interfejsu uzytkownika:

spawania itp.). _ _ L ) o - Easy: uproszczona funkcjonalnos¢

u Intellgentpe zarzadz_ar_ue wentylacjg w celu zmniejszenia zuzycia energii, odpylania i hatasu maszyny. - Expert: petny wy$wietlacz

= Kompatybilny z palnikiem Push-Pull (24 V). - Zaawansowany: petny dostep do wszystkich
parametrow

WYTRZYMALY I MOBILNY

® \Wzmocniona karoseria & podktadki antyposlizgowe.
® Obudowa IP23S.
B 2 uchwyty utatwiajg przenoszenie.
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