00 GYSPOT INVERTER BP.LX

ZGRZEWANIA
PUNKTOWEGO Nr ref. 019652 - 400V - 3¢

INVEST IN THE FUTURE

Produkt Gyspot INVERTER BP.LX to prawdziwy postep w dziedzinie urzadzen do zgrzewania punktowego. Urzadzenie
to jest idealng odpowiedzia na wymagania w zakresie zgrzewania stali o wysokiej wytrzymatosci (UHSS/stal
borowa), z silg ramion elektrody 550 daN przy 8 barach z ramionami 120 mm i pragdem zgrzewania 13 000 A.
Urzadzenie to jest w pelni zgodne z dyrektywa europejska 2004 /40/WE.

Opis 8

Idealny zacisk do wszystkich rodzajéw prac metalowych

o Lekki i tatwy w obstudze: Waga 5 kg : —
o Sita zacisku przy 8 barach: 550 daN r '

» Narzedzie do spawania jednostronnego z 3-metrowym kablem: spawanie

miotkiem punktowym, spawanie kotkéw/nitéw/pierscieni, obkurczanie wegla
o Skrzynka z akcesoriami

* Wspornik kabla no$nego z ramieniem teleskopowym ;
* Wyswietlacz kontrolny 6" 13 000A ‘
e Zdalne sterowanie na zacisku. 550 daN }
#” Wydajnos¢
e Prad spawania: F

- Wysoki prad spawania: 13 000 A 1 ihr

- Alarm dzwiekowy, gdy prad spawania jest zbyt niski
- Stafa kontrola pradu
¢ Sila elektrody:
- Cyfrowy wyswietlacz rzeczywistej sity ramion elektrody
- Lekki zacisk: Waga 5 kg
- Duza sita docisku: 550 daN z ramionami
120 mm przy 8 barach
- Ramiona chtodzone cieczg az do koncowek
- Alarm dzwiekowy, gdy rzeczywista sita docisku jest zbyt niska.

- Cyfrowy wyswietlacz rzeczywistej wartosci pradu rﬂ
(%

W zestawie:

- ramie X1

- pistolet

- kabel uziemiajacy

& Interfejs maszyny 4 2 \

 Przyjazny dla uzytkownika: Duzy wyswietlacz (6"), z intuicyjnym menu W BP BODYPROTECT® (: )
o katwos¢: Tylko 2 parametry do wyboru (grubos¢ i rodzaj blachy stalowej) TECHNOLOGY it
L Zapisywanie parametréw spawania UiytkOWI’lika. UNIQUE ELECTRO-MAGNETIC FIELD PROTECTION by GYS

D - )y Koncepcja " BODYPROTECT " chroni uzytkownika przed
Identyfikowalnosc polami elektromagnetycznymi. Urzadzenie jest zgodne z

« Zapis na karcie SD charakterystyki kazdego wykonanego miejsca spawania dyrektywa 2004/40/CE.
» Odtwarzanie na dowolnym komputerze raportéw zapisanych na karcie SD
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ADVANCED SPOT CONTROL

mope STANDARD

TRYB STANDARDOWY:

1 - Wybor narzedzia: X-clamp, lub pistolet jednostronny.

2 - Grubos¢ blachy: moze by¢ regulowana za pomocg przyciskow (+) i (-).
3 - Rodzaj stali: STEEL, HSS, UHSS lub BORON.

4 - Dtugos$¢ ramienia: w celu automatycznej regulacji sity docisku.

TRYB WIELOSKLADNIKOWY:

Urzadzenie oblicza prawidtowe parametry zgrzewania dla wybranego zespotu
(2 lub 3 arkusze).

Dla kazdego arkusza prosze okreslic:

1 - Grubos¢

2 - Rodzaj stali

ADVANCED SPOT CONTROL

mooe MANUAL

TRYB RECZNY:

Reczna regulacja parametrow zgrzewania:
1 - Prad zgrzewania

2 - Czas zgrzewania

3 - Sita docisku

4 - Rodzaj ramienia

ZAPIS PARAMETROW ZGRZEWANIA I MOZLIWOSC SLEDZENIA:

+ 1 - RAPORTOWANIE: Zapis na karcie SD charakterystyki kazdego
wykonanego punktu zgrzewania i odtworzenie na dowolnym komputerze PC.
« 2 - PAMIEC: zapisywanie parametrow spawania uzytkownika na karcie SD.




