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52220A INVEST IN THE FUTURE

Wyrézniajaca sie solidng konstrukcja, przeznaczona do spawania rur spawarka TIG 220 DC jest wysokiej
klasy urzadzeniem przeznaczonym do stali miekkiej i nierdzewnej (TIG i MMA). Jej ergonomiczny interfejs
czyni dokonywanie ustawien tatwym i intuicyjnym.

ZOPTYMALIZOWANE SPAWANIE DC

B TIG DC: prad staly do metali zelaznych.

B TIG DC impulsowe: mniejsze rozpraszanie ciepta do spawanego elementu.

B PUNKTOWE: szybkie i precyzyjne spawanie punktowe, idealne przed spawaniem
cienkich blach.

® 2 rodzaje rozruchu: HF (bezstykowo) lub LIFT (stykowo) w $rodowiskach wrazliwych
na zaktécenia elektryczne.

® Tryby wyzwalania: 2T, 4T i 4T LOG.

= Automatyczne wykrywanie palnika: mozliwo$¢ wspdtpracy z palnikami z
wyzwalaczem, dwoma przyciskami i potencjometrem.

® AIP (ustawianie idealnego pofozenia): pomaga ustawic potozenie palnika przed spawaniem
(tryby 4T i 4T LOG, Ustawianie idealnego potozenia”).

SPAWANIE MMA

® MMA: elektrody zasadowe, rutylowe i celulozowe (do @ 5 mm).
® MMA Pulse: Do spawania rur i spawania pionowego.

SOLIDNA Bez akcesoriow w zestawie

® \Wzmacniane panele i wytrzymate na udar gumowe naktadki na korpusie
zewnetrznym.
® | ekka (12,5 kg), kompaktowa i tatwa do przenoszenia w terenie.

ERGONOMICZNY INTERFEJS

® Wskaznik natezenia/napiecia w trakcie spawania i po spawaniu (DMOS/QMOS).
® Mozliwos¢ zapisania 10 programow dla kazdego procesu, dla powtarzalnych
zadan.

® Pedat i zdalne sterowanie (opcjonalnie).

ZAAWANSOWANY TECHNOLOGICZNIE ZASILACZ

Szeroki zakres napie¢ pozwala zasila¢ urzadzenie napieciem od 85 V do

265 V.

Technologia PFC (korekcja wspétczynnika mocy) pozwala optymalizowac
pobdr mocy elektrycznej, uzyskujac oszczedno$¢ energii nawet do 30%.

® Czytelny i intuicyjny interfejs.
m Szybkie ustawianie na przednim panelu:

X . - pre-gas / post-gas - prad goracy / zimny
CHLODZENIE WODA (opcjonainie) - czas narastania zbocza - czestotliwos¢ impulsow
® Automatycznie, uktad chlodzenia jest sterowany przez urzadzenie. sygnatu - Czas zbocza opadajacego

= tatwe podtaczanie dzieki dwdm ztgczom Plug & Play. - prad spawania

= Palnik chtodzony woda, zapewniajacy wiekszy komfort i dostep do trudno dostepnych miejsc.

AKCESORIA

Zespot chtodzenia: Palniki 8 m: Zdalne sterowanie: & .
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