wswmdl NEOPULSE 220 C

S SEA Ref. 061835

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C er en enfaset pulsert MIG/MAG-generator med digital teknologi. Designet for det hgyeste ytelsesniviet
ved bruk av den nyeste teknologien, har den en rekke synergiske kurver og eksepsjonell lysbuekvalitet/ytelse. Intuitivt
og svaert funksjonelt, det digitale grensesnittet muliggjgr raske og enkle modifikasjoner av sveiseparameterne.
NEOPULSE 220 C er utstyrt med et ngyaktig og kraftig 4-drevs rullematingssystem, og tilbyr produsenter maksimal
produktivitet.

MULTI-PROSESS SVEISING

= MIG/MAG:

- stdl- og rustfri stdltrdd: @ 0,6 til 1,0 mm

- aluminiumstrad: @ 0,8 til 1,2 mm

- CuSi og CuAl ledning: @ 0,8 til 1,0 mm

® MMA DC / Pulse : basis-, rutil- og celluloseelektroder (opptil @ 5 mm).
= TIG DC Lift / Pulse.

SMART

® SYNERGISK modus: Etter & ha valgt 2 kriterier (material/gass-kombinasjon og
ledningsdiameter), NEOPULSE beregner automatisk de optimale sveiseforholdene samtidig som
du fortsatt kan justere innstillingene (trddmatingshastighet, spenning, strgm, buelengde).

= Kalibrering av tr&dmatingshastigheten for 8 justere den viste spenningsmalingen og avgrense energiberegningen. Leveres uten tilbehor
® Energi, display og energiberegning etter sveising basert p& standardene EN1011-1, ISO/TR 18491 og QW-409.

® Portabilitet: last inn/backup bruker JOBS og maskinkonfigurasjon fra en USB-ngkkel.

= Sporbarhet : spor/registrer alle sveisetrinn, ledning for ledning, under industriell produksjon i trdd med standarden

EN ISO 3834.

OPTIMERTE MIG/MAG-INNSTILLINGER

® Sveiseprosesser: Manuell, Dynamisk STD, Pulserende, Buemodul (variasjon av varm/kald strgm)

® TACK-moduser: SPOT og DELAY.

= Utlgseralternativer som stgttes: 2T og 4T.

= Ngyaktig kontroll over sveisesyklusen: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas, etc.

MAKSIMAL PRODUKTIVITET

= 4 mikroprosessorer som gir fire ganger s& mye prosessorkraft.

= Hgy produktivitet takket vaere hgy driftssyklus (150 A @ 60%).

= Kompatible trédruller: @ 200 mm.

® Kraftig 4-rullers trddmater for effektiv trddmating.

= Meget hgy lysbuespenning for enklere tenning og eksepsjonell lysbuedynamikk.

INTUITIV

® Nytt brukervennlig grensesnitt fokusert pd sveisernes navigasjonsvaner.

B Oppdatering av maskinen og synergier ved hjelp av en USB-ngkkel.

® | agring av 500 sveiseprogrammer (kan lagres pd USB-pinne).

m Viser strgm/spenning under og etter sveising (WPS/PQR).

® Valg av hovedparameter som skal vises pd skjermen (tr&dhastighet, gjennomsnittlig sveisestrgm osv.).

= Intelligent ventilasjonsstyring for & redusere strgmforbruk, stavinntak og stay.

® Kompatibel lommelykt Push Pull (24 V). 3 nivaer av grensesnitt for brukeren:
- Enkelt: forenklede funksjoner
- Ekspert: full skjerm

ROBUST OG MOBIL - Avansert: full tilgang til alle parametere

B Forsterket metallkasse og sklisikre gummiputer.
® [P23S boks.
® 2 handtak for enklere bevegelighet.
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