IMPULSA MIG/MAG

METINASANAS N EOPU LSE 3 20 C

MACINE
P.N. 062474

INVEST IN THE FUTURE

10-320A

NEOPULSE 320 C ir digitals, trisfazu, impulsa, MIG/MAG metinasanas aparats. Ta ir izstradata darbam visaugstakaja
veiktspéjas limeni, izmantojot jaunakas tehnologijas, un tai ir dazadas sinergijas liknes, ka ari izcila loka kvalitate un
veiktspéja. Lietotajam draudziga un loti praktiska digitala saskarne ir izstradata ta, lai metinasanas iestatijumus varétu
atri un viegli pielagot. Aprikots ar precizu Cetru spolu stieples padeves sistému, Sis stravas avots nodrosina neparsp&jamu
produktivitati un metinasanas kvalitati visu veidu materialiem.
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DAUDZPROCESU METINASANA

= MIG/MAG:

- térauda stieple: @ 0,6 - 1,2 mm

- nerlis€josa térauda stieple: @ 0,8 - 1,2 mm

- aluminija stieple: @ 0,8 - 1,2 mm

- CuSi un CuAl stieple: @ 0,8 - 1,2 mm

= PULSED / DC MMA: pamata, rutila un celulozes elektrodi (Iidz @ 5 mm)
= PULSED / DC LIFT TIG

SMART

= SYNERGY rezims: p&c materiala/gazes kombinacijas un stieples diametra izvéles NEOPULSE
320 C automatiski noteiks optimalos metinasanas iestatijumus, vienlaikus laujot jums pielagot
iestatijumus (stieples padeves atrumu, spriegumu, stravu un loka garumu).

® Kalibret metinasanas kabeJus un motora atrumu, lai pielagotu radito spriegumu un precizétu enerdijas aprékinu.

= Energijas pateérins, parada un aprékina enerdijas patérinu péc metinasanas saskana ar standartiem EN1011-1, ISO / TR 18491 un QW-409.

= Parneésajams: ielade / saglaba lietotaja JOBS un iekartas iestatijumus, izmantojot USB atslégu.

m Izsekojamiba: izseko/registré visus metinasanas posmus, katru metinajumu atseviski, rlipnieciskas razosanas laika saskana ar standartu EN ISO 3834.

OPTIMIZETI MIG/MAG IESTATIJUMI

= 6 MIG-MAG metinasanas rezimi:
Lai uzzinatu vairak par GYS ieprieks instalétajiem lietotaja iestatijumiem, skenéjiet QR kodu vai noklikskiniet uz here.

= TACK reZimi: SPOT un DELAY. O
= Sprida opcijas: 2T un 4T. GYS sinergijas
= Preciza visa metinasanas cikla kontrole: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill un

Post-Gas utt.

MAKSIMALA PRODUKTIVITATE

Paredzéts smagiem un sarezgitiem riipnieciskiem lietojumiem:

® Cetri mikroprocesori palielina sazinas atrumu un optimizé masinas efektivitati.

® Augsts raZigums, pateicoties augstam darba ciklam (300 A @ 60 %).

® Saderigi stieples padeves rulli: @ 200 / 300 mm.

® Var pieslégt SAM vadibas interfeisam automatiz&tiem vai robotizétiem lietojumiem (péc izvéles).
® Robusta konstrukcija, kas iztur triecienus un vibraciju.

® Jaudiga, motorizéta stieples padeves sistéma (100 W) ar Cetriem aktiviem piedzinas rulliem.

® | oti augsts loka spriegums vieglakai aizdedzinasanai un izcilai loka dinamikai.

VIEGLI LIETOJAMS

B Jauns lietotajam draudzigs interfeiss, kas orientéts uz metinataju navigacijas paradumiem.

® Masinas un sinergijas atjauninajumi, izmantojot USB atslégu.

® Papildu dzeséSanas ierice (P.N. 013537) un ratini (P.N. 037328).

® Uzglaba Iidz 500 metinasanas programmam (var saglabat USB atmina).

® Parada stravu/spriegumu metinasanas procesa laika un péc ta (WPS/PQR).

® Jzvélas, kuru galveno parametru iestatijumus paradit ekrana (stieples padeves atrums, vid&ja
metinasanas strava utt.).

m [ek$&ja apgaismojuma sistéma stieples padeves motoram un rullim.

® Skata logs uz stieples nodalijuma durvim, lai viegli uzraudzitu stieples.

= Vieda ventilacijas vadibas sistéma, lai samazinatu enerdijas patérinu, puteklu uznemsanu un troksni. Vieale: vienk3r& "

B Savietojams ar Push-Pull lapu (24 V/42 V). . \é;g?)lz'rt\s“:egill(:srsccl’ii?l;inkCUaS

- Padzilinats: pilniga piekluve visiem
ROBUST UN MOBILS parametriem.
® Pastiprinats metala korpuss un neslidosas gumijas spilventini.
® Korpuss ar IP23 klasi.

m Atsevisks, péc izvéles pieejams NEOFEED-4W* dozators ar gaisa vai Gidens savienojuma kabeliem (lidz 20 m).
® Masinas iestatijumu talvadiba, izmantojot divus péc izvéles pieejamus talvadibas pultis (*digitala vai analoga).

Tris lietotaja saskarnes limeni:

* Nepieciesams digitalo savienotaju komplekts (P.N. 063938)
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 320 C

Ref. 062474

TEHNISKIE DATI

Barosanas spriegums 3x400V +/- 15% Stieples atrums 1-22 m/min
Tikla aizsardziba . v
(aizkavéta) 32A Stieples padeves motors 4 padeves rullisi
60 % 300 A Padeves rullisu diametrs 37 mm (F tips)
Ifgrrz?n%((l)ic @ térauda 0.6-1,2mm
EN 60974-1 100 % 280 A @ neriisgjosais 0.8-12
terauds )6 - 1,2 mm
Stravas diapazons ) Stieple ) )
MIG-MAG / MMA / TIG 10-320A @ serdes stieple 0,9-1.6 mm
Spriegums bez slodzes 85V @ aluminijs 0,8-1,2mm
MIG-MAG 14,5-30V @ CuSi / CuAl 0,8-1,2 mm
Spriegums uz ladina MMA 20,4-32,8V svars / min. g 5 kg - 200 mm
Stieples spole
TIG 10.4-22,8V svars / maks. @ 18 kg - 300 mm
Maks. razigums % 91 % Aizsardzibas pakape P23
. MG 37W Izméri 680 x 300 x 550 mm
Patérins bez slodzes
MMA 157 W Svars 36 kg

PIEDERUMI UN PALIGMATERIALI

Savienojuma kabeli

Térauds /
Nerts€josais | Aluminijs
térauds
gaiss  udens udens
350A 300A 300 A
4m 4m 3m
040946 043275 | 040748

Zeméjuma kabelis
600 A-4m /70 mm2
043831

Elektrodu turetajs
500 A - 4 m / 50 mm?2
043879

DzeséSanas skidrums
51-062511
10| - 052246

gaiss tdens
1,8m 037243
5m o e 047587 5m 70 mm? 047617
. - 10m 047594  10m 047624
Neofeed 4W_§t|eples Dzes€Sanas bloks WCU Ratini T/M 400 i 047600 10'm 047631
padevéjs 1KW C 037328 15m 95mm? 038349 15m 95mm? 038448
014527 013537 20m 038431 20m 038455

™ -

Filtra komplekts
063143

Talvadibas pults
digitala RC-HD2
062122

Atbalsts RC-HD2

ratiniem
037779

Talvadibas pults
analoga RC-HA2 - 10 m
047679

GYS piedava plasu savietojamu produktu klastu jasu

iekartai.

Lai uzzinatu vairak par tiem, skenéjiet QR kodu:

Manuala metinasana

Automatizacija



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf

	Bouton 71: 
	Bouton 73: 
	Bouton 72: 


