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TRIFAZIS

Nr. 013520 INVEST IN THE FUTURE

3 > 400A

TITAN 400 maitinimo saltinis su dideliu darbiniu ciklu (400 A @ 60 %) yra puikus sprendimas tiksliam aukstalipiy
metaly suvirinimui, skirtas reikliausiems TIG ir MMA suvirinimo darbams. Naudotojui patogi sasaja leidZia lengvai
atlikti nustatymus naudojant didelius ir paprastus valdiklius. TITAN 400 turi TACK rezima ir taskinio suvirinimo
funkcija, todél yra mégstamiausias profesionaliy suvirintojy jrankis vamzdziams, vamzdinéms konstrukcijoms ir
neriidijancio plieno plokstéms gaminti.

OPTIMIZUOTAS NUOLATINES SROVES SUVIRINIMAS

B TIG DC : suvirinimas nuolatine srove.

= TIG DC pulsinis : sumazina ruosinio iSkraipyma dél karscio.

u 3 specialiis suvirinimo procesai:
- SPOT rezimas: tradicinis taskinis suvirinimas prie$ suvirinant plonus lakstinius metalus.
- TACK rezimas: labai tiksli taskinio suvirinimo funkcija be oksidacijos, sumazinanti Silumos
sgnaudy, sukelianciy deformacijas, rizikg. Suvirinimo démés TACK rezimu yra nematomos
suvirinimo juostoje.
- E-TIG rezimas: uztikrina vienodg suvirinimo juostos plotj ir pastovy jsiskverbima,
nepriklausomai nuo degiklio padéties ruoSinio atzvilgiu (suvirinimo energijos kontrolé).

= 2 tipy lanko paleidimas: HF (be kontakto) arba LIFT (su kontaktu), skirtas jautriai elektrai

aplinkai.

= 3 paleidimo rezimai: 2T, 4T ir 4T LOG.

B Automatinis degiklio nustatymas: suderinamas su paleidimo, dvigubo mygtuko ir

potenciometro degikliais.

MMA SUVIRINIMAS

® MMA: dengti, rutilo, baziniai ir celiulioziniai elektrodai (iki @ 6 mm).
® MMA Pulse: Sukurta vertikaliajam suvirinimui, kad blty sumazintas "pasvirimas" ir
optimizuotas jsiskverbimas.

INTUITIVE fo

= Rodoma srove ir jtampa suvirinimo metu ir po suvirinimo (WPS/PQR).

= JOB ISsaugoti 50 programy kiekvienam procesui, kad galétuméte puikiai
atkartoti suvirinimo sitles.

= Nuotolinis valdymas (pasirinktinai pedalu arba rankiniu badu).

= Uzrakinama klaviatiira, kad bity apsaugota nuo netinkamo naudojimo.

= ISmanioji ausinimo ventiliatoriaus valdymo sistema, leidzianti sumazinti

Tiekiama be priedy

MADE IN FRANCE

energijos sgnaudas (stacionarus, iSjungtas lankas = 35 W), sumazinti dulkiy sugérima ’7/ ‘
ir triukSma.
= "Connect 5" rezimas, kad masina buty paleista i§ automatinio valdiklio arba @;E

sgsajos (5 i$ anksto iSsaugotos programos).
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= Kalibravimo rezimas leidZia reguliuoti jtampa ir pagerina energijos Visi TIG suvirinimo nustatymai yra tiesiogiai pasiekiami
apskaiciavima. viena rankenéle, todél juos paprasta valdyti. Didelé centriné
® ENERGIJOS reZimas, rodymas ir energijos apskaiiavimas po suvirinimo valdymo rankenélé, kad bity galima naudotis pirStinémis.
pagal standartus EN1011-1, ISO/TR 18491 ir QW-409. MAIN MENU ADVANCED MENU
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® Sustiprinta vaziuoklé ir neslystancios guminés pagalvélés. ~ hot currgnt - Spot welding duration in

® 2 plieninés rankenos, kad biity lengva pakelti ar perkelti. - pulse frequency pulse current or in continuous
® 4 kampiniai ¥iedai, tinkami jrangai pakabinti. - cold current balance current.
PRIEDAI

Ausinimo Degiklis ABITIG liquid - 450 W - 8 m: Nuotolinio valdymo pultas:
jrenginys: 77\ 1000 W

: \U/ 5,51-15kg
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