4 hegesztési mod (MMA és TIG DC)

HEGESZTOGEP
MMA / TIG LIFT

GYSARC 220 FV CEL

Ref. 065529

INVERTER

10~ 220 A

INVEST IN THE FUTURE

Inverteres technoldgiaval a GYSARC 220 FV CEL egyfazisi 220 A MMA aramforras, amely megfelel a
szakemberek igényeinek. A megerositett elektronika koré tervezett munkaallomas kénnyedén hegeszti a
celluloz, rutil vagy bazis elektrodakat. Fel van szerelve a TIG lift (DC) eljarassal is, amely kivalo minoségii
hegesztési gyongyoket biztosit, még vékony lemezeken is. A robusztus és sokoldali GYSARC 220 FV CEL

nagyszeri hegesztési kényelmet és maximalis termelékenységet kinal a felhasznalonak.

Hegeszti az alap-, rutil- és cellulézelektrodakat

@ 5 mm-ig a 2 MMA (izemmddnak készonhetden: Tartalmazza:

e MMA Standard
e Allithat6 impulzus MMA : idedlis a fligglleges,

- Foldeld bilincs (3m / @25 mm2)
- Elektrodatartd (3m / @25 mm2)

fliggbleges helyzetben torténd hegesztéshez.

TIG Lift : gyujtas a munkadarab egyszer(i megérintésével.
TIG hegesztési segitség : Automatikus ivfakadas

Faklya TIG szelep

SRI7V-4m
, }’ (csatlakozé 35/50 -
e Allithato TIG impulzus : megkdnnyiti a nagyon G1/4)- 044401

vékony lemezek (0,3 mm) hegesztését és néveli a gyongyok

behatolasat.

Integralt hegesztés segit az MMA-ban

HIGH-TECH TAPEGYSEG

Fo6 beallitas

« Folyamat kivalasztasa (MMA / TIG)

« Hegesztési aram (standard / impulzus)

« Elektroda kivalasztasa (bazis, rutil, celluléz)

e Allithato forré inditas : inditaskor tGldramot general a gyujtas
megkonnyitése és a hegesztési hibak csokkentése érdekében.

o Allithaté iveré : szablyozza az ivhossz-eltéréseket és kényelmet (= e
biztosit a hegesztének. w 2 4 .
e Antisticking : megakadalyozza az elektréda megtapadasat, ha az e e e w

érintkezik a munkadarabbal.
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Megerdsitett biztonsag

e VRD (fesziiltségcsokkento késziilék) : la terhelés nélkiili fesziiltséget
(< 30V) a hegesztdk biztonsaga érdekében specialis kornyezetben (banyak, |
vegyi (zemek, hajogyarak stb.)

e IP23 védelmi osztaly : idedlis kiiltéri és beltéri kornyezetben « Arc Force (MMA)
(pornak vagy kénny( esonek kitett kornyezetben). « Hot Start (MMA)

e Porvédelem (AD): Szell6z6alagut a kiils6 szennyezddések ellen. Impulzus lzemmddban (MMA és TIG) :

» Impulzusfrekvencia (Hz)
« Hidegaram szazalékos értéke (%)

........
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Masodlagos beallitasok

POWER FACTOR CORRECTION

30% energiamegtakaritds

m RUGALMAS FESZULTSEG

(Uil PROTEC 400

A PFC technoldgia elnyomja a

A készlilék egyszer(i B A .
csucsértekeket és szabalyozza

Képes ellenalini az elektromos

230V-16A vagy 110V-32A|  WithoutPFC ; AERE YR - o ;
m csatlakozéval miikodik, P ¥ 30% °@ tapfeszultsegeg. ,Lehe,tove r,lalozalton fe]_lep9 al!<alm,| vagy
85V 265V még intenziv hasznélat ENERGY teszi a hosslzabbltozsinorlok allandé fesz'ultse.:g)/altozaslo-
&7 - és helyszini hosszabbita- . vagy generatorok hasznala- knak 400V-ig (villamcsapas,
’ _______ - tat is, és hozzajarul a jobb generator, terheléscsokkentd

sok (100m) esetén is.

aramstabilitashoz a hegesztési

terhelések...).

* ' fazisban.
- 1> mva Iz 116 INTEGRATED TECHNOLOGY ENGO0S74-1(40°C)  ENGOS7A-1(40°C) J» || «
MMA TIG 0 IP Protected

Anti : 1A X% 1A X% &wC?mpiﬁrble )

50/60 Hz A A A HS AF Sticking TIGLift VRD P400 AD CEL (60%) 0 m?jx) 60%) (12 moax) v m/Kg po 5/_9195 nz)alo
230V | 16 104220 @ 5220 130A | 20% [150A 25% | 86 @ 43x21 | IP 125

o | e . . . . . . 10 kW )
x 35/ 10.5 23 kVA

110V 32 10120 5+140 90 A 30% 120A | 40% 80
C € - EN 60974-1 Made in China

www.gys.fr




