STROJ ZA

=3l NEOPULSE 400 G

PULSIRAJUCI

Ref. 014497

INVEST IN THE FUTURE

10> 400 A

Digitalna tehnologija, NEOPULSE 400 G je pulsiraju¢i MIG/MAG izvor napajanja za zavarivanje s odvojenim dodavacem
Zice. Ultra visokih performansi i dizajniran za najvisu razinu performansi koristenjem najnovije tehnologije, ima 100
sinergijskih krivulja i iznimnu kvalitetu/performanse luka. Intuitivno i vrlo funkcionalno, njegovo digitalno sucelje
omogucuje jednostavnu promjenu parametara zavarivanja. Opremljen sa svojim NEOFEED-4W kolutom (opcija), ovaj
izvor energije za zavarivanje pruza produktivnost i kvalitetu neusporedivog zavarivanja na svim vrstama legura.

v

VISEPROCESNO ZAVARIVANIJE

= MIG/MAG:

- Celi¢na i inox Zica: @ 0,6 do 1,6 mm

- aluminijska Zica: @ 0,8 do 1,6 mm

- CuSi i CuAl Zica: @ 0,8 do 1,2 mm

® MMA DC / Pulse: bazicne, rutilne i celulozne elektrode (do @ 6 mm)
" TIG DC Lift / Pulse.

= Zljebljenje (do @ 6,5 mm)

PAMETAN

= SYNERGIC mod : Odaberite vrstu materijala/plina i promjer Zice, sada NEOPULSE automatski
odreduje optimalne uvjete zavarivanja i omogucuje vam podeSavanje postavki (brzina dodavanja
Zice, napon, struja, duljina luka).

TOéNO Isporucuje se bez pribora

® Kalibracija pribora za zavarivanje, za podeSavanje prikazanog mjerenja napona i izraCuna energije.

® Energija, prikaz i proraCun energije nakon zavarivanja prema EN1011-1, ISO/TR 18491 i QW-409.

= Prenosivost: ucitaj / spremi kao, POSLOVE s USB kljuca kao i konfiguraciju stroja.

m Sljedivost: pratite/biljeZite sve korake zavarivanja, zavar po zavar, tijekom industrijske proizvodnje prema EN ISO 3834.

OPTIMIZIRANE MIG/MAG POSTAVKE

= 6 MIG-MAG nacina zavarivanja: standardni dinamicki, standardni udarni, standardni korijenski, pulsni,
modularni i ruCni. Da biste saznali vise o GYS unaprijed instaliranim korisnickim postavkama, kliknite ovdije.
= TACK nacini: SPOT i DELAY.

= Upravljanje okidacem: 2T i 4T.

= Precizna kontrola nad ciklusom zavarivanja: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope,
Crater Filler, Postgas, itd.

MAKSIMALNA PRODUKTIVNOST

Namijenjen za teske i zahtjevne industrijske primjene:

= 4 mikroprocesora povecavaju brzinu komunikacije i optimiziraju ucinkovitost proizvoda.

m Visoka produktivnost zahvaljujuci visokom radnom ciklusu (400A @ 60%).

= Poveziv preko SAM kontrolnog sucelja za koriStenje na robotu/automatu (opcija).

m Veca otpornost i robusnost elektronike.

= Snazan elektronicki kontroliran motor za dodavanje Zice (100 W) s 4 aktivna pogonska valjka.
= Visoki napon luka za lakSe paljenje i iznimnu dinamiku luka.

NAPREDNA INTUITIVNOST

= Novo korisnicko sucelje usmjereno na navigacijske navike zavarivaca.

® Kompletna nadogradnja stroja i sinergije putem USB kljuca.

® Jedinica za hladenje (ref. 032750) i kolica (ref. 037328) opcijski.

® Pohranjivanje 500 programa zavarivanja (moZe se pohraniti na USB stick).

= Prikazuje struju/napon tijekom i nakon zavarivanja (WPS/PQR).

® [zbor glavnog parametra za prikaz na ekranu (brzina Zice, prosjecna struja zavarivanja itd.).

® Unutarnje osvjetljenje motoriziranog namotaja i Zice.

® Prozor na poklopcu za provjeru potrosnje Zice za punjenje.

= Inteligentno upravljanje ventilacijom za smanjenje potro$nje energije, usisavanja prasine i buke
trafostanica.

ROBUSAN I MOBILAN o
Kompletna pakiranja

= Pojacano metalno kuciste i neklizaju¢e gumene podloge.
= Stupanj zastite IP 23.

= Kabeli za medusobno povezivanje (zracno ili vodeno hladeni) do 20 m (opcija). 062894 062900
= Daljinske postavke dodavaca Zice pomocu 2 dodatna daljinska upravljaca (digitalni ili analogni).

= 4 prstena/nosaca za podizanje/pozicioniranje.

Celik / nehrdajudi celik Aluminij
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
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TEHNICKI PODACI

Napon napajanja 3x400V +/- 15% U.. =48V - 2A
v - Napon napajanja &
Mrezna zastita 32 A P pajan] U, =24V-1A
(odgodeno)
i 60 % A
Faktor radnog ciklusa 60 % 400 A I;gkrt%rn;igggg ciklusa 0 500
10 min/40°C L 100 %
N 50974/_1 100 % 360 A EN 60974-1 i 460 A
. Brzina Zice 1-22 m/min
Trenutni raspon 10 - 400 A
MIG-MAG / MMA / TIG Motor dodavaca Zice 4 motorna koluta
Napon bez 85V Promier valjka 37 mm (tip F)
opterecenja o
@ Celik
MIG-MAG 14,5-34V & Nehrdajuci 0,6 - 1,6 mm
Celik
Napon punjenja MMA 20,4-36V o2, .
Zice @ OblozZena Zica 0,9-2,4mm
TIG 10,4-26V
@ Aluminij 0,8-1,6 mm
. ucinkovi % 9
Maks. ucinkovitost o 91 % 5 CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
MIG-MAG
PotrosSnja bez TIG 37W .. ) teZina / min. @ 5 kg - 200 mm
optereenia Zicani koluti »

p ) MMA 157 W teina / maks. o 18 kg - 300 mm
Klasa zastite P23 Klasa zastite 1p23
Dimenzije 680 x 300 x 420 mm Dimenzije 630 x 440 x 290 mm
TeZina 28,5 kg Tezina 19 kg

DODATNA OPREMA I POTROSNI MATERIJAL

Kabeli za medusobno povezivanje

zrak tekudina
1,8m 037243
5m 70 mm? 047587 5m 70 mm? 047617
iadini " 10m 047594 10m 047624
NEOFEED 4W dodavac Zice Rashladn%geg;_mca NEO Kolica T/M 400 10m 047600 10m 047631
014527 037328 15m 95mm? 038349  15m 95 mm? 038448
032750 20m 038431 20m 038455
=]
#\K AL .
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Celik / nehrdajuéi
Celik
zrak tekucina| tekucina

Aluminij

Kabel za uzemljenje Drzac elektrode Rashladna tekucina

BROA S00A 1 S00A 600A-4m/70mm2 | 600A-5m /70 mm2 51 - 062511 Komplet itera
045392 041004 | 046160 043831 047006 10 |- 052246

GYS nudi Sirok raspon kompatibilnih proizvoda za vas$ stroj.

Kako biste saznali viSe o njima, skenirajte QR kod:

Podrzava RC-HD2
za kolica
037779

Daljinski upravlja¢
digitalni RC-HD2
062122

Daljinski upravlja¢
analogni RC-HA2 - 10 m
047679

Rucno zavarivanje Automatizacija



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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