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MULTIPEARL 210-4 XL

Viite. 065109

INVEST IN THE FUTURE

4in 1, MULTIPEARL 210-4 XL, on moniprosessiinen virtalahde, joka pystyy suorittamaan MIG/MAG (kaasulla
tai ilman), TIG DC- ja MMA-hitsausta erittdin tarkasti. Siind on 9 hitsaussynergiaa, jotka mahdollistavat
hitsauksen kaikissa asennoissa . Monipuolinen, mutta myds PFC/FV-tekniikalla varustettu yksivaiheinen
virtaldhde on tdaydellinen tydkalu tydpajaan tai paikan paalla.

3 HITSAUSPROSESSIA

* MIG-MAG

- 4 rullamoottori: @ 200 ja @ 300 mm kelat.

- Sdadettava manuaalisesti tai synergistisesti.

- SPOT- ja DELAY - toiminnot kdytettavissa.

- Voi hitsata levyjd, joiden paksuus on 0,6-6 mm .

-TIG

-TIG DC -hitsaus ja TIG Lift -sytytys
TIG EURO -polttimella.

- Saadettava Post Gas ja Downslope (kaari downslope).

* MMA

- Hitsaa erilaisia pinnoitettuja elektrodeja @ 5mm asti
(rutiili, perus, ruostumaton teras, terds, valurauta).
- Saddettdva kuumakaynnistys (0 - 100%): helpottaa syttymista ja

voidaan sdataa metallityypin mukaan.
- Arc Force saadettavissa (0 - 100%): saatelee kaaren pituuden

poikkeamia.

- Tarttumisenesto : vahentaa riskid, ettd elektrodi tarttuu kiinni, jos se

joutuu kosketuksiin tydokappaleen kanssa

MIG-MAG SYNERGIAA

« Automaattinen

langan nopeuden ja

kireyden laskenta:

- langan tyyppi ja halkaisija;
- hitsattava paksuus;

- kaytetty kaasu;
- hitsausasento.

» Manuaalinen asetus mahdollista: langan

nopeus

ja kaaren pituus.

KORKEAN TEKNIIKAN VIRTALAHDE

joustava

m JOUSTAVA JANNITE

Mukana:

- maadoituskaapeli (2,50 m)
- Teraspoltin MIG 250A (3 m)
- Elektrodipidike (2 m)
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2301 PROTEC 400

Kestaa satunnaisia tai pysyvia jan-
nitteen vaihteluita sahkoverkossa
400 Viiin asti (salama, generaattori,
kuorma

pudottaa kuormia...)
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