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3400A Ref. 013568 INVEST INTHE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC on suure voimsusega TIG AC/DC generaator (400 A kuni 60%), mis on moeldud
laia valiku keevitusprotsesside (TIG AC, DC, MMA) pakkumiseks. Seda saab kasutada koikide materjalide
keevitamiseks: leebe teras, roostevaba teras, alumiinium, vask, titaan. Ideaalne ka ohukeste gabariitide
keevitamiseks, selle impulssreziim vihendab soojuse sissevoolu ja tagab parema kaarekontrolli. Intuitiivne
ja vaga funktsionaalne digitaalne kasutajaliides voimaldab keevitusparameetrite lihtsat muutmist.

v

6 TIG-KEEVITUSREZIIMI

DC Standard: sujuv keevitamine enamiku mustmetallide puhul.

2 DC Pulse: vdimaldab keevitada, vahendades samal ajal soojuskoormust (kuni 2,5 kHz).

FastPulse: impulsid kuni 20 kHz spetsiaalsete terasrakenduste jaoks
AC Standard: alumiiniumi ja selle sulamite (Al, AlSi, AIMg, AIMn jne) keevitamine.

o AC Pulse: tapne labitungimise reguleerimine, mida saab reguleerida vahelduvvoolu impulsside sageduse
< (kuni 500 Hz) reguleerimise teel.

AC Mix: vaheldub vahelduv- ja alalisvoolude vahel, et suurendada keevituskiirust.

TIG WIZARD LAHENDUS

= patenteeritud siinergiline reziim maksimaalse tootlikkuse tagamiseks alumiinium-, terase-, roostevaba
terase- ja vaskdetailide keevitamisel ja kinnitamisel, kas taiteainega vai ilma. Tarnitakse ilma lisaseadmeteta
® 5 koostetiiiipi: otsast otsani (BW), lapp (FW), sisenurk (BP), valisnurk (BP) ja traatliitmine.

= Wizard Lab kohandatud keevitustsiiklite loomiseks.

OPTIMEERITUD SEADED

® 4 punktimisreziimi:
- Spot / Multi Spot: traditsiooniline punktimine enne dhukeste lehtede keevitamist.
- Tack / Multi Tack: Glitdpne punktimine ilma oksiidatsioonita, véhendades t60deldava detaili
deformeerumise ohtu.
® 3 Kaarsiiiitamise tiiiibid: Standard Lift, High-Frequency (HF) ja Touch.HF
(ajastatud korgsagedussiititamine).
m 3 kaivitusvoimalust: 2T, 4T ja 4T LOG
= AC-lainekujude konfigureerimine, mis voimaldab tapsemat kaarekontrolli ja ldbitungimist.
m E-TIG-reZiim tagab masinal valitud keevitusparameetrite jérgimise, soltumata torviku asendist t66deldava
detaili suhtes (keevitsenergia kontroll).

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

MAKSIMAALNE UHENDUVUS

® Moodab tadpselt energiakasutust.

u Koikide keevitusdmbluste jélgitavus, mis vastab standardile EN 3834.

® Keevitustarvikute kalibreerimisreziim (parandab energiakasutuse arvutamist).

= Jhendatav robotitega kasutamiseks lisavarustusena saadava komplekti (037960) abil.

¥ Kasutajareziim voimaldab jagada toodet mitme erineva operaatoriga.

® Veebis on saadaval tasuta tooriist liidese kohandamiseks.

® USB-maluseadme abil kasutaja tookirjade (maksimaalselt 500) ja masina konfiguratsiooni varukoopia.
= Jhildub lukuga, topeltnupuga, potentsiomeetriga ja push-pull-lampidega.

® Uued ja labivaadatud keevitussiinergiad ja tarkvara uuendused saadaval USB-votme kaudu.
® Kaugjuhtimine (pedaal voi kaugjuhtimise vGimalus) (ihendatav ilma tooriistadeta.

® \edelikujahutusseade valikuline (013537).

= MMA, MMA AC ja pulseeritud MMA reziimid (elektroodid kuni @ 8 mm).

ACCESSORIES (valikuline)

- 5-tolline varviline kasutajaliides; intui-
tiivne, mitmekeelne ja kohandatav.

- 3 kasutajaliidese valikut: Easy, Expert
ja Advanced.
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