ViCE PROCESU

a8 MULTIPEARL 210-4 XL

Ref. 065109

20>200A. INVEST IN THE FUTURE

MENIC

4v1, MULTIPEARL 210-4 XL, je multiprocesni zdroj schopny provadét svarovani metodou MIG/MAG (s plynem
nebo bez plynu), TIG DC a MMA s vysokou presnosti Je vybaven 9 svarovacimi synergiemi, které umoznuji
svarovani ve vSech polohach. Je vSestranny, ale také vybaveny jednofazovym zdrojem s technologii PFC/FV,
a predstavuje tak idealni nastroj v dilné nebo na stavbé.

3 SVAROVACI PROCESY

+MIG-MAG

- 4vélcovy motor: @ 200 a @ 300 mm kotouce.

- Nastavitelny ru¢né nebo synergicky.

- K dispozici jsou funkce SPOT a DELAY.

- Lze svarovat plechy o tloustce od 0,6 do 6 mm.

Dodavases:

- zemnici kabel (2,50 m)
- ocelovy hofak MIG 250A (3 m)
- drzak elektrod (2 m).

- svafovani stejnosmérnym proudem TIG a TIG Lift zapalovani

s hofdkem TIG EURO. Kokt
- nastavitelny Post Gas a Downslope (oblouk dol(). A 4m (046108)
-MMA

- Svafuje r(izné typy obalenych elektrod do ¢ 5 mm AL

(rutil, zakladni, nerezova ocel, ocel, litina). <Ny

- Nastavitelny horky start (0 az 100 %): usnadriuje zapaleni a Ize jej J Y & |

nastavit podle typu kovu. N

- Svafovaci zafizeni s moznosti nastaveni teploty. Nastavitelna sila ROLLEY e TROLLEY 413
oblouku (0 az 100 %): reguluje odchylky délky oblouku. WELD 810 oioay
- Antisticking : snizuje riziko pfilepeni elektrody pfi kontaktu s

obrobkem.

SYNERGIE MIG-MAG Navrhované synergie :

-Automaticky vypocet rychlosti a napéti dratu

Typ kovu Nerezo- = Jadrovy - - )
podle: Fe Fe  AMgs 0 Chst)  CuSi3 CuAlg  AISIS IS 12
améru drétu: Proces MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
B typ‘l,’l a prl:ImerLj N ratu; Ar CO2 CO2 Ar Ar €02 2% &/ Ar Ar Ar Ar
- svafované tloustky; Plyn i i i i X i i i i
- pouzitého plynu;
; . ! .. /06-08 06-08 0,6-0,9
- svarovaci polohy @ mozné _ 1’0 _ 1,0 0,8 - 1,0 0,8 - 1,0 _ 1’2 0,8 0,8 1,0 1,0
«Moznost ru¢niho nastaveni: rychlosti dratu S‘s’g;\c’:d vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny | vSechny @ vsechny | vSechny & vsechny
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HIGH-TECH NAPAJENI
flexibilni EKONOMICKE SAFE
m FLEXIBILNI NAPETI m KOREKCE FAKTORU NAPAJENI 30% iispora energie PROTEC 400
;;Lfizegi ft:]nguj? naVk Technologie PFC potlacuje
je r:/o u; ot:)zastrc u W77 . = . $picky a reguluje napajeci Odolava prilezitostnym nebo tr-
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