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AVERTIZARI - REGULI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

tivului.

f |Ll| Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desavarsire inainte de orice alta manipulare a dispozi-
Nu se recomanda efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual.

Producatorul nu va fi responsabil de nicio vatdmare corporald sau materiald datoratd unei manipuldri neconforme cu instructiunile
din manual.
In cazul unei probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificaté pentru manipularea corecta a dispozitivului.

Aceste instructiuni se referd la echipamentul in starea in care a fost livrat. Este responsabilitatea utilizatorului sé efectueze o analiza
a riscurilor in cazul in care aceste instructiuni nu sunt respectate.

MEDIUL INCONJURATOR

Acest echipament poate fi utilizat doar pentru a realiza operatii de sudurg, in limitele indicate pe pldcuta de identificare si/sau manualul
de utilizare. Respectati instructiunile relative la securitate. Producatorul nu va fi rdspunzator in cazul unei utilizdri inadecvate sau
periculoase a produsului.

Instalarea trebuie realizatd intr-o incapere fard praf, acid, gaze inflamabile sau alte substante corozive. Este valabil si pentru
depozitare. Asigurati o buna circulatie a aerului in timpul utilizarii.

Intervale de temperatura :

Utilizare intre -10 si +40°C (+14 si +104°F).

Stocare intre -20 si +55°C (-4 si 131°F).

Umiditatea aerului :

Inferioard sau egald cu 50% la 40°C (104°F).

Inferioara sau egald cu 90% la 20°C (68°F).

Altitudine : Pana la o indltime de 1000 m deasupra nivelului marii.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Echipamentul cu descdrcare capacitiva poate fi periculos si poate provoca accidentari grave sau chiar letale. Acesta este destinat a
fi utilizat de catre personalul calificat care a primit o pregatire corespunzatoare in utilizarea masinii (de exemplu: curs si formare in
domeniul tinichigeriei).

Sudarea expune oamenii la o sursa periculoasa de caldura, scantei, campuri electromagnetice (aviz posesorilor de stimulatoare
cardiace), riscul de electrocutare, zgomot si vapori de gaz.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracdminte fard mansete, care izoleazd, uscate,
ignifuge si in stare bung, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi manusi care asigura o izolare electrica si termica.

Utilizati o protectie impotriva sudurii si/sau 0 masca de sudura cu un nivel de protectie adecvat (variaza in functie de
utilitate). Protejati-va ochii in timpul operatiunii de curdtare. Lentilele de contact sunt strict interzise.

Uneori este necesara delimitarea zonelor cu perdele ignifuge pentru a proteja zona de stropi si deseuri in flacari.
Informati persoanele aflate in zona de sudare sa poarte imbracaminte de protectie adecvata.

Utilizati casti de protectie impotriva zgomotului in cazul in care procesul de sudura depaseste limita autorizata (la fel
si pentru orice altd persoana din zona de sudurd).

OO e

Piesele care au fost recent sudate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipularii lor.
Pentru a proteja atat persoanele cat si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi
zona de lucru.

FUMUL DE SUDURA SI GAZUL

’ Fumurile, gazul si praful emanat in timpul sudurii sunt periculoase pentru sanatate. Asigurati o aerisire adecvatd
Q sau mijloace pentru aspirarea fumului, adesea un surplus de aer este necesar. O caguld cu oxigen proaspat poate

fi o solutie Tn cazul insuficientei aerului.
= Verificati dacd aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.

Atentie la sudarea in spatii restranse, aceasta necesita o supraveghere de la o distanta de securitate. In plus, sudarea anumitor
materiale care contin plumb, cadmiu, zinc, mercur sau chiar beriliu poate fi deosebit de ddunatoare.
Degresati piesele inainte de a le suda. Sudarea este interzisa in apropierea substantelor grase sau a vopselelor.
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RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

A Protejati in intregime zona de sudura, materialele inflamabile trebuie sa fie amplasate la o distanta de cel putin 11
metri.
Un echipament de protectie impotriva incendiului trebuie sa existe in apropierea zonelor de sudare.

Feriti-vé de materialul fierbinte sau de scanteile care zboard, deoarece chiar si prin fisuri pot provoca incendii sau explozii. indepértati
persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distanta de securitate corespunzatoare. Sudarea in containere
sau tuburi inchise este de evitat dar, dacd sunt spatii deschise, acestea trebuie golite de orice material inflamabil sau exploziv (ulei,
combustibil, reziduuri de gaze etc.).

Operatiile de mécinare nu trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru sudura sau aproape de substante inflamabile.

SECURITATEA ELECTRICA
:Q

Reteaua electrica folosita trebui sa aiba neaparat impamantare. O descarcare electricd poate fi sursa unui accident
grav direct sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodata piesele sub tensiune atat in interiorul cat si in afara sursei de curent sub tensiune(cabluri, electrozi, brate, pis-
tol,...), deoarece acestea sunt conectate la circuitul de sudare.

Inainte de a deschide sursa de curent pentru sudurd, aceasta trebuie deconectatd de la retea pentru 2 minute, astfel incat ansamblul
condensorilor sa fie descarcat.

Schimbati cablurile, electrozii sau bratele sunt inlocuite numai cu ajutorul unei persoane calificate si autorizate in cazul in care sunt
deteriorate. Asigurati-va ca sectiunea cablurilor este adecvata cu utilizarea lor. Intotdeauna purtati imbracaminte uscata si in stare
buna pentru va putea izola de circuitul de sudura. Purtati incaltaminte de securitate indiferent de sectorul de lucru.

CLASIFICARE CEM A ECHIPAMENTULUI

Acest tip de echipament, destinat uzului industrial (clasa A), nu este destinat utilizdrii casnice unde curentul
electric este furnizat de o retea publicd de alimentare cu intensitate scdzutd. Din cauza fluctuatilor de tensiune,
cat si a radiatiilor undelor radio pot exista probleme in asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste tipuri
de medii.

EN 61000-3-12 Acest material se conformeaza Normei CEI 61000-3-12.

EN 61000-3-11 Acest material se conformeaza Normei CEI 61000-3-11.

EMISII ELECTROMAGNETICE

\.' Curentul electric ce trece prin oricare dintre rezistente, produce cdmpuri electrice si magnetice (EMF) localizabile.
%\- \ Curentul pentru sudare produce un camp electromagnetic in jurul circuitului de sudare si al materialului de sudat.
s

Campurile electromagnetice EMF pot perturba anumite dispozitive medicale, precum stimulatoarele cardiace. Persoanele vizate
trebuie sa ia masuri de protectie suplimentare. De exemplu restrictii de acces pentru pietoni sau o evaluare individuala a riscurilor
pentru sudori.

Toti sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice din circuitul de
sudare:

* pozitionati cablurile de sudura impreuna - fixati-le cu un colier bandoid, dacd este posibil;

e pozitionati-va (trunchiul si capul) cat mai departe posibil de circuitul de sudare;

« nu infasurati niciodata cablurile de sudura in jurul corpului;

e nu va pozitionati corpul intre cablurile de sudurd. Tineti ambele cabluri de sudurd pe aceeasi parte a corpului;

e Conectati cablul de intoarcere la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de zona de sudat;

 Nu lucrati in proximitatea sursei de curent pentru sudura, nu va asezati si nu va sprijiniti pe aceasta;

» Nu sudati in timp ce transportati sursa de alimentare pentru sudurd sau alimentatorul de sarma.

« Purtatorii stimulatoarelor cardiace trebuie sa consulte un medic inainte de a utiliza acest echipament.
EJ(’ Expunerea la campurile electromagnetice in timpul sudurii poate provoca efecte secundare incd necunoscute
: \ sanatatii.
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RECOMANDARI PRIVIND EVALUAREA ZONEI SI INSTALAREA POSTULUI DE SUDURA

Informatii generale

Utilizatorul este responsabil pentru instalarea si utilizarea echipamentului de descdrcare capacitivd in conformitate cu instructiunile
producdtorului. In cazul in care se detecteaza interferente electromagnetice, este responsabilitatea utilizatorului echipamentului cu
descarcare capacitiva sa rezolve situatia cu ajutorul asistentei tehnice din partea producdtorului. In unele cazuri, aceasta actiune
corectiva poate fi la fel de simpla precum impamantarea circuitului de sudare. In alte cazuri, poate fi necesar sa se construiasca un
scut electromagnetic in jurul sursei de alimentare pentru sudura si a intregii piese, prin montarea filtrelor de intrare. In toate aceste
cazuri, perturbarile electromagnetice trebuie reduse pana cand acestea nu mai sunt deranjante.

Evaluarea zonei de sudura.

Inainte de a instala un echipament cu descarcare capacitiva, utilizatorul trebuie sa evalueze potentialele probleme electromagnetice
din zona inconjuratoare. A se lua in considerare urmdtoarele :

(a) prezenta deasupra, sub si adiacent echipamentului de descarcare capacitiva a altor cabluri de alimentare, control, semnalizare si
telefonie;

b) receptori si transmitatori radio si tv;

¢) calculatoare si alte echipamente destinate controlului;

d) echipament critic de protectie, de exemplu, protectia echipamentului industrial;

e) sandtatea persoanelor din vecinatate, de exemplu, posesorii unor stimulatoare cardiace sau aparate auditive;

f) echipamente utilizate pentru calibrare sau masurare;

g) protectia fata de alte echipamente din mediu.

Utilizatorul trebuie sa se asigure ca restul materialelor utilizate sunt compatibile. Acest lucru poate necesita masuri de protectie
suplimentare;

h) momentul zilei in care se efectueaza sudarea precum si alte activitati.

Marimea zonei ce trebuie luata in considerare depinde de structura cladirii si de celelalte activitati care se desfasoara in acel loc.
Aceastd zona se poate extinde dincolo de zona de instalare a posturilor.

Evaluarea instalatiei de sudare.

In plus fata de evaluarea zonei, evaluarea instalarii echipamentelor cu descarcare capacitiva poate deservi la identificarea si rezolvarea
cazurilor de perturbare. Evaluarea emisiilor ar trebui sa includa masuratori la fata locului, astfel cum se specifica la articolul 10 din
CISPR 11: 2009. Masuratorile la fata locului pot contribui, de asemenea, la confirmarea eficientei masurarilor de atenuare.

RECOMANDARI PRIVIND METODELE DE REDUCERE A EMISIILOR ELECTROMAGNETICE

a. Reteaua publica de alimentare: Echipamentul de descdrcare capacitiva trebuie conectat la reteaua publica de alimentare cu
energie electrica in conformitate cu recomandarile producatorului. Daca apar interferente, poate fi necesar sa luati masuri preventive
suplimentare, cum ar fi filtrarea retelei publice de alimentare. Ar trebui sd se ia in considerare ecranarea cablului de alimentare
prin conducte metalice sau echivalente fatd de echipamentele de descarcare capacitiva instalate permanent. Trebuie sa se asigure
continuitatea electrica a protectiei pe toata lungimea sa. Ecranarea trebuie sa fie conectatd la sursa de alimentare pentru sudura
pentru a asigura un bun contact electric intre conducta si carcasa sursei de alimentare pentru sudura.

b. Intretinerea echipamentelor de descircare capacitiva : Echipamentele cu descércare capacitiva trebuie s& faci obiectul
unei intretineri de rutind in conformitate cu recomandarile producdtorului. Toate gurile de acces, usile si capacele de serviciu trebuie
inchise si blocate corespunzator atunci cand echipamentul de descarcare capacitiva este in uz. Echipamentul de descarcare capacitiva
nu trebuie modificat in niciun fel, cu exceptia modificarilor si reglajelor mentionate in instructiunile producdtorului.

c. Cabluri pentru sudura : Cablurile trebuie sa fie cat mai scurte posibil, amplasate unul langd celdlalt, aproape de sol sau chiar
pe sol.

d. Legatura echipotentiala : Trebuie luatd in considerare legarea tuturor obiectelor metalice din zona inconjuratoare. Cu toate
acestea, obiectele metalice atasate la piesa de prelucrat cresc riscul electrocutarii pentru operator dacd ating atat aceste parti
metalice, cat si electrodul. Operatorul ar trebui sa fie izolat de astfel de obiecte metalice.

e. Impamantarea piesei de sudat : Atunci cand piesa de prelucrat nu este legata la pamant pentru siguranta electricd sau
datorita dimensiunii si locatiei sale, ceea ce este cazul, de exemplu, cu corpurile navei sau cadrele metalice ale clddirilor, 0 conexiune
la pamant a piesei poate, in unele cazuri, si nu intotdeauna, reduce emisiile. A se evita impdmantarea pieselor care ar putea creste
riscul de ranire a utilizatorilor sau deteriorarea altor echipamente electrice. Dacd este nevoie, verificati ca impamantarea piesei sa
fie directd, desi in unele tari acest lucru nu este permis, este suficient sa asigurati conectarea la condensatorul corespondent in
concordantd cu reglementarile nationale.

f. Protectie si ecranare : Protectia si ecranarea selectiva a altor cabluri si echipamente din zona pot limita problemele de perturbare.
Protectia intregii zone de sudura poate fi luatd in considerare pentru aplicatii speciale.

TRANSPORTUL SI TRANZITAREA SURSEI DE CURENT DE SUDARE

Sursa de alimentare pentru sudare este echipata cu un maner (manere) superior(e) pentru a fi transportata/plasata
manual. Atentie, NU subestimati greutatea. Manerul (manerele) nu este (sunt) considerat (considerate) ca mijloc de
prindere pentru transportare.

Nu folositi cablurile pentru a muta sursa de curent de sudura.
A nu se transporta sursa pe deasupra persoanelor sau obiectelor.
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INSTALAREA ECHIPAMENTULUI

« Asigurati o zona suficientd pentru a ventila sursa de curent pentru sudura si pentru a accesa comenzile.
¢ A nu se utiliza intr-un mediu cu praf metalic conductiv.
e Cablurile de alimentare, de prelungire si de sudura trebuie sa fie complet desfacute pentru a evita supraincalzirea.

c Producatorul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele aduse persoanelor si obiectelor in urma utilizarii
incorecte si periculoase a acestui echipament.

INTRETINERE / RECOMANDARI

cele mai bune performante si pentru a efectua lucrdrile in conformitate cu instructiunile (de exemplu: pregatire
in domeniul tinichigeriei).
« Verificati daca producatorul autorizeazd procesul de sudare utilizat inainte de orice reparatie pe un vehicul.

f — * Utilizatorii acestui utilaj trebuie sd fie instruiti corespunzator in ceea ce priveste utilizarea utilajului pentru a obtine
@Es%

« Intretinerea si repararea generatorului pot fi efectuate numai de citre producétor. Orice interventie in acest generator de citre o
terta parte va anula conditiile de garantie. Producatorul isi declina orice responsabilitate pentru orice incident sau accident survenit
dupd aceasta interventie. i

« Intrerupeti alimentarea cu energie electrica tragand de stecher si asteptati doua minute inainte de a lucra la echipament. In interior,
tensiunile si intensitatea ating valori foarte mari si sunt totodata periculoase.

e Toate instrumentele de sudura sufera o uzura in timpul utilizarii. Asigurati-va ca aceste unelte sunt pastrate curate, astfel incat
masina sa ofere maximul de randament.

o Indepartati periodic capacul si suflati praful. Profitati de aceasta pentru a verifica si starea conexiunilor electrice, cu ajutorul unui
personal calificat si a unui dispozitiv izolat. .

« Verificati periodic starea cablului de alimentare si a cablajului circuitului de sudura. In cazul in care apar semne de deteriorare, ele
trebuie inlocuite de catre producator, departamentul sau de service sau o persoana cu o calificare similara, pentru a evita orice pericol.

« Lasati libere orificiile sursei de curent pentru sudura pentru a permite circulatia aerului.

ALIMNTARE ELECTRICA

» Acest echipament este furnizat cu o priza CEE7/7 de 16A si trebuie utilizat numai pe o instalatie electricd monofazata
de 90V péana la 240V (50-60Hz) cu trei fire, dintre care unul neutru cu impamantare.

e Consumul continuu de curent (I1p sau ILp) indicat in sectiunea de date electrice din acest manual se refera
la conditiile maxime de functionare. Verificati daca sursa de alimentare si protectiile sale (siguranta si / sau
intrerupatorul) sunt compatibile cu alimentarea la curentul necesar pentru utilizare. In unele tari poate fi necesar sa
schimbati priza pentru a permite utilizarea la conditii maxime.

Segmentul orizontal din centrul ecranului clipeste in rosu pentru a indica faptul cd unitatea se afla in
modul standby.

Dispozitivul va intra in protectie daca tensiunea de alimentare va fi mai mare de 265V. Dispozitivul
Tmpiedica incarcarea condensatoarelor. Pentru a indica aceasta defectiune, cele 3 segmente orizontale din
centrul afisajului se aprind atata timp cat defectiunea persista.

Incircarea condensatorului : semnalele intermitente de pe ecran indic faptul cd GYSPOT ALU incarcd in
prezent condensatorii la valoarea setata. In cazul unei defectiuni la incarcarea condensatorului, este afisat
mesajul ,DEF”, Opriti si porniti din nou aparatul. Daca mesajul persista, va rugam sa contactati serviciul

clienti GYS.

Tensiunea nominala de alimentare U, 1~90-240 V
Frecventa 50/60 Hz
Tensiunea nominald a circuitului deschis U, / U, 50-200 V
Putere permanentd S, 0,2 kVA
Curent continuu de alimentare I, / I, 09A/25A
Curentul maxim de scurtcircuit secundar I, _ 13 000 A
Curentul continuu secundar I, 110A
Temperatura ambianta de functionare De la +5°C la +40°C
Temperatura ambiantd de depozitare si transport De la -25°C la +55°C
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DESCRIEREA APARATULUI (A SE VEDEA PAGINA 2)

Dispozitivul de indepartare a loviturilor GYSPOT ALU este utilizat pentru a indeparta loviturile de pe caroseriile din alu-
miniu prin sudarea de stifturi de aluminiu M4 cu ajutorul descarcarii condensatorului. Condensatoarele au o capacitate
de 66 de milifarade.

Iesirea cablului pistoletului (Fig. I-@)
Iesirea cablului de masa (Fig. I-©)
Panoul frontal al unitatii are o tastatura cu 4 butoane si un afisaj LED cu 7 segmente (Fig. II)

Dispozitivul este echipat cu un pistolet cu un cablu de 3 m.
Cele 3 stifturi sunt folosite pentru impamantare si suportul central pentru sudarea stiftului @4
M4 : Aluminiu magneziu (AIMg3) sau aluminiu siliciu (AISi12)

La pornirea unitatii, poate aparea un mesaj de eroare care indica faptul ca declansatorul a fost Iasat in functiune. Este
posibil ca butonul sa fie blocat sau scurtcircuitat.

* In primul caz, deblocati butonul pentru ca acesta sa revind la starea sa normala.

e In cel de-al doilea caz, va rugam sa returnati produsul la producator.

UTILIZARE

GYSPOT ALU a fost conceput pentru a efectua lucrari de reparatii pe caroserii din aluminiu, care prezinta urme mici,
zgarieturi sau lovituri de grindina.

GYSPOT ALU sudeaza stifturile M4 prin descarcarea condensatorului. Acest lucru se realizeaza imediat ce varful pistolului
este apasat. Sudarea este foarte rapida (2 la 3 milisecunde).

Dispozitivul poate fi programat in doua moduri diferite :
- Modul tensiune : Tensiunea poate fi setata de la 50 la 200 V.

- Modul intensitate : Intensitatea poate fi setatd intre L, 1-9, H :

o Trecerea de la un mod la altul se face prin apésarea butonului de mod (Fig. II-@))

o Tabel intensitate vs. tensiune (a se vedea Fig. III).

o Apésati comutatorul de pornire/oprire din partea dreaptd a tastaturii (Fig. II-@)

o Notd: impamantarea rapida este montata din fabrica

o Curatatii zona care urmeaza sa fie indreptatd, astfel incat cei 3 stifturi de alama sa poata face contact cu caroseria

o Pozitionati stiftul in mandrina. Daca este necesar, ajustati surubul de reglare a opritorului de stifturi (a se vedea foto-
grafiile de mai jos)

o0 Pentru a obtine o sudurd buna, capul stiftului trebuie s& iasad aproximativ 1 mm din varf (@)

o0 Reglarea acestei pozitii a capului de bolt se face prin insurubarea piulitei de pe surubul de reglare (@)

La livrarea pistoletului, surubul de reglare @ este slabit, iar cursorul @ se afld in capat. Aceastd setare va permite s&
exercitati

o forta de aproximativ 20 N in momentul tragerii, ceea ce este adecvat pentru sudarea stifturilor de aluminiu M4.
Surubul este utilizat pentru a regla forta de sustinere a arcului la declansarea loviturii, precum si pentru a compensa
uzura acestuia.

Setati valoarea tensiunii cu ajutorul butoanelor + si -.

La pornire, valoarea implicita a puterii este 5, ceea ce corespunde la 100 de volti.

In general, valoarea pentru o sudura buna a unui stift cu diametrul 4 pentru indepartarea loviturilor este de 90

V. Aceasta corespunde unei puteri de 4.

Valoarea tensiunii creste odata cu grosimea foilor de tabld. Atentie: o tensiune prea ridicata poate deteriora

suportul.

Pentru o sudura buna, doar «varful» stiftului trebuie sa fie in contact cu piesa de prelucrat.

Aplicati o usoara presiune asupra pistolului fara a strivi stiftul, mentineti pistolul perpendicular pe suprafata

tablei. Condensatoarele sunt descdrcate automat imediat ce varful pistoletului este introdus in inel.

In acest punct, stiftul este sudat. Durata sudurii este mai mica de 3 milisecunde.

Pentru o indreptare optima, va recomandam sa incalziti piesa de prelucrat.
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:/eaa:’fsSilfltqu?i‘llgrruMcélu (?ji;ar:?crﬁegt:lunr% Pistolet cu declansare automata fara tragaci
@Capul stiftului trebuie s3 iasd in afard cu aproximativ un milimetru.

©OSurub pentru reglarea pozitiei stiftului

Ostiftul trebuie sa fie perpendicular pe tabla.

Nu aplicati o presiune prea mare pentru a evita strivirea varfului. Numai varful se afla in contact cu tabla.
@Un surub zimtat cu un cursor @ permite reglarea compresiei arcului in timpul tragerii.

PROTECTIA TERMICA A GENERATORULUI

Dispozitivul este echipat cu un sistem automat de protectie termica. Acest sistem blocheaza utilizarea generatorului timp
de cateva minute in cazul in care acesta este utilizat prea intensiv. In acest caz, martorul galben (fig. II-@) de avarie
termica se aprinde.

GARANTIE

Garantia acopera toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitionarii (piese si
fortd de munca).

Garantia nu acopera :

* Orice altd dauna datorata transportului.

» Uzura normala a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).

« Incidente datorate utilizarii necorespunzatoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).
o Defectiuni legate de mediu (poluare, ruging, praf).

In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul cétre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitionarii datate (chitantd, factura etc.)
- 0 nota explicativa a defectului.
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DIAGRAMA ELECTRICA
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PIESE DE SCHIMB

Nr. SPOT
1 | Rezistor 50W 68 ohmi 63499
2 | Intrerup&tor portocaliu luminos (22/30) O-I 52460
3 | Ventilator 51048
4 | Aluspot condensator PCB 97156C
5 | Tastaturd 51928 IND2
6 | Modul de Tranzistor - Diode 400A 52159
7 | Gestionarea PCB Aluspot 97126C
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GYSPOT ALU PRO FV

PICTOGRAME

Atentie ! Cititi manualul de instructiuni inainte de utilizare.

AL

Amperi
V Volti
H Z Hertz

Potrivit pentru sudarea intr-un mediu cu risc crescut de electrocutare. Cu toate acestea, sursa de curent nu trebuie plasatd in astfel de incaperi.

Protectie impotriva accesului degetelor la partile periculoase si impotriva picaturilor verticale de apa.

Tensiune de alimentare nominald

Intensitate continud (la un ciclu de functionare de 100%)

p
S I Putere la 50% din ciclul de functionare
50
U Tensiune AC fara sarcind
20
I Curentul maxim de scurtcircuit secundar
2

C€

Echipamentul respectd directivele europene. Declaratia UE de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web (vezi coperta).

HAL

Marcd in conformitate cu EAC (Comunitatea Economicd Eurasia).

UK
CA

Material conform cu standardele britanice. Declaratia de conformitate britanica este disponibild pe site-ul nostru (vezi pagina de coperta).

CMIM : Certificat Marocan

PO

Arcul electric produce raze luminoase periculoase pentru ochi si piele (protejati-va !).

Produsul face obiectul unei colectdri selective - Nu aruncati la gunoiul menajer.

Atentie ! Cdmp magnetic important. Persoanele posesoare de aparaturi active sau pasive ar trebui sa fie informate

Pericol de electrocutare

Atentie, sudarea poate declansa un incendiu sau o explozie.

Produs reciclabil care face obiectul unei instructiuni de sortare.

Informatii cu privire la temperatura (protectie termica).
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GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex



