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a = 56131 : Navijak kabelu / Cable reel
b = 56139 : Plastovy drzak kladiva na setrvacnik / Plastic inertia hammer holder
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250 cm max.
99 inch max.

=

14 kg max.
31 Ib max.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

( Pred jakoukoli operaci je nutné si tento navod precist a porozumét mu. Jakékoli Upravy nebo (drzba, které nejsou uvedeny v
H prirucce, se nesmi provadét. Nezapomerite si tento navod k pouZiti uschovat pro budouci pouziti.

Viyrobce nenese odpovédnost za zranéni osob nebo materialni Skody zplsobené pouzitim, které neni v souladu s pokyny uvedenymi v této pfirucce.
V pripadé problém{ nebo nejistoty, konzultujte spravnou instalaci s kvalifikovanou osobou. Tento navod se vztahuje na zafizeni v dodaném stavu. V
pfipadé nedodrzeni téchto pokynd je odpovédnosti uZivatele provést analyzu rizik.

PRACOVNI PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemdze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouZzita v bezprasné mistnosti, Zadné kyseliny, zadné hoflavé plyny nebo jiné Ziravé latky, ani pro jejich skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska: Nadmorska vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

PouZivani svarovaciho zafizeni mliZe byt nebezpecné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna. Je urcen k pouzivani kvalifikovanym
personalem, ktery absolvoval odpovidajici Skoleni v pouZivani stroje technici vyskoleni v karosarské technice).

Svarovani vystavuje lidi nebezpecnému zdroji tepla., jisker, elektromagnetického pole (pozor na uZivatele kardiostimulatord), riziko Urazu elektrickym
proudem, hluku a vyparu.

Abyste dobre chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pred popéleninami a zafenim, noste oble¢eni bez manzet, izolatord, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

V. v.v

Chranite své oéi specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). PFi Cisténi chrante oci. PFi téchto pracich nenoste
kontaktni ¢ocky.

Nékdy je nutné vymezit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani prostor pied rozstfikem a hoficim odpadem.

Informujte osoby v prostoru svarovani, aby nosily vhodny ochranny odév.

Pokud je pfi svarovani prekroCena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svarovani).).

© © @&

Nepriblizujte se k pohyblivym ¢astem (napf. ventilatorlim), elektrod, ...) ruce, vlasy, obleceni.
Nikdy neodstrariujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce nemiZze nést
odpovédnost v pripadé nehody.

Noveé svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpdsobit popaleniny. Pfi (idrzbé svorky nebo pistole, a pred jakymkoli zasahem
pockejte alespoii 10 minut a ujistéte se, Ze jsou dostatecné chladny. Pfi pouZziti vodou chlazenych svorek musi byt chladici jednotka
zapnutd, aby kapalina nemohla zpdsobit popaleniny.

Pred opusténim pracovniho prostoru je dlleZité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

Q Vypary, plyny a prach vznvikajl'civail syaFovélnl' jsou zdravi neb,ezpett:né. Musi tiyt zajisténo dostatecné vétrani, nékdy je nutny privod
vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s privodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odséavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
:'Q limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prostfedi vyzaduje z bezpecnostnich d@vodd dalkovy dohled. Kromé toho miZze byt obzvlasté skodlivé pajeni nékterych
material& obsahuijicich olovo, kadmium, zinek, rtut’ nebo dokonce berylium mohou byt obzvlasté skodlivé, pfed pajenim soucastky odmastéte.
Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte

je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku. Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

« Toto svareci zafizeni produkuje vypary a plyny, které obsahuji chemické latky, o nichz je ve staté Kalifornie znamo, ze zpGsobuji vrozené vady a
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poskozeni., v nékterych pripadech, rakoviny (Kalifornsky zakon o zdravi a bezpecnosti, kapitola 25249.5 a nasleduijici.)
- Toto zafizeni obsahuje chemické prvky, véetné olova, o nichz je statu Kalifornie znamo, Ze zplsobuji rakovinu, vrozené vady nebo jiné reprodukcni
poskozeni. Po manipulaci si umyjte ruce.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

PIné chrante oblast svafovani, hoflavé materialy by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metr{.
!éTé Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry i skrz Skviry, mohou byt zdrojem poZaru nebo vybuchu.

Pfemistéte lidi pry¢, hoflavé predméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpetné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svafovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materidlu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

Brouseni nesmi sméfovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym materialdim.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Zasah elektrickym proudem mize byt zdrojem
pfimého nebo nepfimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje (kabeld), elektrod, ramena, pistole,...), protoze jsou pripojeny ke svarovacimu obvodu.
Pfed otevienim zdroje svafovaciho proudu, je tfeba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.
Nezapomerite vyménit kabely, elektrody nebo ramena, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami, pokud jsou poskozené. Priifez kabelu dimenzujte
podle pouziti. Noste vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuv, bez ohledu na pracovni prostiedi.

Pozor! Horky povrch. NEBEZPECI POPALENI

- Horké Casti a zafizeni mohou zpdsobit popaleniny.
» Nedotykejte se horkych ¢asti holyma rukama.
« Pfed manipulaci s dily nebo zafizenim je nechejte vychladnout.

- V pfipadé popalenin, oplachnéte velkym mnozstvim vody a okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencidlni potiZe se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kv(ili

Pristroje pati tfidé A a nejsou urCeny k pouZziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné sité,
provadénym naruSenim, a také vyzafovani na radiové frekvenci.

DD Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. Pokud je pfipojen k verejné siti nizkého napéti, za bezpecnost zafizeni odpovida jeho instalator
2 nebo uZivatel, béhem konzultace s provozovatelem distribucni sit€, aby bylo mozné zafizeni pfipojit.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zplsobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

== Préichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékafské implantaty, napfiklad kardiostimuldtory. Proto je tfeba pfijmout nalezitad ochranna opatfeni vadi
nositeldim téchto zafizeni. Napriklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individualni posouzeni rizik pro svarece.

VSichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - pripevnéte je sponou, pokud je to mozné;

 umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu

« Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

» neumist'ujte té€lo mezi svarovaci kabely. Oba svarovaci kabely drzte na stejné strané téla

« Pripojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svarfovanému mistu;

- nepracujte vedle zdroje svarovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte;

* nesvarujte pfi prenaseni zdroje svarovaciho proudu nebo podavace dratu

A

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagnetickd pole mohou zplisobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATREN{
UZivatel je odpovédny za instalaci a pouZivani odporového svarovaciho zafizeni v souladu s pokyny vyrobce. Pokud je zjiSténo elektromagnetické
ruSeni, musi byt uZivatel zafizeni pro odporové svafovani zodpovédny za vyfeSeni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pfipadech, toto

11
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napravné opatfeni mize byt tak jednoduché, jako uzemnéni svafovaciho obvodu. V ostatnich pfipadech, mlize byt nutné vytvorit elektromagneticky
stit kolem zdroje svarovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve vSech pfipadech, elektromagnetické ruseni by se mélo
snizovat, dokud nepfestane byt obtézujici.

Posouzeni svaFovaciho prostoru

Pred instalaci zafizeni pro odporové svafovani, uzivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v (vahu nasledujici
skute¢nosti:

a) pritomnost vySe, pod a vedle zafizeni pro odporové svarovani jinych napajecich kabell, pohon, signalizacni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni prijimace a vysilaCe

c) pocitaCe a jina fidici zafizeni

d) zafizeni ddleZita z hlediska bezpecnosti, napfiklad, ochrana prlimyslovych zafizeni;

e) zdravi dalSich osob, napfiklad, pouzivani kardiostimulatord nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mlZe vyZadat dalsi ochranna opatteni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gzemi podniku.

Posouzeni svafFovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, Vyhodnoceni zafizeni pro odporové svafovani Ize pouZit k identifikaci a FeSeni pfipadli ruSeni. Posouzeni emisi by mélo
zahrnovat méreni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11:2009. U¢innost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENI EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH

POLI
a. Verejna elektricka napajeci sit’: Svarovaci agregat musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit’ podle pokynt vyrobce. Pokud dojde
k ruseni, mohou byt nutna dalSi preventivni opatfeni, napfiklad filtrovani vefejné zasobovaci sité. Mélo by se zvaZit odstinéni napajeciho kabelu v
kovovém nebo rovnocenném potrubi od trvale instalovaného odporového svaiovaciho zafizeni. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce
kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svafovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zaFizeni pro odporové svaFovani: Obloukové svafovaci zafizeni by mélo podléhat bé&zné (drzbé podle doporuéeni vyrobce. Véechny
pristupy, servisni dvefe by méli byt zajistény a kryty zaviené a radné uzamcené. Odporové svarovaci zafizeni by nemélo byt nijak upravovano, s
vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkratsi, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty pripojené k obrobku
zvySuiji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych pfedmétd, tak elektrody. UzZivatel musi byt izolovan od kovovych
predmét.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z d@vodu elektrické bezpecnosti nebo z dfivodu jeho velikosti a umisténi, coz je ten
pfipad,- napfiklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, pfipojeni, které mdze uzemnit mistnost,, ne vsak vzdy, snizi emisi. Zde je vsak zapotfebi
postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V pfipadé nutnosti,
spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pfipojeni neumoZziuji, pfipojeni by mélo byt provedeno
pomoci vhodného kondenzatoru a zvoleno v souladu s vnitrostatnimi predpisy..

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabel(l a zafizeni v okoli mdZe omezit problémy s rusenim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Svarovaci zdroj je vybaven hornimi rukojetmi pro rucni pohyb. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. Pfistroj neni urcen
k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.

Pri presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za kabely. Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

INSTALACE, UMISTENI
* Pistroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.
o Chrante pfistroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.
e Zafizeni ma stupen kryti IP20, vyznam :
- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm
- 7adna ochrana proti stfikajici vodeé.

Napajeci kabely, prodluZovaci a svarovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedoslo k jejich prehrati.

Viyrobce nerudi za zranéni nebo vécné Skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.
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UDRZBA / POKYNY

Kazdy pracovnik obsluhy tohoto stroje musi absolvovat Skoleni odpovidajici jeho praci, aby byla zajisténa maximalni vykonnost jednotky (napf. skoleni
pro opravy karoseri).
« Pfed jakoukoli opravou vozidla zkontrolujte, zda vyrobce schvalil pouzity postup svarovani.

Udrzbu a opravy generatoru smi provadét pouze vyrobce. Jakykoli zasah tieti strany do tohoto generatoru vede ke zrudeni
zarucnich podminek. Vyrobce odmita jakoukoli odpovédnost za jakékoli nehody nebo incidenty, ke kterym dojde po tomto zasahu.

Vypnéte napajeni vytazenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zacnete s materidlem pracovat. Uvnitt, napéti a proudy jsou

-
P~ vysoké a nebezpetné.

* Pfed jakymkoli zasahem, vypnéte pfivod stlaceného vzduchu a snizte tlak v obvodu stroje.

« Filtr odvih¢ovace na zadni strané spottebice je tfeba pravidelné vyprazdriovat.

e Zarizeni je vybaveno vyvazovaem pro snadné&jsi manipulaci se svorkou. Nedovolte vSak, aby svorka visela na konci kabelu vyvazovace po dlouhou
dobu, protoze to méze zp@sobit pfedéasnou Unavu vyvazovace. Nedovolte, aby svorka opakované padala bez zajisténi, protoze by mohlo dojit k
poskozeni vyvaZzovace.

» Napéti vyvazovaci pruziny Ize nastavit pomoci dodaného Sestihranného klice.

e Hladina chladici kapaliny je d@leZita pro spravnou funkci stroje. Vzdy by se méla pohybovat mezi «minimalni» a «maximalni» Grovni uvedenou na
zarizeni. Tuto hladinu pravidelné kontrolujte a v pFipadé potieby doplnte.

e Chladici kapalinu se doporucuje ménit kazdé 2 roky.

» VSechny svareci nastroje podléhaji béhem pouzivani opotfebeni.. Udrzujte tyto nastroje v Cistoté, aby stroj mohl pracovat co nejlépe.

- Pred pouzitim pneumatické svorky, zkontrolujte stav elektrod/kapiCek (zda jsou ploché, zakfivené
nebo zkosené). Pokud ne, vycistéte je smirkovym papirem (jemné zrno) nebo je vymérnite (viz odkaz(y)
na stroji).

- Pro zajisténi ucinného bodu svaru, je nezbytné vymeénit hlavicky kazdych priblizné 200 ok. Za timto ;
Ucelem : L
- Odstrante vitka pomoci zvedaku vicek (viz. i JA
- Nasad'te krytky s kontaktnim mazivem (viz. 050440) A
- Uzavéry typu A (ref: 049987) B

- Uzavéry typu F (viz: 049970) :

- Zkosené kryty (viz: 049994)

—

¢

Pozor: uzavéry musi byt dokonale vyrovnané. Pokud ne, zkontrolujte sefizeni elektrod (viz kapitola
«Montaz a vyména ramen»)P. 25)

*Pied pouzitim pistole, zkontrolujte stav rdznych nastrojli ( jednobodovou elektrodou, uhlikova elektroda, ...) pak je pripadné vycistéte nebo vymeérite,
pokud se zdaji byt ve Spatném stavu.

« Pravidelné, sejméte kryt a vyfoukejte prach. VyuZijte prilezitosti a nechte zkontrolovat elektrické spoje pomoci izolovaného nastroje kvalifikovanym
personalem.

« Pravidelné kontrolujte stav napajeciho kabelu a svafovaciho svazku. Pokud jsou patrné znamky poskozeni, vymérite je u vyrobce, nebo u oddéleni
sluzeb zakaznik nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.

Po kazdém poufZiti se ujistéte, Ze nosnik nezlistal zkrouceny. Neustale
zkrouceny svazek vede k jeho predasnému poskozeni a mize pro
uZivatele predstavovat elektrické nebezpedi.

« Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

INSTALACE - FUNKCE VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuSeny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace, zajistéte, aby byl generator odpojen od elektrické sité. Je
obecné zakazano zapojovat generatory do série nebo paralelné.

POPIS ZARIZENI (OBR. 1)

Tento produkt byl navrzen pro provadéni nasleduijicich Cinnosti v autodilnach a lakovnach:
- Bodové svarovani kovovych plechd pomoci pneumatickych klesti,
- Svarovani kovovych plech@l jednostrannou pistoli,
- svarovani hrebikd, nyty, podlozky, hmoZzdinky, listy,
- Oprava vyboulenych a promacklych mist (malé promackliny od krup nebo malych kamend).

1- Ctecka SD karet 6-  Ventilator

2-  Rozhrani ¢lovék-stroj (HMI) 7-  Vypinac napajeni

3- Chladici jednotka 8-  Sitovy kabel

4-  Drzak zamku diku 9-  Plnici uzaveér

5-  Filtr 10-  Ukazatel chladici kapaliny
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POPIS G-SVORKY\ (OBR. 2)

1-  Paka pro uzaméeni/odeméeni ramene 6-  Vyjimatelna elektroda

2-  Chladici hadice 7-  Rukojet

3-  Gyroskop 8-  Tlacitko dalkového nastaveni parametrii
4-  Pneumatické téleso 9-  Tlacitko bodového svarovani

5- Elektroda

PRIPOJENI SITOVEHO NAPETI

« Toto zafizeni je urCeno pro pouZiti v tfifazové CtyfvodiCové elektrické instalaci 400 V (50-60 Hz)., s uzemnénym nulovym vodicem, s jisticem D se
zpozdénim 20 A (nebo pojistkou typu AM).

Proudovy odbér (I1p nebo ILp) pii maximalnim vykonu je uveden v sekci «elektrické vlastnosti» tohoto manualu. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho
ochrana (pojistka a nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich, mize byt nutné vyménit zastrcku, aby bylo mozné
ji pouzivat pfi maximalnich podminkach.

Aby se omezil Ubytek napéti v napajecim vedeni a predeslo se riziku odpojeni ochrany, je nutné pfipojit zafizeni do vyhrazené zasuvky. Tato zasuvka
musi byt pfipojena k elektrickému panelu a napajet pouze toto zafizeni.
Pfi poutziti prodluzovaciho kabelu, musi mit délku a préifez odpovidajici napétl’ materialu. PouZit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napajeci kabel Zastrcka 400 V / 3 faze + uzemnéni
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L1:Faze 1 L3 : Faze 3
L2 : Faze 2 J?— Uzemnéni (zelend/Zluta nebo zelena)

vvvvvvvvv

- Aby byla dosazena optimalni funkce zafizeni, zkontrolujte, zda systém stlaceneho vzduchu mliZze dodavat 8 barli (116 Psi), a poté pfipojte tuto sit/
stlaceného vzduchu k zadni Casti stroje. e Stroj nesmi byt pouzivan se sitémi stlaceného vzduchu s tlakem mensim nezZ 3 bary.

PRIPOJENI NA GENERATOR

Toto zafizeni neni chranéno proti prepéti, které pravidelné vyzafuji generatory, a proto se nedoporucuje pfipojovat je k tomuto typu napajeni.
PRISLUSENSTViI A MOZNOSTI
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DOPLNENI CHLADICI KAPALINY DO NADRZE

Chladici kapalina doporucena spolecnosti GYS, musi byt pouzita:
51:¢. 062511 « 10| : €. 052246

PouZiti jinych chladicich kapalin, a zejména standardni automobilové kapaliny, mliZze projevit jev elektrolyzy, a hromadéni pevnych usazenin v chla-
dicim systému,které zhorsuji chlazeni, a miZe vést az k zablokovani obvodu. Poskozeni stroje zplisobené pouzitim jiné chladici kapaliny se zaruka
nevztahuje.

Doporucena Cista kapalina poskytuje ochranu proti mrazu az do -20 °C. Mize se fedit, ale pouze za pouziti demineralizované vody; k Fedéni kapa-

liny nepouzivejte vodu z vodovodu! Ve vsech ptipadech, pro zajisténi minimalni ochrany chladiciho systému by mél byt pouZit alespor 1 kanystr
0 objemu 10 litrd.

30 litr kapaliny ochrana proti zamrznuti pfi -20 °C

20 litrQ kapaliny + 10 litrd demineralizované vody ochrana proti zamrznuti pfi -13 °C

ochrana proti zamrznuti pfi teploté

10 litr& kapaliny + 20 litr demineralizované vody 5 oC

Na jakékoliv Skody na stroji zplisobené zamrznutim chladici kapaliny se nevztahuje zaruka.

Pro pInéni nadrze chladici kapaliny, postupujte takto:
- Umistéte pneumatickou svorku na jeji podpéru.
- Nalijte 30 litrG kapaliny tak, abyste dosahli polovi¢ni hodnoty na ukazateli hladiny.
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Bezpecnostni Gdaje pro chladici kapalinu :

vyhledejte Iékare.

P = T
+

lékare.

- pii zasaZeni oCi, vyjmout Cocky, pokud je osoba nosi, a oci nékolik minut omyvejte velkym mnozstvim vody. V pfipadé potfeby

- pfi styku s kzi, d@kladné umyjte mydlem, a ihned odstrarite kontaminovany odév. V pfipadé podrazdéni (zarudnuti, atd.), vyhledejte

- v pripadé poziti, déikladné si vyplachnéte Usta Cistou vodou. Vypijte vétsi mnozstvi vody. Kontaktujte Iékafe pro konzultaci.

Udrzba : Viz kapitola «<UPOZORNENI PRO POUZITI A UDRZBU».

SPUSTENI STROJE

- Zapnuti se provadi otoCenim spinace do polohy ON (obr. 1 - 7), naopak vypnuti se provadi pfepnutim do polohy OFF. Pozor! Nikdy nevypinejte
pFistroj pFi zatiZzeni svarovaciho zdroje. Elektronicka deska spusti testovaci cyklus a inicializuje parametry, které trvaji pfiblizné 10 sekund. Na

konci tohoto cyklu, je stroj ptipraven k poufZiti.

- Jakmile je stroj zapnuty, kapalina méZe protékat kabely. Zkontrolujte tésnost.

ROZHRANI CLOVEK-STROJ

mooe NORMAL

Drlatitko®&

- Jednoduchym stisknutim tlacitka méizete volit mezi rezimem upinani,
pistole nebo «nastaveni svorky».

- Stisknutim tlacitka na 2 sekundy se z ostatnich rezim& vratite do
«normalniho» rezimu.

- Stisknutim tlacitka na 2 sekundy vynulujete pocitadlo steh, kdyz je
zobrazeno.

- Stisknutim tlacitka na 2 sekundy prejdete do nabidky «Nastaveni».
- Dvé po sobé jdouci kratka stisknuti vymaZou protokol, ktery se
zobrazi na obrazovce v rezimu zobrazeni protokolu.

- Kratké stisknuti tlaCitka, v reZimu programové paméti, odstrani
vybrany program.

10/02/08 - 14h30

QO ©

MEMORY

@Zéznam parametrd

« Tlatitko ‘B slouzi k uloZeni nastaveni stroje (napfiklad parametrd
nastavenych v rucnim rezimu). : intenzita, ¢as a namahu pfi utaho-
vani).

o Stisknutim tlagitka W obnovite dfive uloZené nastaveni se stejnym
nazvem. Pristroj se automaticky prepne do rucniho rezimu s nastaveny-
mi parametry svarovani (intenzita, Cas a Usili) a nastroj (svorka nebo
pistole).

@Uloieni zpravy

Vice podrobnosti o této funkci naleznete v odpovidajici kapitole.
Stisknutim tlacitka ‘@ povolite nebo zakazete zapis hlaseni.
Stisknutim tlacitka (p zobrazite fadu provedenych bod@.

@Nastaveni tloust’ky plechu

Hodnota tohoto nastaveni odpovida tloust'ce svarovanych plech@.
Tloustku Ize zvolit pomoci tlacitek + a -, dostupné tloustky jsou 0,6,
0.8,1.0,1.2,1.5, 1.8, 2.0, 2.5 et 3.0 mm.

(Pousziti rezimé

Tlacitko ™°°® slouzi k pohybu ve viech reZimech svafovani. Stisknu-
tim a podrzenim tlacitka rezimu se aktivuje konfiguracni rezim, ktery
umoznuje vybér jazyka, nastavit datum a aktivovat zvukovy signal
«nizky proud» nebo « nizky tlak». Pomoci tlagitek se Sipkami A nebo
W vyberte hodnotu, kterou chcete upravit, a tlaéitka + a - slouzi k
inkrementaci nebo dekrementaci vybéru.

@Nastaveni typu listu

Tento parametr umoZziuje zvolit typ svarfovanych plechl, mezi 4 hlavni
rodiny: Ocel s povrchovou Upravou, HLE/THLE ocel, UHLE a bdrova/
USIBOR ocel. Tento parametr Ize také zménit pomoci tlacitek + a -.

@Nastaveni pouzivaného ramene
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NASTAVENI C-SVORKY

m Zajistéte rameno C pomoci upinaci paky (OBRAZEK 2 - 1).

Stisknutim tladitka @& vyberte funkci nastaveni svorky. Funkce «nastaveni svorky» umoZiuje uzavfit svorku
a plsobit na elektrody naprogramovanou svérnou silou bez prlichodu proudu. Svorka zlstava zaviena,
dokud obsluha stiskne spoust’. Tato funkce slouzi ke kontrole vystfedéni hrotd.

Stisknutim tlaitka @ na 2 sekundy se vrétite do refimu AUTO.

Pro GYSPOT PTI S7, pfi vyméné ramen vzdy pfepnéte na tento rezim a zastavte Cerpadlo. Elektroda se poté
zasune do svorky. Cervena kontrolka na tlacitku se rozsviti, coz znamena, Ze je Cerpadlo zastaveno.

ROZNE REZIMY SVAROVANI

Pro vSechny rezimy:

‘ ° Pomoci tladitek se Sipkami 4\ nebo W vyberte parametry, které chcete upravit. KaZdé nastaveni se provadi stisknutim postrannich
I l tlacitek + a -.

Tlacitko na svorce umoziuje dalkové nastaveni parametrii svarovani (tloustka), typ oceli) :
- Dlouhé stisknuti : zména parametru (prepnuti z jednoho parametru na druhy)
- Kratky tisk : zména hodnoty parametru

Toto tlacitko neumoznuje zménu ramene na obrazovce. Pro zménu ramen (napriklad C1 -> C2), musi uzivatel projit pres klavesnici stroje.

Nedostatecny tlak v siti :
Pokud je vstupni tlak nedostatecny k zajisténi poZzadované upinaci sily, stroj to pred stehem signalizuje chybovym hlasenim «Nedostatecny tlak v

siti». Druhé stisknuti spousté «donuti» provést steh s dostupnym pritlakem.

Nizky proud :
Pokud je proud ziskany béhem bodu nizsi neZ nastavena hodnota (<6 %), stroj po provedeni stehu zobrazi varovné hlaseni «nizky proud», coZ
znamena, Ze je tfeba steh zkontrolovat.

Ve vsech pripadech, na konci bodu se zobrazi zprava o namérené intenzité a tlaku. Tato zprava zlstane na obrazovce, dokud uZivatel nestiskne
klavesu na klavesnici nebo nevytvofi nové misto stisknutim tlacitka pro svarovani.

Svarovaci podminky by mély byt kontrolovany na zacatku kazdé prace. «ZkuSebni» svary by mély byt provedeny na Castech ple-
chu reprezentativnich pro provadénou praci. Provést 2 svary ve stejné vzdalenosti. Vyzkousejte vytazeni 2. mista svaru. Svar je
spravny, kdyZ se pfi trhani odstrani jadro roztrzenim listu, s minimalnim pr@imérem jadra podle specifikaci vyrobce.

Tento reZim se zobrazi ve vychozim nastaveni pfi spusténi stroje.
Rezim AUTO Tento rezim umoziuje svafovani plechl bez zadavani parametrd na obrazovce stroje. Sdm urcuje vhodné
parametry svarovani.

wooe  AUTO 04,041 1

ETALONNAGE A VIDE

(Cil Ak (€Il Ak

i bar

Effectuer un point a vide

Chcete-li tento reZim pouzit, pfedem proved'te zkousku bez zatéze (bez plechli mezi elektrodami), jak je pozadovano na obrazovce. Stisknéte tlacitko
. Na obrazovce se zobrazi zprava «Provedte steh bez zatiZeni». Opétovnym stisknutim tladitka provedete kalibraci. Po dokonceni kalibrace, stroj
zobrazi vSechny parametry na nulu, a je pfipraven ke svafovani. Zaviete svorku na svafovanou oblast a automaticky svafujte, bez zadavani jakychkoli
parametr(l do pFistroje. Kazdych 30 bodd svaru, bude vyzadana nova kalibrace bez zatiZeni.

Tento rezim Ize pouzit se vsemi rameny kromé C10.
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Rezim STANDARD Tento rezim uréuje parametry svafovani na zakladé tloustky plech@ a typu oceli.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:

- Tloust'’ka plechii v sestavé, ktera se miize pohybovat od 0,60 mm do 3,00 mm.
Pri svafovani 2 plechd k sobé, zadejte tloustku nejtenciho listu.

Pri svafovani 3 plechd k sobé, zadejte celkovou tloustku vydélenou 2.

- Typ oceli (Povlakovana ocel, HLE/THLE ocel, Ocel UHLE, Bdrova ocel (BORON).
Pri svafovani plechd riznych typd, vyberte nejtvrdsi ocel ve stohu plechd.
- Odkaz na pouZité rameno.

Tento rezim umoznuje ruéné nastavit parametry svarovaciho bodu, podle pokyn( v opravarenské brozure.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:
- Intenzita

- Cas

- Upinaci sila

- Odkaz na pouZzité rameno.

Tento rezim umoznuje uZivateli specifikovat tloustku a typ kazdého plechu pfi svarovani 2 nebo 3 plechd.
Prvni parametr (tloust’ka plechu 1) je zvyraznény. Pomoci tlatitek nahoru a dol@l vyberte parametr, ktery
woor MU LT T Ol chcete zménit, zatimco prava a leva klavesa dekrementuji a inkrementuji jeho hodnotu. Kdy? je parametr
zvyraznény, mizete ho nastavit.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:

- Tloust'’ka kazdého listu : od 0,60 mm do 3,00 mm.

- Typ oceli kazdého z plechi : Ocel s povrchovou Upravou, HLE/THLE ocel, Ocel UHLE a bdrova ocel
(BORON). Pfi svafovani plechii rdzného charakteru, vyberte nejtvrdsi ocel ve stohu plechd.

- Aktivace listu 3, stisknutim tlacitek se Sipkami 4\ nebo W zvyraznéte list 3. Pak pouZijte klavesy + a -
vybrat typ a tloustku listd.

- 0dkaz na pouzité rameno.

Stisknutim tlatitka @ na 2 sekundy se vratite do reZimu AUTO.

Rezim GYSTEEL je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Nastavenis».

Tento rezim je totozny s normalnim rezimem s tim rozdilem, Ze uZivatel zada mez kluzu plech@ (Re). Tuto
hodnotu «Re» Ize zjistit pomoci tvrdoméru, jako je GYSTEEL Vision.

Re : 1-10 odpovidd mékkym ocelim.

Re : 11-18 odpovida ocelim HLE/THLE.

Re : 19-35 odpovida ocelim UHLE.

Re : 36-99 odpovidd bérovym ocelim.

Jednotlivé parametry, které je mozné nastavit v tomto rezimu, jsou:

- Tloust'’ka plechii v sestavé, ktera se miize pohybovat od 0,60 mm do 3,00 mm.
Pri svarovani 2 plechi k sobé, zadejte tloustku nejtenciho listu.

Pri svarovani 3 plechi k sobé, zadejte celkovou tloustku vydélenou 2.

- Odkaz na pouZzité rameno.

Stisknutim tlacitka @ na 2 sekundy se vrétite do reZimu AUTO.

3: Rezim KONSTRUKTER je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Nastaveni».
Rezim vy s < N , ‘o e
7 Tento rezim umoznuje vyvolani (jmenovitého charakteru) pred-ulozenych bodovych svari na zaklade ser-
KONSTRUKTER visnich specifikaci vyrobce automobild.

wooe CONSTRUCTEUR 0404

vope CONSTRUCTEUR 54

4
USER PULSEYL
P o Tl

B

G M _EUROPE
GME B3
GME B4

ME B6
IGME 87 |
MERCEDES GME 88

| |
P |
e sl GMEZIAS
[ % 1 - EElE
FESTeea |

UZivatelem naprogramované bodové svary je mozné vyvolat zvolenim moznosti USER v seznamu vyrobcd automobil@. Programovani svard je mozné
pouzitim modulu pro programovani svard v softwaru GYSPOT.
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Stisknutim tlatitka @ na 2 sekundy se vratite do refimu AUTO.

Rezim ENERGY je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Nastaveni».
Rezim ENERGY Tento rezim Fidi energii pfenasenou béhem bodového svarovani. Tento rezim neni uren pro opravy, ale na
provadéni zkousek vyrobci nebo kontrolnimi organy.

MODE ENERGY a4 s12 @
BETALONNAGE A VIDE

== I 73

E | E 01w

84,84/18

I
4 AZ 121
C 188m Effectuer un point a vide g C 188m

Chcete-li tento reZim pouzit, predem proved'te zkousku bez zatéze. Stisknéte tlacitko . Na obrazovce se zobrazi zprava «Proved'te steh bez zatiZeni».
Opétovnym stisknutim tlacitka provedete kalibraci. Po dokonéeni kalibrace, pfistroj zobrazi na displeji posledni hodnoty proudu a energie pouzité v
tomto reZimu. UZivatel pak mdze zménit svafovaci proud, energii, a impedanci. Stroj bude provadét svarovani po dobu potfebnou pro dosazeni zvolené
energie. Pokud je doba svarovani pfilis dlouhd, zobrazi se chybové hlaseni «Maximalni Cas byl dosazen».

Stisknutim tlacitka @ na 2 sekundy se vratite do rezimu AUTO.

MENU NASTAVENI

REGLAGES B :MODE 28

e AU Do této nabidky se dostanete stisknutim tlacitka MoPE na dobu delSi nez 2 sekundy.

SONS
sl Na fa:dku 1 ]:e mo%ne:: zvoI!t jazyk menu.

MODE COLLE Na radku 2 je mozné zvolit datum a Cas.

MODE CONSTRUCTEUR

MODE AUTO ,

MODE ENERGY, Rezimy GYSTEEL, KONSTRUKTER, AUTO, ENERGIE, V této nabidce Ize aktivovat/deaktivovat funkce NORMAL a
MODE MULTITOLES 0 MULTITOLES.

MODE GYSTEEL

REGLAGES

LANGUE

DATE HEURE

SONS

IDENTIFICATION o Kontrola daN :

MODE COLLE

MODE CONSTRUCTEUR ’ Vv oo . v 3 s v v ror
MODE AUTO Toto nastaveni umoziuje aktivovat nebo fidit upinaci silu svorky béhem svarovani.
MODE ENERGY [

MODE NORMAL

MODE MULTITOLES

MODE GYSTEEL

Rezim lepeni :
Na vye uvedené obrazovce NASTAVENI, uZivatel méiZe urdit pritomnost lepidla mezi listy. Pokud je aktivovan reZim lepeni, pred bodem svafovani se

vytvori pfedbod. Doba trvani tohoto predbodu se nastavuje v milisekundach, od 0 do 400 ms, v krocich po 50 ms. Kdyz je zvolen rezim lepeni, GLUE»
se zobrazi v nabidkach NORMAL pro svarovani, MANUAL, MULTI nebo GYSTEEL.

a4/04/18 5 nooe MULTITOLES o4

POUZITI PISTOLE (VOLITELNE)

- Pomoci klavesy
TTY T

vyberte nastroj PISTOL.

g Pripojte zemnici kabel pistole k pohyblivé elektrodé. Posurite a utahnéte knoflik
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Vyjméte rameno ze svorky a zajistéte jej, a namisto posledné jmenovaného, kabelu pistole.

Pripojte ovladaci kabel ke konektoru Jack

Zkontrolujte, zda je Sroub spojujici podlozku s kabelovym ostruhem pevné utazen.

- Pevné pfipevnéte uzemnovaci podlozku co nejblize ke svafovanému mistu.

V pripadé jednobodového svarovani, zemnici podlozku vZdy umistéte na list, ktery neni v kontaktu se svafovaci elektrodou (tak, aby proud protékal
obéma svarovanymi listy).

- Pajejte od bodu, ktery je nejdale od zemé, pak se k nému pribliZite.

- Ve vychozim nastaveni je spustén normalni rezim s hvézdicovym svarovanim.
- Pistoli Ize pouZivat v normalnim nebo manualnim rezimu.

V normalnim rezimu, pistole bude omezena na listy 0 maximalni tloustce 1,5 mm.
S pistoli, obsluha m@Ze volit mezi rliznymi nastroji (jednobodovym, hvézdicovym, narazovym, smrstovaci
ohtev, svorniky, nyt, matice, kolo). Volba nastroje se provadi pomoci klaves + a —.

V rucnim rezimu, maximalni povoleny proud je 8 kA po dobu nejvyse 500 ms. Z toho dfivodu neni mozné
tyto parametry nastavit na vyssi hodnoty.

Nastavte generator tak, Ze pomoci tlacitek + a - zadate tloustku svarovaného plechu. V manualnim reZimu
je mozné upravit parametry proudu a casu.

Stisknutim tlacitka @ na 2 sekundy se vratite do reZimu NORMAL.

CHYBOVA HLASENI

R{zné udalosti mohou zpdsobit zobrazeni chybovych hlaseni, Lze je rozdélit do 4 kategorii:

1/ Varovani, které varuji uZivatele pfed pfehfatim, nedostatek tlaku nebo intenzity, atd. Tato hlaseni se
zobrazi na obrazovce a zlstavaji zobrazena, dokud neni stisknuta klavesa.

2/ Vady, které odpovidaji Spatné instalaci (tlak vzduchu, napajent).

3/ Zavazné vady, které blokuji pouZivani stroje. V tomto pfipadé, kontaktujte poprodejni servis

4/ Tepelna ochrana je zajiSténa termistorem na diodovém mdstku, ktery zablokuje pouzivani stroje s
hlasenim «prehtati»
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Vybita baterie

Pfi zapnuti se zobrazi zprava «Nizka baterie, ktera upozorfiuje uzivatele na nizké napéti baterie na
fidici desce. Tato baterie uchovava datum a Cas, kdyZ je stroj vypnuty.

Batterie faible

Nastroj je mimo provoz

Zprava «Nespravny nastroj» se zobrazi pfi zapnuti a upozorni uzivatele na skutecnost, zZe tlacitko
nebo spoust’ jsou stale v provozu, nebo je zjistén trvaly zkrat. Zkontrolujte spoust’ pistole a tlacitka na
svorkach, aby tato zprava zmizela.

Outil non valide

Neplatné rameno

A Upinaci rameno neni kompatibilni se zvolenym reZzimem svarovani.

Bras non valide

P¥ili$ nizky proud .

1/ Kontrolni radek

2 Pokud je proud ziskany béhem bodu niZsi neZ nastavena hodnota (6 %), po dokonceni stehu stroj
zobrazi varovné hlaseni «Nizky proud, kontrolni fadeks», ktery oznacuje, Ze poloZzka ma byt zkontrolo-
vana.

2/ Kontrolni listy
Pokud stroj nemdZe ziskat poZadovany proud, zobrazi se chybové hlaseni «Nizky proud, zobrazi se
; «Kontrolni listy». Svarfovani nebude provedeno a hlaseni musi byt potvrzeno pro pokracovani ve
Courant trop faible svarovani.

POINTS :119

Pokud je vstupni tlak nedostatecny k zajisténi pozadované upinaci

sily, pFistroj zapipa a oznami, pred bodem, nasleduijici chybové hlaseni
Pression faible «Nedostatecny tlak v siti».

Druhé stisknuti spousté «donuti» provést steh s dostupnym pfitlakem.

Pokud je namérend upinaci sila nedostatecna, stroj indikuje «Nizky

Te: 7.2 F:479 .. [NON

Pression réseau insuffi E - fox s vy .
e S LT T: 350 v aktivni zpravé je rovnéZz zaznamenana hodnota «p low».

POCITADLO SVARU

POINTS :1z8

Pocitadlo steh& umozZriuje poditat stehy provedené stejnymi hroty. Pokud je bod proveden bez
problém(, zobrazi se nasledujici zprava.

Hodnota potitadla se zobrazuje v levém hornim rohu obrazovky. Stisknutim tlatitka @ na 2
sekundy vynulujete pocitadlo stehd po vyméné Spicek.

Ims: 72 kA F : 233 daN
T: 350 =
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Stroj poCita pocet stehl provedenych kazdym ramenem samostatné. Po dosazeni limitu bodd
vytvofenych uzavéry se na obrazovce zobrazi varovné hlaseni. Zprava zlstava za kazdym bodem,
dokud neni pocitadlo vynulovano.

Ims: 72 ka F : 233 daN
T: 350 s

{: Od okamziku, kdy se zobrazi varovné hlaseni, se pocitadlo vynuluje, pokud se hlavicky nezméni dfive, mohou se zhorsit a vést ke Spatné
kvalité svaru.

ZAZNAM UDALOSTI

Rezim identifikace je volitelny; Ize ji nakonfigurovat v nabidce «Nastaveni».
Pokud je rezim identifikace nastaven na «OFF», staci zadat nazev sestavy a aktivovat ji, aby se uloZily provedené body svard.

Zéaznamnik slouzi k ukladani parametr(i bod@ provedenych pomoci klesti. Je k dispozici ve vSech rezimech, stisknutim 2 tlacitek @ a (» .
UZivatelsky program je dostupny ze viech rezimd, stisknutim tlagitek ‘[2) a (@,

Zaznam (knihovna)

A : Zaznam protokolu umozniuje obnovit (idaje o sérii bod(l provedenych pomoci svorek, a uloZzit je na
= RUnAnpGe]l pamétovou kartu, aby je bylo mozné nacist napriklad z pocitace. SpoleCnost GYS poskytuje software

|% GYSPOT pro ¢teni karty SD a Upravu protokold na pocitaci. Tento software GYSPOT je ulozen na
) & 1 karté SD spolu s uzivatelskou piiruckou.
] 6@’ Ve vychozim nastaveni, tato funkce je pfi spusténi stroje vypnuta. Stisknutim tlacitka zaznamu
(zapnuto/vypnuto) a tlacitka «<MODE» se spusti zaznam hlaseni do vybraného protokolu. Opétovnym
4D stisknutim tlacitka nahravani (zapnuti/vypnuti) se aktuini nahravani zastavi.

Vysledny protokol obsahuje : identifikdtor zadany uzivatelem, a pro kazdy bod, pouzity ndstroj a rameno, nastaveni stroje (intenzita a tlak). Obsa-
huje také nékterou z nasledujicich chybovych zprav, které se vyskytly béhem jeho zdznamu:
1 nizky, P nizky PB CAPS.

Identifikator se zadava pomoci tlacitek 4 +, - A nebo W. Pii zadavani dfive pouitého ID, stroj postupné zaregistruje nové stehy, bez vymazani
predchozich.

Stisknutim tladitka " » nactete dfive uloZenou zpravu a piehrajete ji na obrazovce.
Probihajici nahravani je tfeba zastavit stisknutim tlaCitka '@, aby bylo moZné jej zobrazit na obrazovce. Rezim zobrazeni hlaseni ukoncite stisknutim

tladitka ‘mopE ,

Odstranéni obsahu zpravy, je nutné Potom, stisknéte tlacitko F -
zobrazit na obrazovce pomoci klavesy (p . Na obrazovce se zobrazi nasledujici
zpréva.

CATALOGUE & inove 28

Kdyz se zobrazi trojuhelnik, druhym stisknutim
tladitka @ vymazZete obsah zobrazené zpravy.

Trojuhelnik po 3 sekundach automaticky zmizi z

obrazovky.
Rezim identifikace
LaNeuE, o Pokud je rezim identifikace nastaven na «ON», pro vytvoreni pajecich bod& musi byt zadana viechna
L e povinna pole v objednavce opravy, jinak stroj vyda «identifikacni chybu».
Aktivace a deaktivace rezimu identifikace, misto karty SD s programy musi byt do ¢tecky BP vioZzena
'r::ggg ;ﬂI;ZTRU(TEUR karta SD s identifikaci.
HODE ENERGY, Obrazovka nastaveni se aktivuje stisknutim tlacitka mope na 2 sekundy.

MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL
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SUPERVISION

Po vloZeni karty SD «identifikace» a vybéru moznosti «identifikace zapnuta» se zobrazi obrazovka

0 dohledu.

Na této obrazovce miZete vytvofit pole « registrace», znacka vozidla, model vozidla, pfi zadavani
objednavky opravy je povinné uvést «Cislo podvozkus».

Pro ukonceni obrazovky, stisknéte tlacitko mope na 2 sekundy. Potom, kartu SD s programy je tfeba
Numéro chassis 0 vloZit zpét do jednotky pocitace.

Marque véhicule

Modele véhicule

Seznam obrazovek, které umoZiuji zadat opravu objednavky:

Pokud jiz byla vytvofena oprava objednavky, nelze ji v pocitai upravit ani mazat. K Odstranéni, pouzijte software Gyspot v pocitaci. UZivatel mize
vytvofit maximalné 100 objedndavek oprav.

Objednavka opravy Identifikace uZivatele Registrace (nepovinna)

1 I1dentification Utilisateur Bl 1mmatriculation

'S8 438

Znacka vozidla Model vozidla Cislo podvozku (nepovinné)

B Numéro chassis

B marque véhicule B Modele véhicule

E .= S

) E’ «C) gg’

) g’

I I Pomoci klaves se Sipkami A nebo W miiZete ménit pismena nebo &islice. Tlacitka - a + slouzi k pohybu kurzoru v poli. Kratkym
“ stisknutim tlacitka @ pole vymaZete. Kldvesa mope slouzi k prochazeni poli pro Upravy nebo ¢teni.

Katalog

CATALOGUE 5 :MODE 25

Stisknutim tlacitka (p zobrazite objednavky oprav. Zobrazi se Cislo stranky (max. 13)

Tlacitka - a + slouZi ke zméné stranky. Pomoci tlacitek A a W vyberte dalsi nebo predchozi tlohu.

Stisknutim tlacitka MoPE zobrazite vybranou zakazku na opravu.
ReZim zobrazeni hlaseni ukonéite stisknutim tlatitka @& .

- Knihovna pro spravu karet SD dokaze spravovat karty SD o velikosti > 2 GB.
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- Pro kazdou objedndvku opravy existuje soubor protokolu xxx.dat (kde xxx=identifikator od 001 do 100). V kazdych novinach, Ize zaznamenat
maximalné& 500 bod{ svaru. Na obrazovce se zobrazi nazvy zakazky na opravu a uZivatele.

- Cislo stranky je uvedeno vlevo nahore.

- VSechny objednavky oprav jsou uloZeny v souboru catalog.GYS.

- Tento soubor obsahuje celkovy pocet objednavek oprav, nazev kazdé objednavky opravy a jméno kazdého uZivatele. K dispozici je maximalné 100
objednavek oprav.

UZivatelské programy

UloZeni nastaveni umoznuje definovat uzivatelsky program tak, abyste mohli snadno najit jeho nastaveni pro budouci pouziti. K dispozici je 20 pozic
v paméti. Kazdy z nich obsahuje nasledujici nastaveni: nastroj, ramena, intenzita svarovani, doba svafovani a upinaci sila.

Program m{iZe byt spojen se svorkou nebo pistoli.

Tlacitko (' uloZi aktudini nastaveni manualniho reZimu (intenzita, ¢as a ndmahu pFi utahovani). 20 pamétovych mist je pak oznateno svym identi-
fikdtorem (u pouZitych mist) nebo symbolem «---» u volnych mist.

O

Identifikator se zadava pomoci 4 tlalitek Vgug¥. Pfi zadavani dfive pouZitého ID, zafizeni odstrani nastaveni, kterd zde byla dfive uloZena.
Stisknutim tlacitka ‘@ ziskate pristup k dfive ulozenym nastavenim. Vybranim prazdné pozice nema zadny vliv.

Kratkym stisknutim tlaCitka @~ vymazete vybrany program ze seznamu ulozenych programd.

Rezim volby programu ukondite stisknutim tlaCitka MoPE | pfepne stroj do rucniho reZimu s parametry a nastroji uloZzenymi v programu.
Deaktivace programu, staci zménit hodnotu parametru v jednom ze tfi manualnich reZim@, nebo multifunkéni naradi nebo vyménit nastroj (klesté,

pistole) pomoci tlaCitka @& .

Stisknutim tlacitka (B zobrazite dfive ulozenou zpravu a prehrajete ji na obrazovce.

Tato karta umoZziiuje uZivateli propojit generator s pocitacem pro :

- Ziskani protokolll (zprav), za ucelem vedeni zaznam{ o své praci, a pfipadné je predat pojiStovné.
- Aktualizujte parametry svarovani, pridat nové jazyky.

- Software GYSPOT pro Upravu parametrl na pocitaci je ulozen na pamét'ové karté SD.

- Navod k obsluze je ulozen na pamét'ové karté SD.

Pamét'ovy prostor bude dostate¢ny pro zajisténi autonomie vice nez 65 000 bodg.

Sada miize pracovat bez pamét'ové karty pouze v «manualnim» rezimu.

Pokud neni pamét'ova karta vloZzena do Ctecky karet, zobrazi se nasledujici zprava. Po vlozZeni karty SD je
nutné stroj zastavit a znovu spustit.

Diilezité: Pred vyjmutim karty SD ze étecky karet musi byt vypnuto napdjeni stroje a stroj musi byt restarto-
van az po vloZeni karty SD do ¢tecky karet, jinak mdZze dojit ke zni¢eni dat ulozenych na karté SD.

Insérer la carte SD

MONTAZ A VYMENA RAMEN SVORKY

Peclivé si preCtéte nasledujici pokyny.

Nespravné dotaZeni nebo nastaveni ramen klesti C mize zplsobit
prehrati ramene a svorky, coZz mlize vést k neopravitelnému poskozeni.
Na Skody zplisobené nespravnou montazi se nevztahuje zaruka.

S
7%)

< (e,
S
iy {

A /s

e

- Vypnuti stroje, vypnutim jisti¢e nebo zvolte rezim «nastaveni svorky».
- Zatahnéte za zajistovaci kolik a oteviete rameno.

- Odpojte potrubi chladici kapaliny a odjistéte paku.




GYSPOT PTI S7

- Odstrarite rameno ze svorky
- Vezméte si dalSi rameno, naneste kontaktni mazivo
ref.050440 na styCnych plochach ramene a drzaku. Pfipojte rameno na drzaku.

Specialni instalace ramen C2 a C8

Tato ramena vyzaduji vyménu nastavce. Kratky nastavec uvolnéte klicem a vyjméte jej, pfiCemz nezapomerite na vstfikovac, poté zachytte chladici
kapalinu obsazenou v hfideli svorky.

Vycentrujte dlouhy vstfikovac v ose svorky (Pozor: zkosenou stranou na vnéjsi strané), pak jej vlozte ruéné (1)

Umistéte dlouhy nastavec a nasroubujte jej na hridel svorky (max. utahovaci moment 15 Nm) (2)

|
|-|-E|||||l| Kratky injektor

Kratka objimka

‘|-I—Elmll| Dlouhy injektor |

Dlouha objimka

Typ nastavce:
Kratkénastavce : C1, C3, C4, C5, C6, C7, C9, C10, C12, C14
Dlouhé nastavce : C2, C8

NASTAVENiI RAMEN SVORKY

- Spust'te zajistovaci knoflik @, abyste umoznili nadmérné
otevieni.

- Vytahnéte nastavovaci knoflik @ a otocte jim tak, aby
spocival na ¢epu 3.

- Ruéné utahnéte ozubeny krouzek @ a poté ototte
sefizovacim knoflikem @ tak, aby se vrétil na své misto a
zabranil otaceni ozubeného krouzku.<
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- Rucné utahnéte paku, a zkontrolujte, zda nenarazi na

konec své drahy.
Pokud ano, zopakujte pokyny z predchoziho kroku.

el]
el

©

OK

Pozor: Riziko predCasného opotfebeni ramene a svorky pfi nespravném utazeni paky.

A - Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
- Zkontrolujte Srouby a paku, Nespravné utazeni mdZe zplsobit poskozeni zafizeni.

- Zapnéte stroj.

PRAVIDELNA KONTROLA SVORKY

Pravidelné (kazdy mésic) by se méla kontrolovat tésnost nasledujicich Sroubd. :

Srouby upeviiujici podpéru ramene k télesu svorky :

Tyto 4 Srouby upevnuji podpéru ramene k télu svorky. ; Jejich tésné uchyceni
zaruCuje dobry prenos svarovaciho proudu. Nespravné utazeni bude mit za nas-
ledek ztratu svafovaciho proudu, a v nejhorsim pfipadé mdZze zpGsobit nevratné
poskozeni podpéry ramene nebo téla svorky.
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NAPOJENI GYSPOT / SVORKA

Q0w ‘o

b4

— _L

)= &
B

7 X .

B: Cerna G: Zelena W : Bila Y : Zluta

GYROSCOPE

Gyroskop upevnéte pomoci 4 Sroubll M5 x 12. MizZe se otacet kolem svorky o 360°.

GYSPOT SOFTWARE NA PC

Tento software umoziuje uzivateli upravit a uloZit zaznamy o svarovani vytvorené softwarem GYSPOT u strojd vybavenych ¢teckou SD karet. Pouziti
tohoto softwaru, pocita¢ musi byt vybaven ¢teckou karet SD.

Software GYSPOT Ize nainstalovat ze soubor(i na karté SD. V adresafi \GYSPOT V X.XX , dvakrat kliknéte na soubor INSTALL.EXE, a podle pokyn(
nainstalujte software do pocitace. Na ploSe vaseho pocitace se automaticky vytvori ikona GYSPOT.

1 - Vybér jazyka

Software obsahuje nékolik jazykd: V souCasné dobg&, dostupné jazyky jsou : .

Francouzstina, Anglictina, Némcina, Spanélstina, Holandstina, Danstina, Finstina, ItalStina, Svédstina, Rusky jazyk, Turectina.
Vybér jazyka, v nabidce, kliknéte na Options a potom na Langues.

Pozor, po vybéru jazyka, je nutné zaviit a znovu otevrit software GYSPOT, aby byl jazyk zohlednén.

2 - Identita uZivatele

Aby bylo mozné prizpUsobit vydani vasim osobnim Udajlim, jsou vyzadovany urcité informace. Abyste je informovali, v nabidce, kliknéte na MoZnosti
a potom na Identita. Na displeji se zobrazi nova obrazovka s nasledujicimi informacemi:

Nazev spole¢nosti

Adresa / PSC / mésto

Telefon / Fax / E-mail / Webové stranky

Logo

Tyto informace se zobrazi na vytisknutych zaznamech.

3 - Sledovatelnost
Ve vychozim nastaveni, software GYSPOT se otevre v rezimu «Traceability». V rezimu «Nastaveni bodu», kliknéte na moznost Traceability v nabidce
Moznosti.
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3.1 - Import bodovych hlaseni z karty SD :
Import zprav o bodech provedenych pomoci pristroje GYSPOT do pocitace, vlozte kartu SD do Ctecky karet v pocitaci a spust’te software GYSPOT.

Potom, vyberte jednotku, ve které je vloZena karta SD, a kliknéte na tlacitko 3.
Po dokonceni importu, body jsou seskupeny podle identifikatoru pracovni zakazky. IdentifikaCni Cislo odpovida nazvu zaznamu, ktery byl nastaven
ve svarecce Tento identifikator se zobrazuje na karté Probihajici.

Po importu zprav, je mozné provést vyhledavani, upravit nebo archivovat kazdou zpravu. Zobrazeni dokoncenych bod( zpravy, vyberte zpravu.
Dosazené body jsou zobrazeny v tabulce.

Provedeni vyhledavani, vypliite vyhledavaci pole a kliknéte na tlacitko p .

Uprava hlageni, vyberte zpravu a kliknéte na tlaitko .

Archivace zpravy, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko = Pozor, importované sestavy nelze odstranit, dokud nejsou archivovany.

3.2 - Zobrazeni archivovanych zprav o vysledcich:

Pro zobrazeni archivovanych zprav, kliknéte na kartu Archives. Soubory jsou setfidény podle roku a mésice.
Zobrazeni predlozenych bod(, vyberte zpravu. DosaZzené body jsou zobrazeny v tabulce.

Pro archivni zpravy, je mozné provést vyhledavani, upravit nebo odstranit hlaseni.

Pozor, zprava, kterd byla archivovana a poté odstranéna, bude znovu iﬁrtovéna, pokud nebude karta SD vycisténa.

Provedeni vyhledavani, vypliite vyhledavaci pole a kliknéte na tlacitko

Uprava hlageni, vyberte zpravu a kliknéte na tlaitko .
Pro odstran&ni hléseni, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko 3.

3.3 - Vycisténi karty SD :

Vycisténi vymaze vSechna dokoncena hlaseni bodl ulozena na karté SD.

Viycisténi karty SD, vlozte kartu SD do CteCky karet v pocitaCi a poté, v nabidce, kliknéte na moznosti a vycistéte kartu SD.
Pozor, béhem cisténi, zpravy o dokoncenych bodech, které jesté nebyly importovany, se importuji automaticky.

3.4 - Doplnéni informaci ve zpraveé :

Kazdy zaznam mize obsahovat nasledujici informace:

UZivatel,

Model automobilu,

Objednavka opravy,

Registracni znacka,

Uvedeni do provozu,

Zasahy,

Poznamky.

Pro vyplnéni téchto Udajl, vyberte zpravu a zadejte informace do zahlavi zpravy.

3.5 - Tisk sestavy :
Tisk sestavy, vyberte zpravu a kliknéte na tlacitko % Zobrazi se nahled tisku. Kliknéte na tlacitko %

3.6 - Exportovat vydani ve formatu PDF:

Export edice do formatu PDF, vybrat slozku, pak kliknéte na tlaitko % Zobrazi se nahled tisku. Kliknéte na tlacitko @ NiZe je uveden priklad
parametr{ uloZenych a vytisknutych pomoci softwaru GYSPOT.

4 - Nastaveni bodt

Pfepnuti do rezimu «Nastaveni bodus,, kliknéte na polozku Nastaveni bodu v nabidce MozZnosti.
ReZim «Nastaveni bodu» umoZziuje uZivateli vybrat body nastavené vyrobcem. Tento reZim rovnéz umoZziuje uZivateli programovat své vlastni profily
svarovani.

- VloZte kartu SD dodanou s bodovou svareckou GYSPOT PTI S7, do jednotky pocitaCe a poté vyberte prislusnou jednotku z rozeviraci nabidky Volba
jednotky.

- Bodové svarecky GYSPOT PTI S7, podporuji az 16 souborl obsahujicich az 48 nastaveni bodd.

- Prvni soubor s nazvem «USER» nelze odstranit. Umozriuje uZivateli pridavat, zménit nebo odstranit nastaveni bodu.

- Ostatni soubory jsou vyhrazeny pro body stanovené vyrobcem.

4.1 - Importujte soubor s nastavenim bodu od vyrobce:

USER user -
GM EUROPE
PSa
Dvakrat kliknéte do prvniho sloupce a zadejte nazev konstruktoru.
RENAULT
TOYOTA =
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USER user =
GM EURDPE ctrl
PSaA

RENAULT

TOYOTA

YT - |
GME 02
GME 03
GME 04

GME 05 v

Potom, dvojklikem ve druhém sloupci vyberete soubor stavitele, ktery byl dfive stazen z nasich webo-
vych stranek.

Seznam svar( definovanych vyrobcem automobild je zobrazen ve druhé tabulce znazornéné nize.
Zvolte naprogramovany svar pro zobrazeni profilu svaru na obrazovce.

4.2 - Pridejte parametrizovany bod do souboru USER:

USRO01 =

Pridani bodu do souboru USER, vyberte soubor USER v seznamu soubor( a poté kliknéte na tlacitko +
vpravo od seznamu nastavenych bodd. Zadejte nazev bodu a poté stisknéte klavesu TAB nebo kliknéte
mimo seznam nastavenych bodd pro konfiguraci parametr{ svafovani.

Pro nastaveni bodu, je mozné nakonfigurovat :

Faze predbéZného utazeni
Délka trvani a proud predehfivani
Parametry impulz8 (maximalné 4)

Rovnéz je mozné zvolit proud a délku trvani fazi procesu kovani (horka a studena).
Ke zméné nastaveni, kliknéte na tlacitka :

Kdyz uzivatel zméni nastaveni, chronogram bodu je aktualizovén.

K ovéfeni nastavené hodnoty, kliknéte na tlacitko V

Zruseni nastavené hodnoty, kliknéte na tlacitko ﬁ

4.3 - Zména bodu nastaveného v souboru USER:

Ke zméné parametrd bodu, vyberte bod ze seznamu a zmérite parametry svafovani.

Ovéreni zmén, kliknéte na tlacitko ¥ .

Ke zruSeni zmén, kliknéte na tlacitko ﬁ

4.4 - Smazani sady bod{ v souboru USER:

Vyberte nastaveny bod ze seznamu a kliknéte na tlaitko J€ vpravo od seznamu.
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Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : Z|, 134 Bd des Loges Téle’t.:opie: 0243510102
o 9 o E!-nall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modele : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chéssis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

d Date Mode Outl T?m’)s Intensité (kA) s‘(’;’a"Ng)e Intensité (kA) S(:dn:Ng)e EP?:::;” Ft
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
205/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 93 325 3,5 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 21 Point Ok
5 |05/04/18 10:22 Auto PinceenCn°1 | 510 8,3 250 83 245 2,1 Point Ok
6 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7,3 225 - Point Ok
7105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10{05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

OPATRENI PRO POUZITI A UDRZBU

Skoleni uZivatele
UZivatelé musi byt fadné proskoleni v pouzivani tohoto stroje, aby mohli co nejlépe vyuzit jeho vykon a provadét prace v souladu s jeho urcenim
(priklady: Skoleni pro opravy karoserif).

Pfiprava dilé k montazi
Pfed svarovanim ddikladné obruste a oCistéte dilec.
V piipadé aplikace ochrany, predem se ujistéte, Ze je vodivy, a to tak, Ze otestujete vzorek.

Svarovani jednou elektrodou
Pfi opravé vozidla, zkontrolujte, zda vyrobce tento typ svafovani povoluje.

Pouziti ramene pod kridlem
Maximalni tlak je 100 daN.

Mnozstvi a ucinnost chladici kapaliny
Hladina chladici kapaliny je dllezita pro spravnou funkci stroje. Vzdy se musi pohybovat mezi minimalni a maximalni hodnotou uvedenou na voziku.
Pokud je potreba chladici kapalinu zfedit, pouZzivejte vyhradné destilovanou vodu.
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ANOMALIE, PRICINY, ODSTRANENI

PROBLEMY PRICINY ODSTRANEN{
Pouzivaji se uzavéry. Vymérite krytky
Svér nedr3i / neni sprévny Spatné odizolovani plechu. Znovu obruste a vycistéte kovovy dilec
Zadané rameno neodpovida nainstalovanému Zkontrolujte rameno zadané v softwaru.
= ramenu.
g Pouzivaji se uzavéry. Vyménte krytky
<) - o . . . . PP o
& | Svarecka zplsobuje v oceli diry NedostateCny tlak vzduchu. Zkontrolujte tlak v siti (min. 8 bar()
§ Povrch neni Fadné pripraven. Pripravte povrch, ktery chcete opracovat
>§ Problém s napajenim. Zkontrolujte stabilitu privadéného napéti
? | Nedostatek energie ZCernalé nebo poskozené uzavéry. Vyménte krytky
Nespravny zamek ramene. Viz kapitola «Montaz a vyména ramen»
- Rychlé prehfati stroje. Z&dné nebo $patna cirkulace chladici kapa- Oteviete uzavér nadrze na voziku a sledujte
- Otok napajeciho kabelu. liny. zpétny tok chladici kapaliny
e Zkontrolujte, zda je skli¢idlo pevné utazeno,
Nespravné utazeni skliCidla. M ™
hvézdicovy drzak, a stav plaste.
Q Pouzdro pistole se musi nachézet uvnitf
9 | Prehrivani pistole Uvolnéni pouzdra na pistoli. p!stole, aby bylo zajisténo chlazeni vnitrku
@ pistole
a
‘o PP , . . Zkontrolujte, zda je zemnici podlozka v
g Nespravné umisténi zemnici podlozky. kontaktu se spravnym plechem
’;‘;‘; Spatny kontakt se zemnici podlozkou. Zkontrolujte pripojeni uzemnéni
n , A Nespravné utazeni sklic¢idla nebo Zkontrolujte tésnost sklicidla a pfislusenstvi,
Nedostatek sily v pistoli vy , v v
prislusenstvi. a stav plasté
Poskozeny spotiebni material. Vymérite spotifebni material

ZARUCNI PODMINKY FRANCIE

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).

Zaruka se nevztahuje na :
» Poskozeni pfi transportu.

» Opottebitelné dily (napf. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd.).
- Incidenty zplsobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).
- Poruchy souvisejici s Zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pipadé poruchy, vratte spotrebic svému distributorovi, pfilozenim :

- datovany doklad o nakupu (uétenku), fakturu....)
- podrobny popis poruchy
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C (C1/C2/C3/C5/C7/C8/C12)

C
1 Uzavéry typu A13 (x6) 049987
2 Krouzek BS M6 71385
Hadice C1 94572
Hadice C2 94573
Hadice C3 94574
Hadice C4 94575
3 Hadice C5 94585
Hadice C7 94577
Hadice C8 94574
Hadice C9 94579
Hadice C12 94573
4 Zajistovaci Cep ramene 062405
Ochrana elektrod 56269
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cé6
C6
1 4polohova elektroda 050617
2 Hadice C6 94580
3 Zajistovaci ¢ep 062405
4 Hadicova svorka 71225
C10
c10
1 2 elektrody pro obtizny pfistup 051614
2 Hadice C10 94578
Ci1
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c11
1 | Sikmé uzavéry 22° (x6) 77029
2 Hadice 94656
3 Hadice 94674
4 Hadice 94657
5 Injektor 77086
6 Tésnici O-krouzek 55121
7 Prodlouzeni svorky C11 90622
C (C4,C7,09, C14)
C
1 Uzavéry typu A13 (x6) 049987
Hadice C4 F0667
2 Hadice C9 F0676
Hadice C14 93831
3 Zajistovaci ¢ep ramene 062405
4 Spojka 55235
5 Ochrana elektrod 56269
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Moznost
(=lo)
Svarovaci pistole
1 Kabelova pistole A0069
2 Zemnici kabel A0070

5T

(=
=/

fl
WWW‘W&
==flilil
“\W

\ “ ( ‘// 7

G| 1A

| et
=

1 PInici uzavér 71327
2 Nadrz 38 litres Tank 38 litres 71759
3 Cerpadio 71772
4 Silent Bloc (Tichy blok) 71136
5 Otocné kolo 71362
6 Radiator 71750
7 Ventilator 51014
8 Osa kola 98128ST
9 Konec osy kola 71382
10 Zadni kolo 71376
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Generator 400 V

97028C
96019

97027C
597085

52200

Obvod karty SD
Transformator

Napdjeci karta

Ovladaci karta

Module IGBT

1
2
3
4
5
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6 Diodovy méstek BP 52194
7 | Styka¢ 51131
8 Regulator filtru 71462
9 Prepinac 52344
10 2-cestné elektromagnetické ventily 71538
11 |3-cestné elektromagnetické ventily 71537
12 |LCD displej 51905
13 Klavesnice 51910INDX
14 Paskovy konektor 53100
15 4-vodiCovy svazek S91551

SCHEMATA KABELOVE SESTAVY

A4

//
77

Blue

Tank

~ ~

71759
—1  —
; Red
//

< 77

Heatsink
71750

PN
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TECHNICKE SPECIFIKACE

PTI-s7 - 400 V

Elektrické charakteristiky / Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas

Jmenovité napajeci napéti / Nominal supply voltage / Eingangsspannung UiN 3~ 400V

Sit'ova frc_ekvence / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YactoTta cetu / F 50 / 60 Hz

Frequentie sector / Frequenza settore

Trvaly napajeci proud / Permanent power supply / Dauerhafter Versorgungsstrom Ip 19A

Vykon pfi 50% pracovnim cyklu / Power at 50% duty cycle / Nennleistung bei 50% ED S50 19 kVA

Trvalé napajeni/ Permanent stable power / Max. Dauerleistung Sp 13.2 kVA

Maximalni okamzity vykon / Instant peakl power / Max. SchweiBleistung Smax 110 kVA

Sekundarni napéti / Secondary voltage / Sekundarspannung U2d 7.3V

Maximalni trvaly primarni zkratovy proud / Maximum permanent primary short-circuit

current / Maximaler permanenter Primarkurzschlussstrom Ilee 159 A

Zkratovy sekundarni proud / Secondary current in short-circuit / Max. Kurzschlussstrom T2cc 14 500 A

Trvaly sekundarni proud / Continuous secondary current / Max. Permanentstrom Iop 1750 A

Jisti¢ nebo pojistka (aM) 20 A (Typ D)

Diferencialni 30 mA

Pracovni cyklus / Duty cycle / Einschaltdauer 1.45 %

Pojistka F1/F2/F3 (ref. 051363) 5%x20 mm T4A - 250 VAC
Pojistka F4 (ref. 051409) 5%20 mm T5A - 450 VvDC

Tepelné vlastnosti / Thermal specifications / Thermische bedingungen / Caracteristicas termicas

Provozni teplota / Operating temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de fun-
cionamiento / Pabouas Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funziona-
mento

5°C » 40°C
+41°F [J +104°F

Skladovaci teplota / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de alma-
cenaje / TemnepaTypa xpaHeHus / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio

-25°C » +55°C
-13°F [1 +131°F

@ 40°C
] o o <50 %
Hygrometrie / Hygrometry / Max. Luftfeuchtigkeit (104°F)
@ 20°C (68°F) <90 %
S . i 1000 m
Nadmorska vyska / Altitude / Max. Hohenlage 3800 ft
Tepelna ochrana pomoci termistoru na diodovém mdstku / Thermal protection by ther- 70°C
mistor on the diodes bridge / Uberhitzungsschutz durch Thermoastat am Gleichrichter 158°F

Mechanické viastnosti / Mechanical specifications / Mechanische daten / C

aracteristicas mecanicas

Stupen ochrany / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion / CTeneHb 3awuTsl /
Beschermingsklasse / Grado di protezione

IP20

Rozméry (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) /
Pasmepsbl (OxLLUXB) / Afmetingen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh)

65 x 80 x 230 cm

Hmotnost / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso 92 kg
Délka sit'ového kabelu / Network cable length / Lange Netzkabel §6n;t
Délka kabelu svorky/ clamp cable length / Kabellénge der Zange 4m/6m
13ft/ 20 ft
v . . . 40 > 450 mm
Rozsah rozteCi ramen / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme e 1.6 to 18 inch
. . . . . 20 > 600 mm
Rozsah délky ramene / Arm length dimension / Langebereich der Arme 1 0.8 to 24 inch
Pneumatické vlastnosti / Pneumatic specifications / Pneumatische merkmale / Caracteristicas pneumaticas
o ) ’ P1 10 bar
Maximalni tlak / Maximum pressure / Maximaler Druck max 145 Psi
sy - - P1 8 bar
Minimalni tlak / Minimum pressure / Minimaler Druck min 116 Psi
o o ) o . e 1 1 1/min
Pritok chladici kapaliny / Cooling liquid debit / Kiihlfliissigkeitsdurchfluss Q 0.26 US gpm
Pokles tlaku chladici kapaliny / Loss of cooling liquid / Druckverlust der Kiihlfliissigkeit Ap 3 bar

44 psi
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Minimalni svafovaci sila / Minimum welding force / Min. regulierter Anpressdruck Fimin 120295?1'\;
Maximalni regulovana sila se svorkou v poloze C / Maximum force regulated with the C F 550 daN
clamp / Max regulierter Anpressdruck mit C-Zange max 1236 Lbf

IKONY / SYMBOLY / ZEICHENERKLARUNG / ZEICHEN / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN

A\

- Pozor! Prectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pfed pouzitim.
- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpouTUTE UHCTPYKLMIO NEpea UCrnonb30BaHeM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.

Trvaly svafovaci proud - Direct welding current - GleichschweiBstrom - Corriente de soldadura continua. - MoCTOsIHHbIN CBapoYHbIN Tok - Gelijkstroom

Ampéry - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepsl - Ampére - Amper - Ampére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hertz

- Trifazové napajeni 50 nebo 60Hz

- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 o 60Hz

- TpexdasHoe anekTponuTanue 50 nnu 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U in

- Jmenovité napajeci napéti - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoM1HanbHoe HanpsixeHue nuTaHust - Nominale
voedingsspanning

U

- Napdjeci proud k sekundarnimu trvalému proudu - Supply current to secondary continuous current - Versorgungsstrom zu sekundarem Ruhestrom - Corriente de ali-
mentacion a la corriente secundaria de estado estacionario - Tok N1TaHWs 40 BTOPUYHOIO YCTaHOBMBLUErOCs Toka - Voedingsstroom naar secundaire stationaire stroom
- Corrente di alimentazione alla corrente secondaria di stato stazionario

Se

- Trvaly vykon (pfi 100% pracovnim cyklu) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente (al ciclo de
trabajo de 100%) - MocTosHHas mowHocTb (npu MNB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%)

S so0

- Viykon pfi 50% pracovnim cyklu - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTb npu MB 50 % -
Vermogen bij 50% van de inschakelduur.

U 2d

-Stejnosmérné napéti bez zatéze - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tension continua en vacio - MocTosiHHOe HanpsiXeHre xonocToro xoaa - DC nul-
lastspanning

- Maximalni sekundarni zkratovy proud - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundérseitiger Kurzschlussstrom - Corriente maxima de cortocircuito

I cc secundario - MakcvMarnbHbIN TOK KOPOTKOrO 3aMblkaHusi Ha BTopudke - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte
I - Trvaly sekunddrni proud - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MOCTOSHHbINM TOK Ha BTOPUYKE -
2pP Permanente secondaire stroom
e - Rozsah vzdalenosti ramen - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHue pasxvMaHus MeXay 3neKTpoaamMmu
nneya - Spreidingsbereik armen
l - Rozsah délky ramene - Arm length dimension - Léngenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpeaenbl AnvHbI Ney - Lengtebereik armen
F max - Maximalni svarovaci sila - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza maxima de soldadura - MakcumanbHas cuna csapku - Maximale laskracht
P ) - MinimalIni pFivodni tlak - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presion minima de alimentacion - MuHMManbHoe aasneHue nogadv - Minimale
1 min voedingsdruk
P1 - Maximalni napajeci tlak- Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presidn maxima de alimentacion - MakcmanbHoe gaeneHue nogauu - Maximale
max

voedingsdruk

- Jmenovity priitok chladici kapaliny - Cooling liquid debit instructed - Nominaler Kiihlfliissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion - HoMuHanbHbIi
pacxog oxnaxaatollelt xuakoctn - Nominale toevoer koelvloeistof

- Jmenovity pokles tlaku chladici kapaliny - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der Kihlflissigkeit<s - Pérdida de carga asignada del
fluido de refrigeracion - HoMuHanbHas noteps 3apsiakv oxnaxaarollent xuakoctv - Nominaal verlies koelvloeistof

- Hmotnost stroje - Mass of the machine - Gewicht des Geréts - Masa de la maquina - Macca annapata - Gewicht van het apparaat

- Chladici jednotka - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxaeHus - Koelgroep

Odtok vody - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixog xuakocTu - Uitgang water

O Pjess -

Pfivod vody - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxog »wuakoctu - Ingang water

MAXI

Maximalni hladina vody - Maximum water level - Maximaler Kihimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcuManbHbIi ypoBeHb XuUaKocT - Maximale waterniveau

MINI

MinimalIni hladina vody - Minimum water level - Minimaler Kiihimittelstand - Nivel minimo de agua - MUHMManbHbIM YpOBEHb MAKOCTM - Minimale waterniveau

Nositelé kardiostimulatoru by se neméli zdrZovat v blizkosti tohoto zafizeni. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen mit

Herzschrittmacher miissen nicht in der Nahe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. / Dragers van
een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / Jluua, ucnons3ytowme

3N1eKTPOKapANOCTUMYNSTOPbI, HE AOMKHBI HAXOAUTLCS B6NM3M JaHHOro annapata.

> @

Pozor! Vysoké magnetické pole. Osoby s aktivnimi nebo pasivnimi implantaty by mély byt informovany. - Warning! Major magnetic field. Persons with active or passive
implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, miissen informiert werden. - iAtencion! Campo magné-
tico importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve of passieve implantaten moeten
worden geinformeerd.- BHumMaHue! CunbHoe MarHuTHOe none. Juua, uMetoLLme akTUBHbIE UK NacCUBHbIE MMMNAHTaTBl AOMKHBI GbITb MHHOPMUPOBaHDI.
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Zafizeni nepouzivejte ve venkovnim prostfedi. NepouZzivejte tento pfistroj za désté. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the machine.

- Geréat nicht in AuBenbereichen verwenden. Gerat nicht ohne Schutz gegen Nasse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato bajo proyec-
ciones de agua. - Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnonb3yiite annapat Ha ynuue. He ucnonb3yiite
annapart noa 6pbi3ramMv BoAbI.

C€

- Zatizeni odpovida evropskym smérnicim. EU prohlaseni o shodé je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBaM EBpocotosa. [eknapaumns UE 0 cOOTBETCTBUM AOCTYMHa A1 NPOCMOTPa Ha HalleMm caliTe (ccbisika Ha 065IoXKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

IEC 62135-1
ISO 669:2016

Zdroj svarovaciho proudu odpovidd normam IEC62135-1 a EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669. - Das Gerat
entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgerate. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO 669. -
MCToYHMK cBapoYHOro Toka oteevaet HopmaM IEC62135-1 u EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

(R

Zafizeni je v souladu se smérnici 2013/35/EU. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerét entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapat otBeyaeT aupekTtuse 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE.

=

- Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw away in a household bin!

- Fur die Entsorgung Ihres Gerétes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill ent-
sorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segln la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 3To 0bopyAoBaHUE NOANEXMT nepepaboTke cornacHo avpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 061UMii MycOPOCGOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

- Produkty pro tfidény sbér odpadu
- This product should be recycled appropriately
- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- ITOT annapaT NoANEXUT YTUIU3aLmu.
- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

-V souladu s normou EAC.

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKOe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

UK
CA

- Material odpovida pozadavk@im Spojeného krélovstvi. Prohlaseni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTeeTcTBYeT TpeboBaHUsM BennkobputaHumn. 3asiBneHne 0 COOTBETCTBUAM AN BennkobpuTaHum OCTYNHO Ha HalleM Be6-caiiTe (CM. FaBHyto CTpaHuLly).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Material v souladu s marockymi normami. ProhlaSeni o shodé Ce) CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankéch (viz titulni strana).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co) CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Ce) CMIM) ist auf unserer Webseite verfligbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Ce) CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBETCTBYET HOpMaM Mapokko. [leknapaums Co) CMIM) AOCTYNHa ANS CKaUMBaHUS Ha HALLEM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHOM CTpaHuLE).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co) CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co) CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Informace o teploté (tepelnd ochrana)

-Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- UHdopmaumsa no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).







SAS GYS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN
France



