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Ac/oc- e TITANIUM 400 AC/DC

TREFAS

3400A Ref. 013568 INVEST INTHE FUTURE

TITANIUM 400 AC/DC ar en hégpresterande TIG AC/DC-generator (400 A till 60%) som erbjuder ett brett
urval av svetsprocesser (TIG AC, DC, MMA). Den kan anvandas for svetsning av alla typer av material:
mjukt stdl, rostfritt stdl, aluminium, koppar, titan. Pulsfunktionen minskar varmetiliférseln och ger battre
bagkontroll, vilket gor den idealisk for svetsning av tunna material. Det digitala granssnittet ar intuitivt och
mycket funktionellt och gor det enkelt att andra svetsparametrar.

6 LAGEN FOR TIGSVETSNING
DC Standard: smidig svetsning pd de flesta jarnhaltiga material.
2 DC Pulse: maojliggér svetsning med minimerad varmeutveckling (upp till 2,5 kHz).
FastPulse: pulser upp till 20 kHz f6r specialiserade stdlapplikationer
AC Standard: svetsning av aluminium och dess legeringar (Al, AlSi, AIMg, AlMn osv.).
2 AC Pulse: exakt reglering av inbrénningen, styrbar genom justering av AC-pulsfrekvensen (upp till 500 Hz).
AC Mix: vaxlar mellan AC- och DC-strommar for att 6ka svetshastigheten.

TIG WIZARD-LOSNING

= patenterat synergiskt lége for maximal produktivitet vid svetsning och haftning av delar i aluminium, stal,
rostfritt stdl och koppar, med eller utan behov av tillsatsmaterial. Levereras utan tillbehor
= 5 typer av montering: End to end (BW), Lap (FW), Invéndig vinkel (BP), Utvéandig vinkel och tr&dfusion.

= Wizard Lab for skapande av skraddarsydda svetscykler.

OPTIMERADE INSTALLNINGAR
= 4 punktldgen:
- Spot / Multi Spot: traditionell punktning fére svetsning av tunna plétar.
- Tack / Multi Tack: ultraprecis punktning utan oxidation, vilket minskar risken for deformation av
arbetsstycket.
= 3 typer av bagtidndning: Standard Lift, High-Frequency (HF) och Touch.HF
(tidsstyrd hogfrekvent tandning).
® 3 alternativ for tandning: 2T, 4T och 4T LOG
= Konfiguration av AC-vdgformer som ger béttre bagkontroll och intrangning.
m E-TIG-ldget garanterar att maskinen respekterar de valda svetsparametrarna, oavsett brénnarens
position i forhallande till arbetsstycket (styrning av svetsenergin).

MAXIMAL ANSLUTBARHET

® Exakt matning av energiférbrukningen.

® Spdrbarhet for alla svetsfogar; i enlighet med EN 3834-standarden.

® Kalibreringsldge for svetstillbehdr (forbattrar berdkningen av energianvandningen).
® Kan anslutas fér anvandning med robotar via en tillvalssats (037960).

= Anvdndarldge ger mdjlighet att dela produkten med flera olika operatdrer.

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

B Gratis verktyg for anpassning av granssnittet finns tillgangligt online. - 5-tgms farggranssr_utt; intuitivt, flers-
m Sakerhetskopiering av anvandarjobb via USB-nyckel (max. 500) samt maskinkonfiguration. préklgt__och anp_assnlpgsbart. _

® Kompatibel med spérrbrénnare, dubbelknapp, potentiometer och push-pull-brénnare. - 3 anvandargranssnittsalternativ: Easy,
® Nya och reviderade svetssynergier och programuppdateringar tillgangliga via USB-minne. Expert och Advanced

= Fjarrkontroll (pedal eller fjdrrkontroll) kan anslutas utan verktyg.
m /atskekylningsenhet som tillval (013537).
= | dgena MMA, MMA AC och Pulsad MMA (elektroder upp till @ 8 mm).
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