polell PROTIG 201 AC / DC HFFV

STROJ

10 - 200 A

PN. 061828 (brez dodatne opreme)
PN. 063945 (z dodatki) INVEST INTHE FUTURE

PROTIG 201 AC/DC je profesionalna varilna resitev TIG za varjenje vseh vrst kovin debeline do 4 mm (jeklo, nerjavno jeklo, aluminij,
baker in titan). Zagotavlja zelo visoko stopnjo natancnosti na stevilnih podrogjih, kot so proizvodnja, vzdrZevanje ali delo s cevmi.

Sest postopkov AC/DC TIG l‘

® Varilni tok: 10 - 200 A (ACTIG), 10- 160 A (DCTIG)

® STANDARD DCTIG: Zagotavlja visokokakovostno varjenje vseh Zeleznih materialov, kot so jeklo, nerjavno
jeklo, baker, njegove zlitine, titan itd.

® PULSED DC TIG: Nadzoruje temperaturo taljenja, omejuje deformacije in omogoca ucinkovito
sestavljanje plocevine debeline od 0,3 mm.

® SPOTDCTIG: Zelezne kovine predhodno sestavite s tockovnim varjenjem.

® EASY ACTIG: Uporaba varilnega aparata je zaradi vnaprej dolocenih uporabniskih nastavitev e
enostavnejsa. Operater mora na nadzorni plo¢i stroja izbrati le premer volframove elektrode.

® STANDARD ACTIG: namenjen varjenju aluminija in njegovih zlitin (Al, AlSi, AIMg in AIMn itd.).
Z izmeni¢nim tokom ucinkovito ocistite aluminij za popolne zvare.

® SPOT ACTIG: Predhodno sestavite aluminijaste dele in dodatke s tockovnim varjenjem.

Dva naé€ina varjenja z oblozeno elektrodo

® Varilni tok: Od 10 do 160 A (MMA)
® STANDARD MMA: Uporablja osnovne in rutilne elektrode do @ 4 mm.
® PULSED MMA: Omogoca laZje varjenje v navpicnem pokoncnem poloZaju (Sobe/ cevovodi).

brez dodatne opreme: PN.
061828

Zasnovan z j rabnik
asnovan za udobje uporabnika z dodatki: PN. 063945

- gorilnik SR26DB (4 m)
- komplet MMA

® Dve vrsti vziga: HF (brez kontakta) ali ARC-LIFT (s kontaktom) za elektri¢no obcutljiva okolja.

® Trije nacini upravljanja sprozilca:

- 2T:Vzdrzuje pritisk na sprozilec ves Cas varjenja.

- 4T: Za zacetek varjenja enkrat pritisnite sprozilec in nato ponovno pritisnite sprozilec, da ustavite

varjenje. . . .
- 4T "LOG": Operater lahko s hitrim pritiskom na sproZilec preklaplja med dvema lo¢enima varilnim Dodatki (neobvezni dodatki)

tokoma (vro¢ in hladen tok).

® Pomoci za varjenje MMA:

- Anti-Stick: Zmanjsuje tveganje, da se elektroda prilepi na obdelovanec, ¢e pride v stik z njim.
- Hot Start: Pomaga pri vzigu obloka in ga je mogoce nastaviti glede na vrsto varjene kovine.
- Arc Force: Ta popolnoma nastavljiva funkcija uravnava odstopanja dolzine obloka.

® VRD (naprava za zmanjsanje napetosti): varilni tok je doveden le, ko je elektroda v stiku z
obdelovancem (prvotno ni aktivirana).

Robustna zasnova za vsa okolja “’ergggﬁkf p\nf%c'ﬁ%

) e . PN. 076341
® Opremljen z oja¢anim 3asijo in za¢ito proti udarcem

. D
* Kompaktna in lahka zasnova
¢ Prikaz toka/napetosti po varjenju (DMOS/QMOS) M

® Shranjuje do 50 programov varjenja na proces

N

® Prikljucki za daljinski nadzor

Rocni daljinski Nozni pedal
2 upravljalnik PN. 045682
VISOKOTEHNOLOSKO NAPAJANJE
PN. 045675
prilagodljiv Economique Safe
m NAREaODLIVA m KOREKCUA FAKTORJA ENERGLE 30 % prihiranka energije (Y proTEC 400
Te deluj . .
ni:;é)r:?,vjti;%s 530 Without PFC m Tehnologija PFC odpravija napetostne ) Naprava je odporna na obcasne ali stalne
265V V/16 Aali 110V/20 A, tudi v ¥ ¥ 30% konice in uraynava_napajalmwtok_ Omogoca spremembe napetosti v elektricnern omrezju
85V med intenzivino upo;abo ENERGY tudi delovanje stroja s podalsevalnimi do 400V (strela, viri energije, praznjenje
na delovnem mestu ali SAVING ka‘bh ali bateruvsyklm virom rjapajama ter bremena itd).
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(60 %) (T2 max) (+/-15%)
Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC

230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23% 13 % 24x41x36/

70V 35/50 7,5 kw
110V1~ 32A 10-160 A 10-160 A 10-110 A 90 A 100 A 100A 38% 20% 20 % 15 kg
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