DC TIG - HF JED-

NOFAZOVA ZVARA- PROTIG 200 DC

CIA JEDNOTKA

5200 A Ref. 062009 (s prislusenstvom) INVEST INTHE FUTURE

PROTIG 200 DC (200 A) zabezpecuje vysokokvalitné zvary na makkych aj nehrdzavejucich oceliach vd'aka
pokrocilému systému sekundarnej kontroly. Jeho intuitivne rozhranie umoznuje neuveritel'ne jednoduché
nastavenie zvarania.

ZDOKONALENE ZVARANIE JEDNOSMERNYM PRUDOM f

m Sekundarny riadiaci systém: zabezpecuje vynikajlcu stabilitu oblika a konstantny prud s
v akejkol'vek polohe zvarania.

® DC TIG: na kvalitné zvaranie vSetkych zeleznych materidlov, ako je ocel, nehrdzavejlca

ocel’a med’, ako aj ich zliatiny.

= Impulzny DC TIG: kontroluje teplotu zvarovej kaluze, znizuje deformacie a umoziuje

spajat’ tenké plechy s hribkou od 0,3 mm. ‘
® SPOT: rychle a presné bodové zvaranie pred spajanim tenkych plechov. \
= Dva systémy zapal'ovania: bezkontaktné vysokofrekvencné zapal'ovanie a zapal'ovanie

Arc-Lift pre elektrochemicky citlivé prostredia.

= Tri ovladacie prvky spast'ania: 2T, 4T a 4T LOG.

= Automaticka detekcia horaka: kompatibilny s horékmi s rukovétou a dvojtlacidlovymi

horakmi.
ZVARANIE MMA

Dodéavané rﬁs’x h \/w y
® Zvaranie MMA: zakladné a rutilové elektrody (do @ 5 mm). s
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= pulzné zvaranie MMA: umoZiiuje zvéranie vo zvislej polohe pre prace na potrubi. TIG26DB -4 m | 2m - 25 mm? | 2m - 25 mm

= tri zabudované podporné technoldgie zvarania:

- technoldgia Anti-Sticking: zniZuje riziko prilepenia elektrédy k obrobku.

- Hot Start: ulahcuje zapal'ovanie a da sa nastavit’ pre r6zne kovy v priebehu niekolkych
sekdnd.

- Arc Force: jednorazové zvySenie pridu pre narocné zvaracie Ulohy.

INTUITIVE

® Prud a napétie zobrazené pocas zvarania a po om (DMOS/QMOS).
= Ulozi az 10 programov na jeden zvaraci proces pre dokonale konzistentné zvary.
= pokrocily systém riadenia ventilacie znizuje spotrebu energie, odsavanie prachu a

hluk.

RESILIENT

® Zosilneny kryt a protinarazové podlozky na vSetkych stranach. ‘ - Pre-Gas / Post-Gas
= Kompaktny a jednoduchy na presun po pracovisku. - as nabehu (Upslope)
® Chraneny proti prepatiu do 400 V (technoldgia PROTEC 400). - zvaraci prid

- hortci / studeny prad
- frekvencia impulzov
- Cas slabnutia (Downslope)
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- Box na spotrebny material
pre horak i
SR26L - 8 m SR26DB - 8 m TIG26 Pracovny kufor IP67
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