MIG / MAG NOMADFEED 425'4

PODAVAC DROTU

Ref. 036291

INVEST IN THE FUTURE

NOMADFEED 425-4 je skrinka na podavanie dr6tu, ktora sa napaja priamo zo zvaracieho obvodu. Idealny pre

= VVe

OPTIMALNE NASTAVENIA MIG/MAG

= Elektronicky riadena rychlost’ drotu nastavitelna pomocou
potenciometra v prednej Casti stroja.

= Vyber z 2 rezimov spUst'ania horaka : 2T alebo 4T.

= ReZimy regulacie rychlosti drotu :

CC (prudovy zdroj) alebo CV (napat'ovy zdroj).

= Funkcia pozvol'ného startu : I'ahsi prvy kontakt s kovom.

® Presné nastavenie pritlaku drotu.

= Moznost' vyberu informacii zobrazovanych na displeji.

TAZKA ZATAZ
= Vysoky pracovny cyklus pre vyssiu produktivitu (425A @ 60%).
m Kompatibilny so vzduchom chladenymi horakmi a vodou chladenymi horakmi
pripojenymi k externej chladiacej jednotke.

= \/ykonny elektronicky regulovany motor posuvu drétu (100 W).
= 4 hnacie valce zabezpecuju plynuly posuv vsetkych typov drétu.

Standardné hnacie TypE-@30mm |TypC-@ 37 mm EOE
valce coOO
Jadrovy drét @ 1,6 (038615) @1,2/1,6 (080621)

ERGONOMIKA Dodéva sa bez prislusenstva
m Zobrazenie prad/napédtie/rychlost’ vedenia (pre DMOS).

= Obrazovka displeja je Citatel'na aj vo vel'mi jasnej situacii. Indikator prepatia

= Jednoduché rozhranie s tlacidlami uréenymi na ovladanie v rukaviciach. Chranené do 400 V Napatie na indikatore
= EURO pripojenie baterky. Tepelny indikétor horaka

= Jednoduché podavanie drotu. \; J
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= Rychle precistenie horaka vzduchom. B R
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URCENE NA PRACU NA STAVENISKU

m Elektronika chranena pred vodou a prachom.

Napéjacie napatie __5 & 6 \f S

. e Vi Zvaraci atie _
= Krytie IP 23 klasifikované na vonkajsie pouzitie. varacie hapatie G Vo
= Fjltr?vané plynova pripojka na zabranenie vniknutiu AL AMAAAARS
necistot do obvodu. Y. Y, Y, Y.,
m Kompletny sortiment pripojovacich kablov (volitelné). Zvéraciprid s F A ©

® \/lybaveny rukovatou na lepsie prenasanie. o

Rychlost’ posuvu drétu ——>

inch/min ©
PRISLUSENSTVO DV
Kable Potenciometer
5m 032439 rychlosti drotu
10 m 032446
15m  2>MM* 036666 -
20m 036673 MADE IN FRANCE
jp— gmm I gmm o) C*) original equipement &/ﬂ
EN60974-5 P
NO Electronic ~ m/min (40°C)
U, GAS GAS 200 300  control o cm/kg
17 Ve - 113 Vdc 06 09/10 = zga. 10 16 45A@60% 5  60x22x43
30 Vac - 80 Vac 16 24 100 W 24.0 cored wire 300 A @ 100 % / 14.6
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