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EASYMIG 140
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Ref. 031876 =i=2

INVERTOR
30 > 140A

INVEST IN THE FUTURE

EASYMIG 140 este un post semi-automatizat combina mai multe procedee de sudura precum MIG/
MAG, sarma cu miez si MMA. Multumita interfetei sale intuitive, reglajul tensiunii si viteza firului sunt
facilitate. Extrem de usor, este foarte simplu de transportat. EASYMIG 140 este recomandat pentru
sudarea pieselor din otel, inox si aluminiu.

. TECHNOLOGIE
= INVERTER

» Mecanica de o rezistenta crescuta.
* Picioare silentioase pentru
preluarea socurilor si vibratiilor.

e Bobine de g 100 (1 kg).
 Motor cu 2 role.
* Role originale :

otel : 0,8

fard gaz: 0,9

e Greutate de 7,8 kg.
» Maner ergonomic.

¢ Selectarea tensiunii indicate
intre 15si 21 V.

* Alegerea vitezei de avansare
a sarmei de la 3 la 9 m/min.
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e Livrat impreuna cu pistoletul
detasabila 150A de 2,20 m
pentru otel.

¢ Racord tip european ce
permite montarea/demontarea
rapida.

Caracteristici

-

INVERTER

Tehnologie invertor pentru a asigura
o calitate excelentd a curentului de sudare
si un consum redus al electricitatii.

Permite sudarea electrozilor cu invelis de rutil.
Functia Antisticking - Anti-Lipire - (evita lipirea
electrodului in momentul credrii arcului).

©1.6>3.2 mm
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RUTILE

& Lq Permite sudarea :
i \" - in procedeu MIG/MAG cu fir solid si gaz
wee - in procedeu FARA GAZ sarmi cu miez férd

2 LED-uri colorate pentru a
vizualiza :

e activarea alertei - securitate
termica.

¢ Punerea sub tensiune.

e Sarma de la @ 0,6 mm la 0,8 mm.
e Electrod dela @ 1,6 mm la 3,2
mm.

FARA GAZ (NO GAZ) gata
de utilizare

Acest procedeu permite :

» Sudarea unei sérme cu miez datorita
inversdrii polaritatii.

* Protectia fata de perturbarile provenite din
mediul extern (curenti de aer, ...).

» O mobilitate crescutd in momentul
transportarii, datorita absentei buteliei
voluminoase.

« Ideal pentru procedee in exterior pe piese

gaz subtiri.
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¢ Pentru sudare in mod FARA GAZ.

Include
e Clema de masa

(cablu de 1,6 m / 16 mmz2) g

e Suport-electrod
(cablu de 1,6 m / 10 mm?2)

o Cutie cu accesorii

- Tub de contact 0,9 mm.

- Duzd ,fara gaz".

- Cheie de strangere pentru tuburile de contact.
-Tubgaz 1 m.

- 2 coliere de strangere pentru tuburile de gaz.
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