GYSPOT PTI-s7

4M - Cod. 020894 - 400V - 3¢
6M - Cod. 020900 - 400V - 3¢

MAQUINA DE

SOLDA PONTO

INVEST IN THE FUTURE

A maquina de solda ponto GYSPOT PTI-s7 corresponde as exigéncias de soldadura de acgos de alta resisténcia (UHLE /
acos ao Boro), com uma forca de aperto de 550 daN e uma corrente de soldadura maxima de 14 500A. Seu alicate em
C tem um transformador integrado de alta tecnologia e soluciona os problemas de alimentacdo elétrica, permitindo o
funcionamento em uma fonte de alimentacao 400V de 20A. Enfim, sua utilisacao é extremamente facil gracas a regulacao
automatica dos parametros de soldadura em modo AUTO.

INOVACAO

« Transformador média frequéncia a resfriamento liquido integrado no alicate.
e Consumo elétrico reduzido (-40% em relacao a uma maquina a cabos ).

* Possibilidade de alimentar as maquinas com fusiveis 16A retardados

e Duty cycle (ciclo de trabalho) elevado

DESCRICAO

e Alicate em C ideal para todo tipo de intervencao

« Alicate com transformador integrado compacto et leve: 10 Kg
« Disponivel com cabo 4M ou 6M, ideal para trabalhar em altura.
* Suporte telescopico

¢ Controles colocados no alicate
ENERGY
DYNAMIC

#” DESEMPENHO EDC controL

¢ Em corrente:
- courrente de soldadura elevado: 14 500A
- sinal sonoro automatico somente se corrente muito fraca
- regulagao da corrente
- baixo consugo elétrico
- modo COLA: para soldadura de chapas coladas ou revestimentos
dificeis de soldar.
e Em esforco:
- regulacdo automadtica do esforgo
- esforgo de aperto: 550 daN sous 8 bars
- resfriamento liquido dos elétrodos

14 500A
550 daN

% INTERFACE HOMEM/MAQUINA

* 7 modos disponiveis para responder as exigéncias de todos usuarios.
« Simplicidade: regulagdo automatica dos parametros de solda em modo AUTO.

Entregue com:
- brago C1

TRACABILIDADE

 Arquivamento das caracteristicas dos pontos de solda efetuados em cartdo SD.
» Restituicdo dos relatdrios do cartdo SD ao computador.
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GYSPOT PTI-s7
SPOT 7 TECHNOLOGY

monoc NORMAL

e ma= STEEL
o 97

MODO NORMAL
A maquina dermina os parametros de soldadura a partir da espessura das
chapas e do tipo de aco.

monc MANUAL

MODO MANUAL

Programagdo direta dos parametros de soldadura:
- courrente de soldadura

- tempo de soudadura

- forca de aperto

MODO MULTI

A espessura da chapa assim como o tipo de ago ¢é inserido para cada chapa
do conjunto a ser soldado (2 ou 3 chapas). A maquina determina os
parametros de soldadura.

mooo GYSTEEL

MODO GYSTEEL

A medicdo da dureza obtida pelo produto GYSTEEL Vision pode ser inserida
diretamente neste menu para especificar o tipo de aco. A maquina determina
0s parametros de soldadura.

MODO AUTO ** Nouvidade ** EDI\\’EE\GI\AYlC

Deteccdo automatica: gm CONTROL
- do tipo de aco, .

- da espessura das chapas,

- da presenca de cola,

- da presenca de materiais isolantes entre as chapas.

MODO CONSTRUTOR

Este modo permite nomear um ponto previamente registrado segundo as
: especificacOes de reparacao do contrutor. Os ajustes sao automaticamente
VOLKSWAGEN efetivos.

_MERCEDES
FIAT

MODO ENERGY

Este modo permite de controlar a energia transmitida durante o ponto de
soldadura. O usuario especifica somente a corrente de soldadura (A) e a
energia (kWs) antes de fazer o ponto. Este modo ¢ destinado aos
construtores ou aos laboratorios de teste.
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