GYSPOT PTI-s7

PUNKTOWA 4M - Nr kat. 020894 - 400V - 3¢
6M - Nr kat. 020900 - 400V - 3¢

ZGRZEWARKA

INVEST IN THE FUTURE

Zgrzewarka punktowa Gyspot PTI-s7 spetnia wymagania dotyczace spawania stali o wysokiej wytrzymatosci (UHLE /
stale borowe), z sila docisku 550 daN i maksymalnym pradem spawania 14 500A. Jego zacisk C zawiera zaawansowany
technologicznie transformator i stanowi odpowiedz na problemy z zasilaniem, umozliwiajac prace na zasilaniu 400V
20A. Wreszcie jest niezwykle tatwy w obstudze dzieki automatycznemu dopasowaniu parametréow spawania w trybie
AUTO.

INNOWACIA

« Chtodzony ciecza transformator Sredniej czestotliwosci zintegrowany w zgrzewadle.
* Zmniejszone zuzycie energii (-40% w poréwnaniu z maszyng kablowg).

* Mozliwos¢ zasilania maszyn bezpiecznikami zwtocznymi 16A

e Wysoki cykl pracy

OPIS

e Zgrzewadto C idealne do wszystkich rodzajow interwencji

o Kompaktowy i lekki zacisk transformatorowy : 10 Kg

» Dostepne z kablem 4M lub 6M, idealne do pracy na wysokosci.
» Wspornik teleskopowy

e Zdalne sterowanie na zgrzewadle

ENERGY
) DYNAMIC
#” Wydajny EDC conTroL

e Prad:

- wysoki prad spawania : 14 500A

- automatyczny sygnat dzwiekowy w przypadku zbyt niskiego natezenia pradu

- biezace regulacje

- niskie zuzycie energii

- tryb GLUE : do spawania blach tgczonych lub powtok trudnych do spawania.
o W zacisku :

- automatyczna regulacja zacisku

- sifa zacisku : 550 daN przy 8 barach

- chtodzenie elektrod ciecza

550 daN

o.b Interfejs czlowiek-maszyna

» Dostepnych jest 7 trybow pracy, ktore spetniajg wymagania wszystkich uzytkownikow.
« Prostota : automatyczna regulacja parametréw spawania w trybie AUTO.

Dostarczane z :
Trasowanie - ramie C1

« Archiwizacja na karcie SD charakterystyki wykonanych punktéw zgrzewania.
e Odtwarzanie na komputerze raportdéw zapisanych na karcie SD.
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GYSPOT PTI-s7
SPOT 7 TECHNOLOGY

MENUS

INTUICYINE

mooe NORMAL 1 an3i
—m TRYB NORMAL
1 i Urzadzenie okresla parametry zgrzewania na podstawie grubosci
mle—- - sTEEL blach oraz typu stali.
o 97
. TRYB RECZNY
Bezposrednie programowanie parametrow spawania :
2 - prad spawania
- Czas spawania
- sita zacisku
TRYB MULTI
3 Grubo$¢ blachy i rodzaj stali s3 wprowadzane dla kazdej blachy
uktadanej w stosy do zgrzewania (2 lub 3 blachy). Urzadzenie okre$la parametry
spawania.
mooe GYSTEEL
i Tryb GYSTEEL
4 Pomiar twardosci uzyskany przez produkt GYSTEEL Vision moze by¢
wprowadzony bezposrednio w tym menu, aby okresli¢ typ stali. Urzadzenie
okresla parametry spawania.
TRYB AUTO ** Nowos¢C ** EI\\’E?\%C
Automatyczne wykrywanie : gm CONTROL
5 - charakter stali, .
- grubosc¢ blach,
- obecnos¢ kleju,
- obecno$¢ materiatu izolacyjnego miedzy blachami.
mooe CONSTRUCTEUR 9% it
TRYB PRODUCENT ** Nowos$¢ **
6 CE W tym trybie mozna wywofac zarejestrowany wczesniej punkt, podajac jego
; nazwe zgodnie ze specyfikacjami napraw producenta. Ustawienia sg
VOLKSWAGEN 5 skuteczne automatycznie.
FIAT
TRYB ENERGY ** Nowos¢C **
7 Tryb ten pozwala na kontrole energii przekazywanej podczas zgrzewania. Przed
ustawieniem uzytkownik okresla jedynie natezenie pradu spawania (A) i energie
(kWs). Ten tryb jest przeznaczony dla producentow lub laboratoriow badawczych.
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