TIG SVEISING
MASKIN

10-200 A

PN. 061828 (uten tilbehor)
PN. 063945 (med tilbehgr)

PROTIG 201 AC / DC HF FV

INVEST IN THE FUTURE

PROTIG 201 AC/DC er en profesjonell TIG-sveiselasning for sveising av alle metalltyper opp til 4 mm tykke (stal, rustfritt stal,
aluminium, kobber og titan). Det sikrer et meget hgyt presisjonsniva pa mange omrader som produksjon, vedlikehold eller

rerarbeid.

Seks AC/DC TIG-prosesser

® Sveisestrom: 10 - 200 A (ACTIG), 10- 160 A (DCTIG)

® STANDARD DCTIG: Sikrer haykvalitets sveising pa alle jernholdige materialer, som stal, rustfritt stal samt

kobber, legeringer og titan, etc.

® PULSED DC TIG: Kontrollerer smeltetemperaturen, begrenser deformasjon og gjer at metallplater fra

0,3 mm tykk kan monteres effektivt.

® SPOTDCTIG: Formonter jernholdige metaller ved a punktsveise dem sammen.

® EASY ACTIG: Gjor bruken av sveisemaskinen enda enklere takket veere forhandsdefinerte

brukerinnstillinger. Operataren trenger bare a velge wolframelektrodens diameter pa maskinens

kontrollpanel.
* STANDARD AC TIG: Designet for sveising av aluminium og dets legeringer (Al, AlSi, AIMg og

AlMn, etc.). En vekselstram renser effektivt aluminiumet for perfekte sveiser.
® SPOT ACTIG: Formonter aluminiumsdeler og tilbehgr ved & punktsveise dem sammen.

To belagte elektrode sveisemoduser

® Sveisestrom: Fra 10-160 A (MMA)
® STANDARD MMA: Bruker basis- og rutilelektroder opp til @ 4 mm.
® PULSED MMA: Gjor det lettere a sveise i vertikal oppreist stilling (dyser/rgrledninger).

Designet for brukerkomfort

® To tenningstyper: HF (uten kontakt) eller ARC-LIFT (med kontakt) for elektrosensitive miljger.

® Tre triggeradministrasjonsmoduser:
- 2T: Opprettholder trykk pa avtrekkeren gjennom hele sveiseprosessen.

- 4T: For & starte sveisingen, trykk pa avtrekkeren én gang og trykk deretter pa avtrekkeren igjen for & stoppe

sveiseprosessen

- 4T «LOG»: Operatgren kan bytte mellom to separate sveisestrommer ved & trykke raskt pa avtrekkeren (varm og

kald strem).
* MMA sveisehjelpemidler:

- Anti-Stick: Reduserer risikoen for at elektroden fester seg til arbeidsstykket hvis den kommer i kontakt med den.

- Hot Start: Hjelper med a tenne lysbuen og kan justeres etter hvilken type metall som sveises.
- Arc Force: Denne fullt justerbare funksjonen regulerer buelengdeavvikene.

® VRD (spenningsreduksjonsenhet): sveisestrammen er kun leveres nar elektroden er i kontakt med

arbeidsstykket (ikke opprinnelig aktivert).

Robust design for alle miljser

® Utstyrt med et forsterket chassis og anti-sjokkbeskyttelse
* Kompakt og lett design

® Strem/spenning vises etter sveising (DMOS/QMOS)

® Lagrer opptil 50 sveiseprogrammer per prosess

® Fjernkontrolltilkoblinger
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50/60hz TIG AC TIG DC Mma Ia L cm / kg POWER GENERATOR
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Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
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