GYSPOT PTI-s7

BERENDEZES 4M - Ref. 020894 - 400V - 3¢
6M - Ref. 020900 - 400V - 3¢

PONTHEGESZTO

INVEST IN THE FUTURE

AGYSPOTPTI-s7idealisvalaszanagyszilardsaguacélok (UHSS/boron) hegesztési kovetelményeire, 550daN szoritoerdvel,
8bars légnyomassal és 14 500Amps hegesztési arammal. A C-fogéjaba egy csiicstechnolégias transzformator van
beépitve, és a gép megoldast kinal a korlatozott aramellatas problémaira is, mivel csak 20 Amperes biztositékkal képes
miikodni. Kezelése rendkiviil egyszerii az EASY iizemmaddban torténé automatikus hegesztési paraméterbeallitasnak
koszonhetoen. .

INNOVACIO

- Folyadékh(itéses kozépfrekvencias transzformator a bilincsbe integralva

- Alacsonyabb villamosenergia-fogyasztas (40%-kal kevesebb, mint a kabeles gépnél)
- Csak 16 Amper késleltetett biztositékkal m(ik6dd tapegység

- Magas kihasznaltsagi tényez6

LEIRAS

o Idedlis C szorité minden tipust fémmunkahoz

e Konny( és konnyen kezelhet szoritd : Suly 10 kg
« Kaphatd 4 m-es vagy 6 m-es szoritokabellel

* Tartékabeltartd konzol teleszképos karral
e Taviranyitd a szoriton.

ENERGY
, , DYNAMIC
#” TELJESITMENY EDC conTroL

* Hegesztési aram :
- Nagy hegesztési aram 14 500 A
- Hangjelzés, ha a hegesztési aram tul alacsony

' "
- Allandé &ramszabalyozas mggﬁ ﬁ

§ .
- Alacsony elektromos fogyasztas V‘

- GLUE lizemmdd: ragasztéval vagy mas bevonattal ellatott lemezek hegesztéséhez " |
« Elektrodaero :

- Elektrodaer6-szabalyozas

- Digitalis kijelz6 az aktualis elektrodakarok erejérol

- Elektrédaerd: 550 daN 8 savval

- Folyadékh(itéses karok a hegyekig. 14 500A

550 daN

3 GEPI INTERFESZ

e AUTO MODE: a hegesztési paraméterek automatikus beallitasa.
o 7 izemmod all rendelkezésre, hogy megfeleljen minden végfelhasznald igényeinek.
Tartalmazza :

TRACEABILITY - C1 kar

 Minden egyes elvégzett hegesztési pont jellemz6inek SD-kartyara torténd régzitése.
o Az SD-kartyara mentett jelentések visszaallitdsa barmely szamitogépen.
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INVEST IN THE FUTURE

mone STANDARD

e ma= STEEL
o 97

STANDARD MODE
A gép a hegesztési paramétereket a hegesztendd lemezek vastagsagabol és az
acél tipusabdl hatarozza meg.

mooe MANUAL

MANUALIS MODE

A hegesztési paraméterek kozvetlen programozasa
- hegesztési aram

- hegesztési id6

- elektréda er6

MULTI MODE

A hegesztend6 lemezek vastagsagat, valamint az acél tipusat a hatarozza meg
az 6sszeallitdas minden egyes lemezéhez. A gép hatarozza meg a hegesztési
paramétereket.

mooe GYSTEEL

GYSTEEL MODE

A GYSTEEL Vision készilékkel kapott keménységmérés kozvetleniil ebben a
meniben adhatdé meg az acél tipusanak meghatarozasahoz. A gép hatarozza
meg a hegesztési paramétereket.

. ENERGY
AUTO MODE ** Uj ** DYNAMIC
Automatikus felismerés : EDC conTrOL

Energy Dynamic Control

- a fém tipusanak

- a fémlemez vastagsaganak

- a ragaszto jelenlétének

- a fémlemezek kozétti szigetel6anyag jelenlétének

mooe CAR MANUF. 22

G M EURQOPE IGME B1
IGME 82
GME B3
GME B4

VOLKSWAGEN
"MERCEDES  |GME B7
FIAT GME_ 88

AUTOGYAROS MODE ** Uj **

Ez az lizemmdd lehet6vé teszi a hegesztési pontok listajaban az eldre rogzitett
hegesztési pontok felidézését az autdgyartd javitasi utasitasaibol. A hegesztési
paraméterek automatikusan érvénybe lépnek.

ENERGIAMOD ** Jj **

Ez az izemmad lehetdvé teszi a hegesztési pont soran atvitt energia
szabalyozasat.

A hegesztési pont elkészitéséhez csak a hegesztési aram (A) és az energia (kWs)
allithato be. Ezt az izemmadot a tesztlaboratoriumok és az autdgyartok szamara
tervezték jovahagyasi célokra.
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