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5> 300A INVEST IN THE FUTURE

A szakemberek szamara tervezett TIG 300 DC komplex TIG- és MMA-hegesztési miiveletekhez lett kialakitva. Ez az
intuitiv, intuitiv hegesztogép lehetové teszi, hogy kivalo mindségii hegesztési miiveleteket végezzen lagy és rozsdamentes
acélon. Bevalt technologiaja kivalo eredményeket biztosit a (cséhélozat, petrolkémia, kazénépités) ipardgak szémara.

OPTIMALIZALT EGYENARAMU HEGESZTES

m TIG DC : folyamatos aram vasfémekhez.
= TIG DC Pulsed : korlatozza a hegesztett darabok hdmérséklet-emelkedését.
m SPOT : gyors és pontos ponthegesztés, idealis vékony fémlemezek hegesztése elott.

= 2féle inditasi mod : HF (érintés néikiil) vagy LIFT (érintéssel) elektromos érzékeny
kornyezetekhez.

= 3 kioldasi modok : 2T, 4T és 4T LOG.

= A faklya automatikus felismerése : kompatibilis a kioldo, a dupla gombos és a
potenciométeres faklyakkal.

m AIP (Adjust Ideal Position) = segit a faklya hegesztés elGtti pozicionalasaban

(4T és 4T LOG mddok).
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MMA HEGESZTES

= MMA : Alap rutil és celluldzelektrodak (@ 5 mm-ig).
= MMA Pulse : csovek/csovek hegesztésére, valamint fels6 fligg6leges
hegesztésre kifejlesztett elektroda.

Folyadékhiités (opcis) A®AD X

m Vizhiitéses faklya, a nagyobb kényelem és a nehéz terliletekhez vald m

hozzaférés érdekében. -
= Automatikus, a h(itéegységet a gép vezérli.

® Konnyii csatlakoztatas a gépen belilli két csatlakozdnak kdszonhetben.

ERGONOMIKUS FELULET
= Megjeleniti az aram/fesziiltséget a hegesztés alatt és utan (DMOs/QMOS). G e

= 10 program mentése minden egyes folyamathoz, ismétlodé feladatokhoz. Ore-ur  CEIED
PP o AR . ®

® Taviranyito (opciondlis pedal vagy kézi) szerszam nélkiil csatlakoztathato . —

= Csatlakoztathato 5 iizemmad a gép vezérléséhez egy konzolrdl vagy egy @ @‘

automatardl (5 elére elmentett program). D , ,
= Vilagos és intuitiv megjelenités.

ULTRA KOMPAKT = Gyorsbeallitasok az elSlapon :

m Megerositett panelek és gumiparnak. - elés?éz / _létégéz - _forréI/ hi?eﬂ aram
I " - 4 - upsliope ido - Impulzusirekvencia

. Konn'yu (21 kg), kdnnyen mozgathato a - thespztési aram - Iejfmenet ideje

helyszinen.

= IP 23 besorolas kiiltéri hasznalatra.
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KIEGESZITOK
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