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Su tecnologia integrada permite una potencia de soldadura constante para una fusion muy suave debido a
su corriente continua. Ya sea con electrodos de acero, acero inoxidable o hierro fundido, es ideal para los
aficionados experimentados o profesional de uso regular. También es apto para trabajos de precision con TIG

Lift o MMA Pulsado.
CALIDAD DE ARCO

e Gran dinamica de arco,

los electrodos basicos no
suponen ningun problema.

e Muy buena penetracion y
perfecta estabilidad del arco.

PROFESIONAL

e Entregado en maletin con pinza
de masa y portaelectrodos.
e Con indice de proteccién IP21,

POTENCIA CONTROLADA

e Débil consumo de
16A-230V, se utiliza en
cualquier lugar.

e Resiste las fluctuaciones
de corriente de la red
eléctrica o la longitud de
arco.

e Protegido y compatible
con grupo electrogeno
6Kw (7,5Kva).

apto para trabajos en obras en el ¢.1 6.4 + 10 mm
exterior. @" 10/25  rewsi
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Teclado tactil con
visualizacion digital:
» Ajuste facil

¢ Lectura inmediata
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E e Cambio MMA / TIG en 1
presion
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bara ﬁs ra f?]os MINUCIOSOS ara la soldadura de tubos/
sobre chapas finas gasoductos y para las

e Arranque simple osiciones de soldadura en
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» Downslope automatico
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